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Szanowni Panstwo,

Drodzy Uczniowie 3-letnich zasadniczych szkot zawodowych,

Centralna Komisja Egzaminacyjna poleca Panstwa uwadze cykl informatorow
o panstwowym egzaminie potwierdzajacym kwalifikacje zawodowe organizowanym dla
absolwentow trzyletnich szkét zawodowych. Egzamin ten po raz pierwszy zostanie
przeprowadzony w 2005 roku i przygotowywany jest dla wszystkich chgtnych absolwentow

tych szkot ksztalcacych si¢ w jednym z 53 zawodow.
Podstawa prawna egzaminu jest:

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 21 marca 2001 r. w sprawie
warunkow 1 sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidow i shuchaczy oraz
przeprowadzania egzaminow i sprawdziandw w szkotach publicznych (Dz. U. z 2001 r.

Nr 29, poz. 323 z dnia 6 kwietnia 2001 r. z p6zn. zm.)

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 8 maja 2004 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 114, poz. 1195

z dnia 19 maja 2004 r. z pdzn. zm.)

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 3 lutego 2003 r. w sprawie
standardow wymagan bedacych podstawa przeprowadzenia egzaminu potwierdzajacego
kwalifikacje zawodowe (zatacznik do Dz. U. z 2003 r. Nr 49, poz. 411 z dnia 24 marca
2003 r.)

Cykl informatorow, ktory przygotowaliSmy, ma charakter przede wszystkim praktyczny —
chcemy za jego pomoca da¢ Panstwu mozliwos$¢ przyjrzenia sig, w jaki sposob zapisy prawa
oswiatowego dotyczacego systemu egzamindw zewngtrznych w trzyletnim ksztalceniu

zawodowym przektadaja si¢ na konkrety, czyli na:
» opis wymagan, ktére trzeba spetnié, aby przystapi¢ do egzaminu,
= opis warunkow koniecznych do zdania egzaminu,

= opis struktury egzaminu w jego czg$ci pisemnej 1 praktycznej wraz z wymaganiami

egzaminacyjnymi i przyktadowymi kryteriami oceniania,
* opis materialdow egzaminacyjnych wraz z wzorami,

» przyktady zadan wraz z odpowiedziami.



Informatory o egzaminie zawodowym kierujemy do tych uczniow szkot zawodowych,
ktérzy po ukonczeniu szkoly przystapia do egzaminu przed zewngtrzna komisja
egzaminacyjng, zeby potwierdzi¢ dyplomem kwalifikacje w zawodzie, w ktorym odbywali

ksztalcenie.

Informacje o umiejetnosciach zawodowych, ktore beda potwierdzane na egzaminie,
pozwola nauczycielom wiasciwie ukierunkowa¢ ksztalcenie, a pracodawcom prezentuja
poziom kwalifikacji zawodowych absolwentow szkot legitymujacych si¢ dyplomem. Stuzy¢
tez moga teoretykom 1 praktykom ksztalcenia zawodowego jako istotna pomoc
w projektowaniu modeli zawodow przewidywanych do ksztalcenia 1 doskonalenia

zawodowego w systemie szkolnym i1 pozaszkolnym oraz systemach zatrudnienia.

M /V?@émv

MARIA MAGDZIARZ
p.o. Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
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Ogodlne informacje

I. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosSci i umiej¢tnosci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.
Egzamin ten, zwany réwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztalcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych petnia: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.

Na terenie swojej dzialalno$ci (patrz mapka na wewngtrznej stronie oktadki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ bgda zewngtrzne komisje egzaminacyjne.

Egzaminy zawodowe moga zdawa¢ absolwenci wszystkich typow szkol
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa 2 razy w ciagu roku szkolnego. Terminy
egzaminOéw ustala i oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie p6zniej niz na
8 miesigcy przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych 1 szkdt policealnych egzaminy
przeprowadzane sa w nastgpnym tygodniu po zakonczeniu zaje¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentéw technikum i technikum uzupetniajacego - w nastgpnym
tygodniu po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rdwniez absolwenci szkot zawodowych ksztatcacych
mlodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i przebieg egzaminu bg¢da dostosowane do jej

potrzeb.



Ogodlne informacje

I. 1. Jaka jest struktura egzaminu i w jakiej formie beda sprawdzane
wiadomosci i umiejetnosci z zakresu zawodu?

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czgsci: czg§¢ I obejmuje sprawdzenie wiadomosci
1 umiejetnosci whasciwych dla kwalifikacji w danym zawodzie, a cz¢$¢ Il — sprawdzenie
wiadomosci 1 umiejgtnosci zwiagzanych z zatrudnieniem i dziatalno$cia gospodarcza.
Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu sktadajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidtowa.
W czesci [ test zawiera 50 zadan, a w czesci I — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodéw wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza okreslony zakres praktycznych umiejgtnosci dla zawodu
wynikajacych z tematow zadan ustalonych w standardzie wymagan egzaminacyjnych.
W tym etapie zdajacy powinien wykona¢ zadanie egzaminacyjne w formie testu
praktycznego.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krétszy niz 180 minut i dtuzszy niz 240 minut.

I. 2. Jakie wiadomosci i umiejetnosci bedg sprawdzane na egzaminie?

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagah egzaminacyjnych dla poszczegdlnych zawoddéw ustalone zostaly
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej i Sportu, w sprawie standardow wymagan
bedacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe z
dnia 3 lutego 2003 r. i stanowia oddzielny zatacznik do tego rozporzadzenia (Dz.U. Nr 49,
poz. 411 z dnia 24 marca 2003 r.).

Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnos$ci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odrebnie dla obu etapdéw egzaminu.



Ogodlne informacje

Umiej¢tnosci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane

do okreslonych obszarow wymagan.

Umiejetnosci sprawdzane w czegsci [ ujgto w 3 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejg¢tnosci sprawdzane w czesci Il ujgto w 2 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejetnosci przyporzadkowano do

4 obszar6w wymagan:

planowanie czynnos$ci zwigzanych z wykonaniem zadania,

organizowanie stanowiska pracy,

wykonywanie zadania egzaminacyjnego z = zachowaniem  przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska,
prezentowanie efektu wykonanego zadania.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe¢ do przygotowania

zadan egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne

beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan

egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych

umiej¢tnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan bedzie wiazat si¢ Scisle z tym

obszarem.

Umiejgtnosci ujete w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu, dla obu

etapow egzaminu, beda omdéwione wraz z przykltadami zadan w rozdziatach II. 1 IIL

informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych

dla zawodu, w ktérym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard zamieszczony

jest w rozdziale IV niniejszego informatora.




Ogodlne informacje

I. 3. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby zdaé egzamin?

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymaé za kazde prawidtowo
rozwigzane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czesei I — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 50% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym oceniany bgdzie sposob wykonania zadania praktycznego oraz
jego efekt, zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania przyjetymi dla danego zadania.
Spetnienie ustalonych dla zadania kryteriow wykonania, pozwoli na uzyskanie maksymalnej
liczby punktow.

Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdat egzamin, otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty.

I. 4. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby moc przystapic¢ do egzaminu?

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkole¢ i otrzymac¢ §wiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Zlozy¢ pisemna deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie pozniej niz na 4 miesiace przed terminem egzaminu.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje

egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamos$¢ (z numerem PESEL).
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Ogodlne informacje

Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢
opini¢ lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkow i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajacym dyrektor szkoly Ilub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno by¢ zorganizowane nie

wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

L. 5. Gdzie i od kogo mozna uzyskac szczegolowe informacje o egzaminie
zawodowym?

Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, miedzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaty egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okreggowa komisja egzaminacyjna.

11
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Etap pisemny egzaminu

II. ETAP PISEMNY EGZAMINU

II. 1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okrggowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzina jego rozpoczegcia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos$¢
i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej begdziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawial regulamin przebiegu egzaminu.

Po zajeciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

— strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktérym odbywa si¢ etap
pisemny egzaminu oraz ,Instrukcj¢ dla zdajacego” (w instrukcji znajduja sig
informacje o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego, wskazania dotyczace
rozwiazywania zadan, zaznaczania odpowiedzi i sposobu poprawiania odpowiedzi
w KARCIE ODPOWIEDZI),

— test 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czg$ci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w czg$ci II ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedng strong i zawiera:

— symbol cyfrowy zawodu i oznaczenie wersji arkusza egzaminacyjnego,

— miejsce na wpisanie Twojego numeru ewidencyjnego PESEL i zakodowanie go,

— miejsce na wpisanie Twojej daty urodzenia,

— tabele z numerami zadan odpowiadajacych czes$ci 1 oraz czesci II arkusza
egzaminacyjnego z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi,

— miejsce na naklejk¢ z kodem osrodka.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcje dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,
czy Twoj arkusz jest kompletny i nie ma w nim bledow. Wykonaj polecenia zgodnie
z ,,Instrukcja dla zdajacego™.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
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Etap pisemny egzaminu

Uwaga: Jesli jestes uczniem o potwierdzonych specjalnych potrzebach edukacyjnych,
to masz prawo do wydtuzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego egzaminu
zawodowego. Przewodniczqcy zespotu nadzorujqcego wskaze Ci miejsce na sali

egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawaé egzamin w ustalonym dla Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz sobie czas egzaminu. Na rozwiazanie zadan z czg$ci I arkusza powiniene$
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwiazanie zadan z czg¢$ci II - okolo 30 minut. Pozostate
10 minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczytes odpowiedzi
do poszczegbdlnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!

Przystepujac do rozwigzywania kazdego zadania powinienes:

uwaznie przeczytaé cale zadanie,
— przeanalizowa¢ rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,
— dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,
— starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie
z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.
Po zakonczeniu rozwiazywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy dla
wszystkich zadan zaznaczyte$ odpowiedzi.
Przewodniczacy oglosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo$ przez podniesienie reki

gotowos¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.
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Etap praktyczny egzaminu

I1. 2. Wymagania egzaminacyjne z przvkladami zadan do czesci I

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnoSci:

1.1. stosowa¢ nazwy, pojecia, okreslenia dotyczace poligrafii,
czyli:

e stosowac¢ nazwy produktow poligraficznych, ich elementow, czesci, a takze
materiatow, z ktorych zostaly wykonane, np.: oprawa, okladka, lamowka,
oktadzinowka, kapitatka,

e stosowac pojecia dotyczqce wiasciwosci fizyko-chemicznych i mechanicznych
materiatow poligraficznych, np.: lepkos¢, odczyn, wsigkliwos¢, wytrzymatosé na
zerwanie, wytrzymatoS¢ na Scinanie,

e stosowac¢ pojecia dotyczqce podstawowych cech papierow, np.: format,
gramatura, gladkosc, bialosé,

e stosowac oznaczenia wytworow papierniczych, np.: A1, B2, gsm,

e stosowac pojecia dotyczqce operacji introligatorskich, np.: ciecie, krojenie,
wykrawanie, ztamywanie, prasowanie.

Przykladowe zadanie 1.
Ktore z ponizszych oznaczen odnosi si¢ w poligrafii do papieru o wymiarach
297x420mm?

A. B. C. D.
B1 B2 A3 A4

1.2. rozroznia¢ charakterystyczne cechy procesow oraz operacji introligatorstwa
przemystowego i rzemieslniczego,
czyli:
e rozrozmiac¢ charakterystyczne cechy procesow introligatorskich wykonywanych
w  warunkach przemystowych i rzemieslniczych, np.: wykonywanie opraw,
wkitadow, kompletow skladek, okladek, tqczenie wktadow z oktadkami,
e rozrozmia¢ charakterystyczne cechy operacji introligatorskich wykonywanych
w warunkach przemystowych i rzemiesiniczych, np.: ciecie, wykrawanie, krojenie,
ztamywanie, kompletowanie, szycie, klejenie, laminowanie, lakierowanie.

Przykladowe zadanie 2.
Operacjg¢ podziatlu arkuszy na czg$ci, w trakcie ktorej powstaje ubytek materiatu w postaci
skrawkow lub pytu, nazywamy

A. cieciem.

B. krojeniem.

C. przekrawaniem.

D. okrawaniem.
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1.3. rozrdéznia¢ materialy poligraficzne na podstawie wlasciwosci technologicznych

i uzytkowych oraz zakres ich zastosowan,

czyli:

e rozrozmia¢ materiaty poligraficzne na podstawie wlasciwosci fizyko-chemicznych,
takich jak: gramatura, grubosé, biatosc, lepkosé, polysk, przylepnosc,

e rozrozmia¢ materialy poligraficzne na podstawie wtasciwosci mechanicznych,
takich jak: wytrzymatos¢ na zerwanie, wytrzymatos¢ na scieranie, odpornos¢ na
Starzenie,

e rozrozmia¢ materialy poligraficzne na podstawie sposobu wykonczenia ich
powierzchni i zakresu zastosowan, np.: papier powlekany, papier gazetowy,
karton, bibuta, tektura, ptotno, folie.

Przykladowe zadanie 3.
Materiat pokryciowy powlekany PCV na podlozu papierowym moze by¢ zastosowany do
wykonania oktadki

A. zeszytowe;j.

B. laczonej lamowka.

C. przylegajace;j.

D. zakrywajace;.

1.4. rozroznia¢ narzedzia, maszyny i urzadzenia stosowane w introligatorstwie
przemystowym i rzemies§lniczym,
czyli:

e rozrozmia¢  maszyny  stosowane w  introligatorstwie  przemystowym,
np.: ztamywarki, zbierarki, krajarki, linie do opraw, laminowki, lakierowki,

e rozrozmia¢ urzqdzenia stosowane w introligatorstwie  rzemieslniczym,
np.: zszywacze, bigowki, zaciskarki, perforowki, okrawarki, wiertarki do papieru,
zgrzewarki,

e rozrozmia¢ narzedzia stosowane w introligatorstwie rzemieslniczym, np.: kostka
introligatorska, nozyczki, noze introligatorskie.

Przykladowe zadanie 4.
Ktora z maszyn wykorzystywana jest podczas wykonywania okladek z tworzyw
sztucznych?
A. Gumowarka.
Zgrzewarka.

B
C. Zaktadkarka.
D. Klejarka.
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1.5 rozréoznia¢ technologie stosowane w introligatorstwie przemyslowym

i rzemie$lniczym,

czyli:

e rozrozmiac¢ technologie stosowane w introligatorstwie przemystowym, takie jak
np.: zlamywanie, zbieranie, krojenie, wykrawanie ciecie, wykonywanie opraw
klejonych i szytych, laminowanie, lakierowanie,

e rozrozmiac technologie stosowane w introligatorstwie rzemieslniczym, takie jak
np.: zszywanie, okrawanie, zgrzewanie, montowanie oktadek, wykonywanie
Jjednostkowych opraw, bloczkow, torebek, pudetek.

Przykladowe zadanie 5.
Ktory produkt otrzymasz w wyniku ztamywania arkuszy zgodnego ze schematem?

AN
DL

D

2%

&,
DD

S,
@/
D

@

Zrédlo: J Kolak, J Ostrowski, Maszyny i urzqdzenia. Maszynoznawstwo
poligraficzne dla introligatoréw, Warszawa 1990, WSiP.

5O 60 5 0
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2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1 dobiera¢ proces technologiczny do wykonywania okreslonego polproduktu,
produktu w introligatorstwie przemyslowym i rzemiesIniczym,

czyli:
e dobierac proces technologiczny introligatorstwa przemystowego
i rzemiesSlniczego z uwzglednieniem wiasciwosci fizyko-chemicznych i uzytkowych
stawianych produktowi, np.: przeznaczenie, cena, wyglad zewnetrzny, parametry
wytrzymatosciowe,
e dobierac proces technologiczny introligatorstwa przemystowego

i rzemieslniczego w zaleznosci od wielkosci naktadu danego produktu,
np.: produkcja jednostkowa, wysokonaktadowa,

e dobierac proces technologiczny introligatorstwa przemystowego
i rzemieSiniczego w zaleznosci od typu i rodzaju produktu, np.: oprawa prosta,
oprawa ztozona, wkiad wielosktadkowy, wkiad kartkowy.

Przykladowe zadanie 6.
Jednym z procesow technologicznych, ktory nalezy uwzgledni¢ podczas wykonywania
samoprzylepnych kopert jest
A. perforowanie.
gumowanie.

B
C. gruntowanie.
D

. nadkrawanie.

2.2 dobiera¢ materialy do okreslonego rodzaju produkcji na podstawie parametrow
technologicznych lub uzytkowych wyrobu,
czyli:

e dobiera¢ materialy na podstawie parametrow technologicznych stawianych
produktowi, takich jak: wytrzymatos¢ na rozerwanie, wytrzymatos¢ na zginanie,
odpornos¢ na starzenie, wodoodpornosé,

e dobiera¢ materialy na podstawie parametrow uzytkowych stawianych
produktowi, takich jak: przeznaczenie, wyglad, czas i czestotliwos¢ uzytkowania.

Przykladowe zadanie 7.
Ktory z wymienionych materialow introligatorskich gwarantuje w produkcji opraw
wysoka jako$¢ taczenia sktadek we wkiad z jednoczesna dobra otwieralno$cia oprawy?

A. Klej introligatorski.

B. Ni¢ introligatorska.
C. Listwa zaciskajaca.
D

Drut introligatorski.
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2.3. oblicza¢ ilo$¢ materialow niezbednych do wykonania okreslonego nakladu
polproduktow, produktow w introligatorstwie przemystowym i rzemieslniczym,
czyli:
e oblicza¢ ilos¢ materiatow niezbednq do wykonania okreslonego naktadu
w introligatorstwie przemystowym, z uwzglednieniem formatow i naddatkow na
zepsucie,
e obliczacd ilos¢ materiatow w introligatorstwie rzemieslniczym, np.: materiatow na
oktadki z uwzglednieniem formatu, materialow pomocniczych, np.: kleju, nici.

Przykladowe zadanie 8.
Do wykonania 1000 egzemplarzy 16-stronicowych wkladow o formacie A4 nalezy uzy¢
arkuszy formatu A1l w ilo$ci

A. B. C. D.
1000 sztuk. 2000 sztuk. 10 000 sztuk. 20 000 sztuk.

2.4. dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia do wykonania produktu lub procesu
w introligatorstwie przemystowym i rzemie$lniczym,
czyli:
e dobierac¢ maszyny w introligatorstwie przemystowym do podziatu materiatu na
czesci, np.: krajarki jednonozowe, trojnozowe, noze krqzkowe, wykrawarki,
e dobiera¢ maszyny w introligatorstwie przemystowym do wykonywania wktadu,
np.: zlamywarki, prasy, zbierarki, naktadarki,
e dobierac¢ maszyny do obrobki wktadu, np.: zszywarki, oklejarki, niciarki,
e dobiera¢ maszyny do wykonywania oktadek, np. montowarki,
e dobiera¢  urzqdzenia  stosowane w  introligatorstwie  rzemieslniczym,
np.: zszywacze, zaciskarki, okrawarki, wiertarki do papieru, zgrzewarki,
e dobierac urzqdzenia do wykonywania opraw prostych, ztozonych, specjalnych,
e dobiera¢ maszyny do uszlachetniania drukow, np.: laminowki, lakierowki.

Przykladowe zadanie 9.
Zadrukowane podloze przeznaczone do wykonania oktadek jednolitych mozna poddaé
operacji uszlachetniania za pomoca

A. bindownicy.

B. oklejarki.
C. zszywarki.
D

laminowki.
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2.5. szacowa¢ koszty i czas wykonania produktu lub procesu z uwzgl¢dnieniem
informacji zawartych w zamoéwieniu oraz warunkow i specyfiki okreslonego
procesu introligatorskiego,

czyli:

e szacowal koszty i czas wykonania okreslonego produktu w zalezinosci od
wielkosci naktadu i zastosowanej technologii,

e szacowacl koszty materiatow niezbednych do wykonania okreslonego produktu
w zaleznosci od wielkosci naktadu i zastosowanej technologii,

e szacowac koszty i czas wysytki zgodnie z rozdzielnikiem zawartym w zamowieniu.

Przykladowe zadanie 10.
Jezeli cena 1 arkusza tektury formatu Bl jest rowna 1 zi, to koszty materialu na

oktadzinowki niezb¢dne do wykonania 640 opraw ztozonych o formacie BS wynosza

A. 115z
B. 80zt
C. 60zt
D. 55zt

3. Bezpiecznie wykonywaé¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony S$rodowiska,
a w szczegolnosci:

3.1. wskazywaé zagrozenia dla Zycia i zdrowia wystepujace w przemysle
poligraficznym,
czyli:

e wskazywalé zagrozenia dla Zycia i zdrowia wystepujqce w przemysle
poligraficznym podczas obstugi maszyn posiadajqcych elementy wirujqce, krojqce
takich jak, np.: krajarki, wiertarki do papieru,

e wskazywaé zagrozenia dla Zycia i zdrowia wystepujqgce w przemysle
poligraficznym wynikajqce z uzytkowania urzqdzen znajdujqcych sie pod
napieciem elektrycznym,

e wskazywalé zagrozenia dla Zycia i zdrowia wystepujqce w przemysle
poligraficznym wynikajqce z uzytkowania statych i cieklych szkodliwych
substancji chemicznych takich jak kleje, rozpuszczalniki.

Przykladowe zadanie 11.
Typowym zagrozeniem dla zycia i zdrowia obslugujacego maszyny do wykonywania
wktadow jest

A. choroba gérnych drég oddechowych.

B. zatrucie oparami rozpuszczalnika.
C. uraz mechaniczny konczyn gérnych.
D

choroba wibracyjna.
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3.2. rozroznia¢ sposoby zabezpieczania arkuszy, zwojow i gotowych drukéw przed
niepozagdanym wplywem czynnikow zewnetrznych,
czyli:

e rozrozmiac¢ sposoby zabezpieczania arkuszy, zwojow i gotowych drukow przed
niepozqdanym wplhywem czynnikow atmosferycznych takich jak, np.: wysoka lub
niska temperatura, wilgo¢, silne napromieniowanie stoneczne,

e rozrozmia¢ sposoby zabezpieczania arkuszy, zwojow i gotowych drukow przed
niepozqdanym wphwem czynnikow mechanicznych, takich jak np.: obciqzenia
zginajqce, tnqce, sciskajqce,

e rozrozmia¢ sposoby zabezpieczania arkuszy, zwojow i gotowych drukow przed
niepozqdanym wplywem statych i cieklych substancji chemicznych np.: kwasow,
soli, par amoniaku.

Przykladowe zadanie 12.
Produkty klejone nie powinny by¢ przechowywane w opakowaniach wykonanych z
A. folii z otworami.
B. papieru pakowego.
C. papieru asfaltowego.
D

folii bez otwordow.

3.3. dobiera¢ Srodki ochrony indywidualnej niezbedne przy obstludze maszyn
introligatorskich,
czyli:
e dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej zabezpieczajqce przed zewnetrznymi
uszkodzeniami ciata,
e dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej zabezpieczajqce przed uszkodzeniami
wzroku,
e dobierac srodki ochrony indywidualnej eliminujqce bezposredni kontakt skory rqk
z roztworami chemicznymi,
e dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej zabezpieczajqce przed nadmiernym
hatasem.

Przykladowe zadanie 13.
Przed rozpoczeciem ztamywania duzej ilosci grubego i twardego papieru obstugujacy
ztamywarke powinien zatozy¢ dodatkowo

A. nakrycie glowy.

B. ostony oczu.

C. ubranie robocze.

D. ostony uszu.
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3.4. wskazywaé¢ sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej poszkodowanemu
w sytuacjach powypadkowych,

czyli:

wskazywac sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej w sytuacji:
— porazenia prqdem,
— oparzenia aktywnymi substancjami chemicznymi,
— oparzenia termicznego,
- bezposredniego spozycia chemikaliow,
— odniesienia ran w wyniku bezposredniego kontaktu z ruchomymi elementami
wirujqcymi, krojacymi lub zgniatajqcymi maszyn i urzqdzen poligraficznych.

Przykladowe zadanie 14.

W przypadku oparzenia goracym klejem w trakcie operacji zaklejania grzbietow wktadu
przy uzyciu kleju termotopliwego, w pierwszej kolejnos$ci nalezy

A.

B
C.
D

posmarowac otwarta ran¢ mascia lub kremem.
przemy¢ rang strumieniem wody i zabezpieczy¢ jatowym opatrunkiem z gazy.
przemy¢ rang alkalicznym roztworem wodnym i zabezpieczy¢ ligning lub wata.

przebi¢ niezwlocznie powstale na skorze pecherze oparzeniowe.
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I1. 3. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci 11

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegdlnoSci:

1.1.rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz
prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozrozniac pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,
e rozrozmiaé pojecia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o prace, urlop, wynagrodzenie
za prace,
e rozrozmiac pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,
e rozrozniac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie ptacy brutto nalezy rozumie¢ kwote wynagrodzenia pracownika

A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o pracg.
C. obliczona do wyptaty.

D. pomniejszong o sktadki ZUS.

1.2.rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z zatrudnieniem, np.: umowa o prace, Kodeks Pracy,
deklaracja ZUS,
e rozrozniac¢ dokumenty zwiqzane z dziatalnosciq gospodarczq, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.

Przykladowe zadanie 2.
Jak nazywa si¢ przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotdéwkowe?

HURTO WM A ZABAWEK UL JASNAL
©17-C15 XROTOSZYNWN

A. Czek potwierdzony. 4166000 % 6[0000722156 %831 2%
B. Polecenie przelewu. i __|[EE|PP';N [1250,

L1060 00%6 0000424344 A54064% ¢
C. Faktura VAT.  § BKCEP VR 12 UL.OGRODOWA A2
D. Weksel prosty. - (F8-205 BIELSKO-BIAEA

R B ey Ty R e
P 2 JRPEART A FAKTULY VAT 21

3 % 4
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1.3. identyfikowac¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

o identyfikowac¢ i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i uprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, wzgledem ZUS, urzedu skarbowego, np.:
terminowe  wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skiadek ubezpieczenia
zdrowotnego i emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy,

o identyfikowac i analizowacé obowiqzki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdzialaniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

o identyfikowac i analizowaé obowiqzki i uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytutu gwarancji, reklamacji przy zakupach towarow i ustug.

Przykladowe zadanie 3.
Na podstawie ktorej z wymienionych ponizej umow, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A. Umowy — zlecenia.
B. Umowy o dzieto.

C. Umowy o pracg.
D.

Umowy agencyjne;j.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczego6lnosci:

2.1. analizowaé¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem
pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnoSci
gospodarczej,

czyli:

e analizowac oferty urzedow pracy, placowek doskonalgcych w zawodzie oraz oferty
kursow zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich do
potrzeb rynku pracy,

e analizowac oferty zaktadow pracy, urzedow pracy, biur posrednictwa dotyczqce
poszukiwania pracownika i zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogloszen,

e analizowa¢ informacje zwiqzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.
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Przykladowe zadanie 4.

W lokalnej prasie ukazalo si¢ ogloszenie nastepujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow i magazynow
w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

MAGAZYNIERA

WYMAGANIA:

® wyksztalcenie Srednie techniczne,

e obstuga komputera,

e znajomos¢ jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

o doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjgciem w terminie dwoch tygodni od daty

ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesyta¢ na adres:
Firma ,,TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

Wymagania stawiane przez firm¢ spetnia osoba, ktora ukonczyta

A.
B.
C.
D.

technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat.B.
technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat B 1 zna jezyk niemiecki.
technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowala jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna jezyk niemiecki.

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

czyli:

sporzqdzac¢ dokumenty zwiqzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzqdzi¢ dokumenty niezbedne przy uruchamianiu indywidualnej dziatalnosci
gospodarczej, np.: wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON i urzedu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzqdzi¢ dokumenty zwiqzane z wykonywaniem dziatalnosci gospodarczeyj,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakture, ksiege przychodow
i rozchodow.
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Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwotg w zl hotel wystawi fakture firmie za korzystanie z noclegu przez dwoch jej
pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

Nazwa uslugi J.M. Tlosé Cena jedn. | Warto$é netto | VAT Wartos¢ Wartos¢
0s6b VAT brutto
Nocleg w hotelu |jedna 2 100,00 zt 200,00 zt 7% 14 z zt
»Azalia” doba
Razem:| 200,00zt | 7% | 14z zt
W tym: gv%
7% 14 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 z

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,
czyli:

e rozrozniac¢ skutki zawarcia umowy o prace, umowy zlecenia, umowy o dzielo, np.:
optaty skladek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne, prawo do urlopu, wysokos¢
podatku,

e rozrozniac¢ skutki rozwiqzania umowy o prace z zachowaniem okresu wypowiedzenia,
bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,

e rozrozmia¢ skutki zawarcia i rozwiqzania umowy o prace dla pracodawcy, np.:
wystawienie Swiadectwa pracy, odprowadzanie skiadek pracowniczych, placenie
podatkow, ustalenie wymiaru urlopow, wyplacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.

Jaka kwota wynagrodzenia brutto w zt zostata naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” s.a. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400zt HURTOWNIA ,,AS” s.a. e oon o6
ul. Wiosenna 1 oznan .01.
B. 1600 zt /ple('zéﬁxilgﬁvﬁmﬁ Sgﬁgﬁq/ /miejscowosé i data/
/numer REGON — EKD
C. 1200zt 012 775 62
UMOWA O PRACE
D. 240 zawarta w dniu .......... 6.stycznia 2003 10K ...

MiQdzy .............. AL L N O A I o DS

/imig i isko p. lub osoby rep: jacej d albo osoby upowaznionej do il w imieniu p

R Anng Jablofiska, Poznan ul. Biata 12 ...
/imig i nazwisko pracownika oraz jego migjsce zameldowania/

ZaWarta N2 ..ooccooccccrcc ¢zas MeokIeslony. ...

/okres probny, czas nieokreslony, czas okreslony, czas wykonywania okreslonej pracy/

1. Strony ustalaja nastgpujace warunki zatrudnienia:

1) rodzaj umoOwionej pracy: ................2PiANEAWES
/stanowisko, funkcja, zawod, specjalnos$é/

2) miejsce wykonywania pracy: SDrzedawcaWHurtowm AS ........

3) wymiar czasu pracy: ..Clat — 40 godztygodmowo ...........

4)  wynagrodzenie: .2000 2} /stownie dwa tysiace zl/ + premia

regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego
5) inne warunki zatrudnienia: brak ...............................
2 Dzien rozpoczecia pracy: .........! 06.stycznia 2003.x0ku.......coevevnnnee.

06.01. 2003
/data i podpis pracownika /podpis pracodawey lub osoby r

pracod: albo osoby up j do sktadani:
oswiadczen w imieniu pracodawcy/

I1. 4. Odpowiedzi do przvkladowych zadan

Czesc 1

Zadanie 1: C Zadanie 2: A Zadanie 3: B Zadanie 4: B Zadanie 5: C Zadanie 6: B
Zadanie 7: B Zadanie 8: A Zadanie 9: D Zadanie 10: B Zadaniell: C Zadanie 12: D

Zadanie 13: D Zadanie 14: B
Czese 11

Zadanie 1: B Zadanie 2: B Zadanie 3: C Zadanie 4: D Zadanie 5: D Zadanie 6: A
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III. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

I1I. 1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okregowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powinienes$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz
arkusz egzaminacyjny z zadaniem egzaminacyjnym.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap

praktyczny egzaminu,

— zadanie egzaminacyjne z instrukcja i dokumentacja do jego wykonania,

— ,Informacje dla zdajacego” (o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego oraz wskazania
dotyczace wykonywania zadania),

— formularz pt. ,,PLAN DZIALANIA”,

— miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice.

Przeczytaj uwaznie ,Informacj¢ dla zdajacego” znajdujaca si¢ w arkuszu

egzaminacyjnym i sprawdz, czy Twoj arkusz jest kompletny i czy nie ma w nim usterek.
Wykonaj polecenia zawarte w ,,Informacji dla zdajacego”.
Nastepnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania,
stanowiskiem egzaminacyjnym oraz instrukcjami obstugi maszyn iurzadzen znajdujacych
si¢ na stanowisku pracy. Na wykonanie tych czynnos$ci masz 20 minut, ktérych nie wlicza sig
do czasu trwania egzaminu. Dobrze wykorzystaj ten czas!

Etap praktyczny egzaminu trwa 180 minut (3 godziny zegarowe). W ciagu tego czasu

musisz wykona¢ zadanie egzaminacyjne, ktore obejmuje:
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— zaplanowanie przez Ciebie dzialan zwigzanych z wykonaniem zadania i zapisanie ich
w formularzu ,,PLAN DZIALANIA” — na t¢ czg¢$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— zorganizowanie stanowiska pracy odpowiednio do zaplanowanych dzialan — na te
czg$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— wykonanie operacji technologicznych, w tym czynno$ci pozwalajacych na uzyskanie
zamierzonego efektu, zgodnie z warunkami okreslonymi w zadaniu, zajmie Ci
najwigcej czasu; powinienes tez pamigta¢ o uporzadkowaniu stanowiska pracy,

— zaprezentowanie efektu wykonanego zadania z uwzglednieniem wuzasadnienia
sposobu wykonania oraz oceny jako$ci wykonania — na t¢ czg$¢ zadania bedziesz
mial ok. 10 minut.

Postepuj zgodnie z ..Instrukcja do wykonania zadania”.

Pamigtaj!
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.
Powiniene$ wykonywa¢ czynnosci z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej, a takze:

— zwracaj uwagg na tad i porzadek na stanowisku pracy,

— uporzadkuj stanowisko po wykonaniu zadania,

— zglo$ przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego gotowos¢ do zaprezentowania

efektu wykonanego zadania.

Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przewodniczacy i cztonkowie zespolu
egzaminacyjnego beda ocenia¢ na biezaco Twoja prace 1 nie bgda mogli udziela¢ Ci zadnych
wskazowek.
Przewodniczacy moze przerwa¢ egzamin, jezeli Twoje dziatania zagrazaja bezpieczenstwu

Twojemu lub obecnych w sali egzaminacyjnej 0sob.

Jesli wczesniej zakonczyleS wykonywanie zadania, zglos ten fakt przez

podniesienie reki.
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I11. 2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria oceniania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji

w zawodzie, objete tematem:

1. Wykonanie obrobki introligatorskiej drukéw lub opraw introligatorskich zgodnie
z dokumentacja technologiczna.

Absolwent powinien umie¢:
1. Planowa¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1.
1.2.

1.3.

czyli:

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

sporzadzi¢ plan dzialania,

sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno-
pomiarowego, narzedzi,

wykona¢é niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

zapisa¢  operacje technologiczne prowadzqce do wykonania obrobki
introligatorskiej drukow lub do wykonania opraw introligatorskich, zgodnie
z dokumentacjq technologicznq,

sporzqdzi¢ wykaz sprzetu, narzedzi, urzqdzen, maszyn potrzebnych do wykonania
obrobki introligatorskiej drukow Ilub do wykonania opraw introligatorskich,
zgodnie z dokumentacjq technologiczng,

sporzqdzi¢ wykaz podstawowych oraz pomocniczych materiatow introligatorskich
potrzebnych do wykonania obrobki introligatorskiej drukow lub do wykonania
opraw introligatorskich, zgodnie z dokumentacjq technologicznq,

wykona¢ niezbedne obliczenia, np.: formatu wyklejek, oklejek, wynikajqce
z zakresu prac introligatorskich.

zapisanie operacji technologicznych stosownie do zakresu wykonywanych prac
introligatorskich,

zapisanie wykazu sprzetu, narzedzi, urzqdzen i maszyn stosownie do rodzaju
wykonywanych prac,

zapisanie wykazu materiatow stosownie do rodzaju wykonywanych prac,
poprawnos¢ sporzqdzenia obliczen wynikajqcych z zakresu prac introligatorskich.

2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia,

2.2.
2.3.

czyli:

urzadzenia i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen, i sprzetu,

dobra¢ odziez robocza i Srodki ochrony indywidualnej,

zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy narzedzia introligatorskie i sprzet
kontrolno-pomiarowy stosownie do wykonywanych prac,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn i urzqdzen introligatorskich,

zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy niezbedne materialy podstawowe
i pomocnicze,

zgromadzi¢  polprodukty  stosownie do zakresu wykonywanych prac,
np.: zgromadzi¢ druki lub wktady do oprawy,
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e dobra¢ srodki ochrony indywidualne;.

Egzaminatorzy beda oceniac:
e przygotowanie maszyn i urzqdzen introligatorskich do wykonania obrobki
introligatorskiej drukow lub do wykonania opraw,
e zgromadzenie narzedzi do obstugi maszyn, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
e zgromadzenie materiatow i poiproduktow przeznaczonych do obrobki
introligatorskiej,
e dobranie srodkow ochrony indywidualnej.

3. Wykonaé¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i wykazaé
si¢ umiejetnosciami objetymi tematem:

3.1. Wykonanie obrobki introligatorskiej drukow lub opraw zgodnie
z dokumentacjg technologiczna:

3.1.1. odczyta¢ z karty technologicznej dane dotyczace wykonywanego zadania,

3.1.2. przeprowadzic¢ regulacje¢ maszyn i urzadzen w introligatorni przemyslowej,

3.1.3. wykona¢ obrobke introligatorska drukow zgodnie z dokumentacja
technologiczna,

3.1.4. wykona¢ oprawy introligatorskie zgodnie z dokumentacja technologiczna,

3.1.5. dokonywa¢é biezacej kontroli przebiegu procesu i korygowaé parametry
pracy maszyn,

3.1.6. uzytkowa¢ narzedzia i przyrzady,

3.1.7. utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.1.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.1.9. uporzadkowaé¢ stanowisko pracy, oczysci¢ i zakonserwowaé maszyny,
narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materialy, zagospodarowaé odpady,

czyli:
e odczyta¢ z karty technologicznej informacje dotyczqce wykonania obrobki
introligatorskiej drukow lub wykonania opraw introligatorskich,
e przygotowac narzedzia i sprzet potrzebny do wykonania obrobki introligatorskiej
drukow lub wykonania opraw introligatorskich,
e przeprowadzi¢ regulacje maszyn i urzqdzen introligatorskich, np.: oklejarki,
krajarki,
e wykonac skiadki i dokonac ich skompletowania,
wykonac procesy obrobki wkladow, np.: lqczenie elementow, ksztattowanie
grzbietu wkladu,
wykona¢ oktadki jednolite lub tqczone,
wykona¢ operacje prasowania, rowkowania, suszenia,
wykona¢ przy uzyciu maszyn lqczenie wkiadu z oktadka,
wykonac¢ koncowe operacje oprawiania, np.: operacje okrawania do formatu,
kontrolowa¢ na biezqco przebieg procesu oprawiania, np.: szerokos¢ kancikow,
ksztalt grzbietu wkiadu, prostokqtnosc¢ oktadki oraz usuwac ewentualne usterki,
korygowac parametry pracy maszyn,
o uzytkowaé narzedzia i przyrzqdy wspomagajqce kontrole wykonywania
produktow introligatorskich,
e utrzymywac porzqdek na stanowisku pracy,
e wykonac zadanie w czasie 180 minut.
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Egzaminatorzy beda oceniac:

e przygotowanie urzqdzen i maszyn introligatorskich,

e ustawienie urzqdzen i maszyn wg zadanych parametrow,

e okrojenie materiatow do wymaganych formatow,

e wykonanie czynnosci, np.: ztamywania, prasowania, kompletowania,

e wykonanie obrobki wkitadow, np.: ksztattowanie grzbietu,

e  wykonanie okladek, np.: montowanie, zachowanie prostokqtnosci oktadek,
oklejenie materiatami pokryciowymi,

e wykonanie lqczenia wkladu z oktadkq, np.: dopasowanie oktadki do wkiadu,
uzyskanie wymaganych szerokosci kancikow,

e  wykonanie rowkowania, prasowania,

e zachowanie kolejnosci przy wykonywaniu poszczegolnych operacyi,

e sposob obstugi maszyn i urzqdzen w czasie wykonywania prac introligatorskich,

e usuniecie ze stanowiska pracy zbednej makulatury, resztek kleju i odpadow,

e oczyszczenie narzedzi i maszyn,

e rozliczenie materiatow.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1. uzasadnic¢ sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania,

czyli:
e uzasadni¢ sposob wykonania obrobki introligatorskiej drukow Ilub wykonania
opraw introligatorskich,
e ocenic jakos¢ wykonanej obrobki introligatorskiej drukow lub wykonanych opraw
introligatorskich.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:
e uzasadnienie sposobu wykonania obrobki introligatorskiej drukow Ilub sposobu
wykonania opraw introligatorskich,
e dokonanie oceny jakosci wykonanej obrobki introligatorskiej drukow Ilub
wykonanych opraw introligatorskich.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie, objete tematem:
2. Wykonanie jednostkowych produktéw introligatorskich zgodnie z zaméwieniem.

Absolwent powinien umiec:
1. Planowaé czynnoSci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno-
pomiarowego, narzedzi,

1.3. wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

czyli:
e zapisa¢ operacje technologiczne prowadzqce do wykonania jednostkowych
produktow introligatorskich zgodnie z zamowieniem,
e sporzqdzi¢ wykaz sprzetu, narzedzi i urzqdzen potrzebnych do wykonania
jednostkowych produktow introligatorskich zgodnie z zamowieniem,
e sporzqdzi¢ wykaz podstawowych oraz pomocniczych materiatow potrzebnych do
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wykonania jednostkowych produktow introligatorskich zgodnie z zamowieniem,
wykonacé niezbedne obliczenia, np.: formatu wyklejek, oklejek, wynikajqce
z zakresu prac introligatorskich.

Egzaminatorzy beda oceniac:

zapisanie operacji technologicznych stosownie do zakresu prac introligatorskich,
zapisanie wykazu sprzetu, narzedzi i urzqdzen stosownie do rodzaju
wykonywanych prac introligatorskich,

zapisanie wykazu materiatow stosownie do zakresu wykonywanych prac
introligatorskich,

e poprawnos¢ sporzqdzenia obliczen wynikajqcych z zakresu prac introligatorskich.

2. Organizowa¢é stanowisko pracy:

2.1.

2.2.
2.3.

czyli:

zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

dobra¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej,

zgromadzic¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy narzedzia introligatorskie i sprzet
kontrolno-pomiarowy stosownie do wykonywanych prac,

sprawdzi¢ stan techniczny urzqdzen introligatorskich,

zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy niezbedne materialy podstawowe
i pomocnicze,

zgromadzi¢ polprodukty stosownie do wykonywanych prac,

dobra¢ srodki ochrony indywidualnej.

Egzaminatorzy beda oceniac:

przygotowanie urzqdzen introligatorskich do wykonania jednostkowych
produktow introligatorskich, np.: ustawienie krajarki na format,

zgromadzenie narzedzi i sprzetu kontrolno-pomiarowego,

zgromadzenie materialow i polproduktow przeznaczonych do  obrobki
introligatorskiej,

dobranie srodkow ochrony indywidualnej.

Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony s$rodowiska
i wykaza¢ si¢ umieje¢tnosciami objetymi tematem:
3.2. Wykonanie jednostkowych produktéw introligatorskich zgodnie

Z zamowieniem.

3.2.

1. dobra¢ technologi¢ wykonania okreslonego produktu introligatorskiego,

3.2.2. przeprowadzi¢ regulacje¢ urzadzen,

3.2.3. wykona¢ jednostkowe produkty introligatorskie zgodnie z zamowieniem,
3.2.4. dobra¢ i stosowac narzedzia i przyrzady,

3.2.5. Kkontrolowa¢ na biezaco jakoS¢ prac i usuwac usterki,

3.2.6. utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.2.7. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.2.8. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ i zakonserwowaé maszyny,

narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materialy, zagospodarowac odpady,
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e odczytac z zamowienia niezbedne informacje o produkcie introligatorskim,

e przygotowac¢ narzedzia i Sprzet potrzebny do wykonania jednostkowych
produktow introligatorskich,

e przeprowadzi¢ regulacje urzqdzen introligatorskich, np.: gilotyny recznej,

e wykonac wklad poprzez, np.: lqczenie elementow, ksztattowanie grzbietu,

e wykonac¢ oktadki,

e wykonac tqczenie wkiadu z oktadkq,

e wykonac operacje prasowania, rowkowania, suszenia,

o uzytkowaé narzedzia i przyrzqdy wspomagajqce kontrole wykonywania
produktow introligatorskich,

e utrzymywac porzqdek na stanowisku pracy,

e wykonac zadanie w czasie 180 minut.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:
e wykonanie tqczenia elementow wkladu,
e uksztattowanie i wzmocnienie grzbietu wktadu,
e sposob okrojenia wkiadu na format,
e wykonanie oktadek, np.: montowanie, oklejanie materiatami pokryciowymi,
e wykonanie polqczenia wkiadu z oktadka, np.: uzyskanie wtasciwych szerokosci

kancikow,

e jakos¢ uzyskanego wktadu, okladki i gotowej oprawy, np.; zachowanie
prostokqtnosci,

o wykorzystanie wurzqdzen i narzedzi w trakcie wykonywania produktu
introligatorskiego,

e usuniecie ze stanowiska pracy zbednej makulatury, resztek kleju i odpadow,
e oczyszczenie narzedzi i maszyn,
e rozliczenie materiatow.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania,

czyli:
e uzasadnic¢ sposob wykonania jednostkowych produktow introligatorskich,
e ocenic¢ jakos¢ wykonanych jednostkowych produktow introligatorskich.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:
e uzasadnienie sposobu wykonania jednostkowych produktow introligatorskich,
e dokonanie oceny jakosci wykonanych jednostkowych produktow introligatorskich.
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I11. 3. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

1. Wykonanie obrobki introligatorskiej drukow Ilub opraw
introligatorskich zgodnie z dokumentacja technologiczng.

Wykonaj  oprawy  przygotowanych  10-ciu  wkladéw  kartkowych  zgodnie
z karta technologiczna produktu. Odczytaj z karty technologicznej informacje dotyczace
wktadow oraz wykonywanej oprawy. Z przygotowanych materialdw wybierz papier na
oktadki, wykonaj okladki zgodnie z wyliczonym formatem. Wykonaj taczenie okladek
z wktadami przy pomocy oklejarki. Dokonaj okrojenia opraw do formatu netto
wykorzystujac krajarkg. Zaprezentuj wykonane oprawy i ocen ich jakos¢.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Karta technologiczna produktu

Nazwa produktu: oprawa zakrywajaca wkladu kartkowego.

wktady 250-kartkowe, sztuk 10, format 148x210mm,

Materialy powierzane: grubosé 25mm
Parametry techniczne oprawy

Format oprawy: 143x200mm
Naktad 10 egzemplarzy
Rodzaj grzbietu: prosty
Rodzaj faczenia klejowego z frezowaniem

zakrywajaca bez kancikow, bez skrzydetek
Rodzaj oktadki:

material: papier 240g/m’
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Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

1. Przeanalizuj dokfadnie tre$¢ zadania i1 zapoznaj si¢ z wkladami kartkowymi
otrzymanymi do oprawienia.
2. Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:
a. operacje technologiczne, ktoére uwazasz za niezbedne do wykonania opraw,
b. wykaz urzadzen i maszyn introligatorskich potrzebnych do wykonania opraw,
c. wykaz materiatow introligatorskich potrzebnych do wykonania opraw,
d. obliczenia wymiarow oktadki.
3. Przygotuj stanowisko do wykonywania prac introligatorskich oraz poétprodukty
1 materialy do wykonania opraw.
4. Wykonaj okrawanie materiatow do obliczonych formatow.
5. Wykonaj czynnosci technologiczne zwiazane z wykonaniem opraw.
6. Po =zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko, zabezpiecz narzedzia, maszyny,
urzadzenia i pozostale materiaty introligatorskie.
7.  Zglos gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.
8. W czasie prezentacji:
a. uzasadnij sposob wykonania opraw, uwzgledniajac przeprowadzone regulacje
1 ustawienia parametrow pracy oklejarki,
b. ocen jako$¢ uzyskanego wkiadu, okladki i gotowej oprawy zwracajac uwage na
potaczenie wkiadu z oktadka, prostokatnos¢ oprawy, zgodnos$¢ z zatozonym

formatem, otwieralno$¢ oprawy.
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PLAN DZIALANIA (przyktad)

Whpisz operacje technologiczne prowadzace do wykonania opraw introligatorskich zgodnie

z karta technologiczna:

ustawienie parametrow pracy OKIEJArKi................c.ccoccuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e
tqczenie Wktadow z okladkami..........................cccccoooieiiii e,
DVASOWANIC OPFAW......c..ceeieiieiteieeeee ettt ettt ettt st b ettt et ae b b i

OKFaWaNie OPFAW Z tFZECH STFON............ccoeeeeeeeeie et

Wykaz:
1. urzadzen i maszyn:

krajarka, oklejarka, PraSQ.................cccocciiiiiiiiiiiiiie it

2. przyrzadéw pomiarowych:
PTZVIIAE TINTOWY ..ottt ettt e e et et e e e et e e e abeeeeseeetseeenaeesnseeens

3. materiatéw introligatorskich:

papier na okladki 240g/m’ formatu A1+, klej introligatorski...............o.coocoeveeeeeeeeeeeeeseeeenenne.
Obliczenie wymiarow oktadki:

SZEFOKOSC... TASX2 257 32IMMIc.o oo e e

WYSOKOSC... 2 IOMIM........cceoieeiie ettt et e e et e et e e s e e e sbaeesaseeesnseeensseeenseeens
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA operacje technologiczne prowadzqce do
wykonania opraw introligatorskich zgodnie z kartq technologicznq:

- wyznaczenie formatu oktadki,

- wykonanie oktadek,

- wyrownanie wktadow kartkowych,

- ustawienie parametrow pracy oklejarki,

- lqczenie wkltadow z oktadkami na oklejarce,

- prasowanie opraw,

- okrawanie opraw z trzech stron,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA nastepujqce maszyny introligatorskie:
krajarka, oklejarka, prasa,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA nastepujqce przyrzqdy pomiarowe:
przymiar liniowy,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA nastepujqce materialy introligatorskie:
papier na okladki 240 g/m’ formatu A1+, klej introligatorski,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA poprawnie obliczone wymiary oktadki.

Zorganizowanie stanowiska pracy jest poprawne, jesli:

wybierzesz materiat na oktadki zapewniajqc jak najmniejsze straty,

oczyscisz stol introligatorski, utozysz w sposob uporzqdkowany przygotowane
potprodukty — wkiady kartkowe i materiat na oktadki,

przygotujesz maszyny. sprawdzisz nacisk belki i ostros¢ noza w krajarce, sprawdzisz
ustawienie szczek, wysokos¢ tarczy frezujqcej, sekcje odciqgania pytu papierowego,
temperature kleju oraz ustawienie formatu oprawy w oklejarce, napetnisz zbiornik
oklejarki klejem.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli:

zastosujesz materiat na oktadki zgodnie z dokumentacjq wykonania opraw,

wykonasz oktadki zachowujqc rownolegtos¢ kierunku wiokien wybranego materiatu
do grzbietu wkitadu,

uzyskasz prostokqtne oktadki,

wykalibrujesz wkiad zmniejszajqc jego grubosé,

przy pomocy oklejarki polqczysz wklad z oktadkq przez grzbiet i powierzchnie
przygrzbietowe z zachowaniem prawidlowego potozenia przegniecen w gotowej
oprawie,

sprasujesz oprawy nie powodujqc zagniecen,

po okrojeniu oprawy z trzech stronm, uzyskasz oprawe prostokqtng o zatoZonym
formacie,

uzyskasz dobrq otwieralnos¢ oprawy,

wykorzystasz nie wiecej niz 3 arkusze papieru 240g/m’ formatu A1+,

okrawanie wykonasz przestrzegajqc przepisow bhp,

rozliczysz materialy, uporzqdkujesz stanowisko pracy po wykonaniu zadania,
odlqczysz zasilanie krajarki i oklejarki.

39




Etap praktyczny egzaminu

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

e uzasadnisz  sposob  wykonania  opraw introligatorskich  uwzgledniajqc
przeprowadzone regulacje i ustawienia parametrow pracy oklejarki,

e ocenisz jakos¢ wykonanych opraw introligatorskich odnoszqc si¢ do potqczenia
wkladu z oktadka, prostokaqtnosci oprawy, zgodnosci jej formatu z zalozeniami
karty technologicznej oraz estetyki wykonanych opraw.

II1. 4. Przyklad zadania praktycznego do tematu:
2. Wykonanie jednostkowych produktow introligatorskich zgodnie z
zamowieniem.

Wykonaj oprawe jednorodna wktadu wielosktadkowego zgodnie z zamowieniem. Odczytaj
z zamoOwienia informacje dotyczace wkladu oraz wykonywanej oprawy. Przygotuj
materiaty zgodnie z obliczonymi wymiarami. Do wykonania zadania uzyj krajarki i prasy.
Zaprezentuj wykonana oprawe 1 ocen jej jakosc.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

ZAMOWIENIE

Przedmiot zamdwienia: oprawa jednorodna wktadu wielosktadkowego.

Materiaty dostarczone przez | wktad wielosktadkowy zszyty ni¢mi, sztuk 1,
zamawiajacego: format 148x210mm, grubos¢ 12mm

Parametry techniczne oprawy

Naktad 1 egzemplarz
Format Wkiadu po 143x200mm
okrawaniu:
Rodzaj wyklejki: przyklejana (papier offsetowy 120g/m?)
Rodzaj grzbietu: prosty
jednorodna z naroznikami prostymi
okladzinowki: tektura 1,4mm
Rodzaj oktadki: grzbietowka: tektura 250g/m”
- gbrny i1 dolny — 3mm,
kanciki: przedni — 4mm
Oklejka: materiat pokryciowy powlekany na podtozu papierowym
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Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢é zadanie:

1. Przeanalizuj dokladnie tre$¢ zadania i zapoznaj si¢ z wkladem otrzymanym do
oprawienia.
2. Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:
a. operacje technologiczne, ktore uwazasz za niezb¢dne do wykonania oprawy,
b. wykaz narzedzi introligatorskich potrzebnych do wykonania oprawy,
c. przyrzadéw pomiarowych potrzebnych do wykonania oprawy,
d. materiatow introligatorskich potrzebnych do wykonania oprawy,
e. obliczenia wymiarow elementdéw potrzebnych do wykonania oprawy.
3. Przygotuj stanowisko do wykonywania prac rgcznych, zgromadz na stanowisku
makulaturg oraz pétprodukty i materiaty do wykonania oprawy.
4. Wpykonaj okrawanie materiatéw do obliczonych formatow.
5. Wykonaj czynnosci technologiczne zwigzane z wykonaniem oprawy.
6. Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko, zabezpiecz narzedzia, maszyny,
urzadzenia i pozostale materiaty introligatorskie,
7. Zglos gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania,
8. W czasie prezentacji:
a. uzasadnij sposob wykonania oprawy, uwzgledniajac przeprowadzone regulacje i
ustawienia parametrow pracy krajarki,
b. ocen jako$¢ wykonanej oprawy zwracajac uwage na prostokatnos¢ wktadu i oktadki,
zgodno$¢ okrojenia z zalozonym formatem, stabilno$¢ wklejenia wktadu, gtadkosé

powierzchni oktadki po prasowaniu.
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PLAN DZIALANIA (przyktad)

Wpisz operacje technologiczne prowadzace do wykonania jednostkowej oprawy zgodnie

z zamOwieniem:

WYKORANIE WYKLCJEK..........c.ooiiiiie ettt ettt
potaczenie Wyklejek z WKEQAEM...................c...cccoeiiiiiiiiiieeci e
zaklejenie @rzbietu WKIAAU. ...................cccoooecueiiiiiiiiieeie et
okrawanie WKIQAU Z trZeCh STFOMN.................cccoeeeeiieiiiiiii e
wzmocnienie grzbiettt WKEAAU. ...................cc.occooveiiiiiiiiieiieee e
WYKONANTE OKLAAKI. ... et eeneees
tgczenie Wkitadu z OKIAAKQ.......................ccccooiiiiiiie e

PFACE WYKONCZENMIOWE. ...ttt ettt ettt ettt et ettt e et e et e enaeenee s

Wykaz:

1. narzedzi introligatorskich:

nozyczki, noz introligatorski, kostka introligatorska, miotek, zacisk...............c...ccccccoevvenenan.n.

2. przyrzadéw pomiarowych:
DIYZYIEAT TITOWY ... ettt ettt et et e et eebeeeateebeeenaeenneen

3. materiatow introligatorskich:

papier na wyklejki, tektura na grzbietowke i oktadzinOwki...................cccococvevoiiviiiniiiiiiiiie,
materiat pokryCiowy R OKIEK@................ccoovviieiiiiieie et
tasma kapitatkowa, gaza introligatorska, papier WZmacniajqcCy..............ccceeevueeveeeerceeenireeennnnn

klej introligatorski, MAKUIATUTQ...................cocciiiiiiiiiiiiiiii e
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Obliczenie wymiardéw elementow do wykonania oprawy:

wyklejki:

SZTOKOSC...(143-2)X27 282MM..c..ccceeeeiie et
WYSOKOSC... 200IN.........oiiiiiee e ettt ettt ettt ettt et e e
oktadzinowki:

SZEPOKOSC... 143F4-7F 1= T4IMM ..ot
wysokosé¢...200+ 2x3= 206mm

odsadki:

SZEFOKOSC... TNttt e et e et e e et e e et e e et e e e aseeeaaaeenaeas
grzbietowka:

SZEFOKOSC... I 2MIMN.......ciiiee et
WYSOKOSC...20042X3= 200MMN............ccovveeiiieeeiieeeee ettt e e e e e saaeeenaees
oklejka:

Sz2erokoSC... 141x2+1242X742X13= 334MM....occoiiiiiiiiiiei e
WYSOKOSC...220742X 137 220MM.......cc.eeeeeeeee ettt e ettt e e
zawiniecia:

SZEFOKOSC... I SNttt et et e et e e et e et et aeas
pasek bez skrzydetek:

SZEFOKOSC... I 2MIMN......ciiie et e
AMUGOSC... 200 Moottt et e e e e e nnr e e
pasek ze skrzydetkami:

SZEFOROSC... A8 MM ...ttt ettt
AIUGOSC... ISOMIIMN. ...ttt et e e e e e e et e e e st e e e neeeeneeeenneas
kapitatka:

SZEFOKOSC... 12 T e,
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA operacje technologiczne prowadzqce do
wykonania oprawy jednostkowej zgodnie z zamowieniem:

—  wykonanie wyklejek,

—  polqczenie wyklejek z wktadem,

—  zaklejenie grzbietu wkiadu,

—  okrawanie wkiadu z trzech stron,

—  wzmocnienie grzbietu wkiadu,

—  wykonanie oktadki,

—  lgczenie wkiadu z okladkq,

—  prace wykonczeniowe,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA nastepujqce narzedzia introligatorskie:
nozyczki, noz introligatorski, kostka introligatorska, milotek, zacisk,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA nastepujqce materialy introligatorskie:
papier na wyklejki, tektura na grzbietowke i okladzinowki, materiat pokryciowy na
oklejke, tasma kapitatkowa, gaza introligatorska, papier wzmacniajqcy, klej
introligatorski, makulatura,

zapiszesz formularzu PLAN DZIALANIA poprawnie obliczone wymiary wyklejek,
oktadzinowek, grzbietowki oraz oklejki.

Zorganizowanie stanowiska pracy jest poprawne, jesli:

przygotujesz maszyny: sprawdzisz nacisk belki i ostros¢ noza w krajarce oraz

docisk deski do prasowania w prasie recznej,

wybierzesz i utoZysz na czystym stole introligatorskim w sposob uporzqdkowany:

- narzedzia introligatorskie: nozyczki, noz introligatorski, kostkq introligatorskaq,
miotek,

- materialy introligatorskie: papier na wyklejke o gramaturze 120g/m’, tekture
oktadkowq na oktadzinowki o grubosci 1,4 mm i grzbietowke o gramaturze
250g/m’, material pokryciowy na podlozu papierowym, klej introligatorski,

- materialy wzmacniajqce: gaze introligatorskq, papier wzmacniajqcy, tasme
kapitatkowq, makulature,

wybierzesz materiaty introligatorskie zapewniajqc jak najmniejsze straty.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli:

wykonasz okladzinowki, grzbietowke, oklejke oraz wyklejki z zachowaniem
rownoleglego kierunku witokien materiatu do grzbietu wkitadu,

uzyskasz wktad prostokatny o zatozonym formacie,

okroisz wklad przestrzegajqc zasad bhp,

przykleisz do grzbietu elementy wzmacniajqce: pasek ze skrzydetkami, pasek bez
skrzydetek, kapitatke,

zachowasz kolejnos¢ procesow podczas montazu oktadki,

zastosujesz odsadki 7- 8 mm i zawiniecia 13 mm,

wykonasz prasowanie oktadki w prasie introligatorskiej,

uzyskasz prostokqtne oktadki,
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e polqczysz wkiad z oktadkq za pomocq wyklejek tak, aby powierzchnie wyklejek
w petni przylegaly do wewnetrznych stron oktadzin,

e wykonasz rowkowanie i prasowanie oprawy uzyskujqc powierzchnie bez zagniecen,

o rozliczysz materialy, uporzqdkujesz stanowisko pracy po wykonaniu zadania,

e odiqczysz zasilanie krajarki.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

e uzasadnisz  sposob  wykonania  oprawy introligatorskiej uwzgledniajqc
przeprowadzone regulacje i ustawienia parametrow pracy krajarki,

e ocenisz jakos¢ wykonanej oprawy odnoszqc sie do prostokqtnosci wkltadu i oprawy,
zgodnosci formatu z zaloZeniami zamowienia, stabilnosci grzbietu oraz estetyki
wykonczenia w wyniku prasowania.
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Standard wymagan egzaminacyjnych

IV. ZALACZNIKI

IV. 1. Standard wymagan egzaminacyjnyvch dla zawodu

Zawdd: introligator
symbol cyfrowy: 734[02]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czes¢ 1 — zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1.

Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,

rysunkow, szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych i technologicznych,

a w szczegolnoSci:

1.1. stosowac nazwy, pojgcia, okre§lenia dotyczace poligrafii;

1.2. rozroznia¢ charakterystyczne cechy proceséw oraz operacji introligatorstwa przemystowego
i rzemieslniczego;

1.3. rozroznia¢ materialty poligraficzne na podstawie wlasciwosci technologicznych
i uzytkowych oraz zakres ich zastosowan;

1.4. rozroznia¢ narzedzia, maszyny i urzadzenia stosowane w introligatorstwie przemystowym
1 rzemie§lniczym;

1.5. rozroznia¢ technologie stosowane w introligatorstwie przemystowym i rzemie$lniczym.

Przetwarza¢é dane liczbowe i operacyjne, a w szczegoélnosci:

2.1. dobiera¢ proces technologiczny do wykonywania okreslonego poétproduktu, produktu
w introligatorstwie przemystowym i rzemieslniczym;

2.2. dobiera¢ materialy do okreSlonego rodzaju produkcji na podstawie parametrow
technologicznych lub uzytkowych wyrobu;

2.3. oblicza¢ ilo$¢ materiatéw niezbednych do wykonania okreslonego naktadu potproduktow,
produktow w introligatorstwie przemystowym i rzemieslniczym,;

2.4. dobiera¢ maszyny, urzadzenia i1 narzedzia do wykonania produktu lub procesu
w introligatorstwie przemystowym i rzemie§lniczym;

2.5. szacowaé koszty i czas wykonania produktu lub procesu z uwzglednieniem informacji
zawartych ~w zamoOwieniu oraz warunkow 1 specyfiki  okreslonego  procesu
introligatorskiego.

Bezpiecznie wykonywa¢ zadania zawodowe zgodnie z obowigzujacymi przepisami

bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony

srodowiska, a w szczegolnosci:

3.1. wskazywac zagrozenia dla zycia i zdrowia wystgpujace w przemysle poligraficznym,;

3.2. rozroznia¢ sposoby  zabezpieczania arkuszy, zwojow 1 gotowych drukéw przed
niepozadanym wptywem czynnikow zewngtrznych;

3.3. dobiera¢ $rodki ochrony indywidualnej niezbedne przy obstudze maszyn introligatorskich;

3.4. wskazywac sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej w sytuacjach powypadkowych.
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Czes¢ 11 — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem

i dzialalnoScig gospodarczg

Absolwent powinien umie¢:

1.

Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegolnosci:

1.1. rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego i przepisOw regulujacych podejmowanie i wykonywanie
dziatalno$ci gospodarczej;

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalno$ci gospodarczej;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarza¢é dane liczbowe i operacyjne, a w szczeg6lnosci:

2.1. analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy 1 zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawiazania i rozwiazania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejgtnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:

l.

Wykonanie obrdbki introligatorskiej drukéw lub  opraw
introligatorskich zgodnie z dokumentacja technologiczna.
Wykonanie jednostkowych produktow introligatorskich zgodnie
z zamoOwieniem.

Absolwent powinien umie¢:

1.

Planowac¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1.  sporzadzi¢ plan dziatania;

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatow, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

1.3.  wykona¢ niezbgdne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmie$ci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzgt
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzgtu;

2.3.  dobra¢ odziez robocza i $rodki ochrony indywidualne;.

Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé¢ sig
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Wykonanie obroébki introligatorskiej drukéw lub opraw introligatorskich
zgodnie z dokumentacjg technologiczna:
3.1.1. odczyta¢ z karty technologicznej dane dotyczace wykonywanego zadania;
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3.1.2. przeprowadzi¢ regulacje maszyn i urzadzen w introligatorni przemystowej;

3.1.3.  wykona¢ obrobke introligatorska drukéw zgodnie z dokumentacja technologiczna;

3.1.4. wykona¢ oprawy introligatorskie zgodnie z dokumentacja technologiczna;

3.1.5. dokonywac biezacej kontroli przebiegu procesu i korygowac parametry pracy
maszyn;

3.1.6. uzytkowac narzedzia i przyrzady;

3.1.7. utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy;

3.1.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.9. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ i zakonserwowa¢ maszyny, narzedzia
1 sprzet, rozliczy¢ materiaty, zagospodarowac odpady.

3.2. WyKkonanie jednostkowych produktow introligatorskich zgodnie
Zz zamOwieniem:
3.2.1. dobra¢ technologi¢ wykonania okreslonego produktu introligatorskiego;
3.2.2. przeprowadzi¢ regulacj¢ urzadzen;
3.2.3. wykona¢ jednostkowe produkty introligatorskie zgodnie z zamowieniem,;
3.2.4. dobrac i stosowac narzedzia i przyrzady;
3.2.5. kontrolowa¢ na biezaco jako$¢ prac i usuwac usterki;
3.2.6. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;
3.2.7. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.2.8. uporzadkowaé¢ stanowisko pracy, oczysci¢ i zakonserwowaé¢ maszyny, narzedzia
1 sprzet, rozliczy¢ materiaty, zagospodarowac odpady.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposdb wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezb¢dne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych
objetych tematami:

1. Wykonanie obrobki introligatorskiej drukow lub opraw introligatorskich zgodnie
z dokumentacja technologiczng

Pomieszczenie spetniajace wymagania przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej. Ustawienie maszyn, o$wietlenie, wentylacja pomieszczenia, drogi transportowe
zgodne z normami. W poblizu maszyn wydzielone strefy przeznaczone do gromadzenia potproduktow
przed i po obrébce na danej maszynie. W pomieszczeniu znajduje si¢ regatl na materialy pomocnicze,
czesci zamienne i narzgdzia oraz wydzielona strefa przeznaczona do magazynowania drukow. Kosze
lub stojaki do workéw na $cinki i makulature. Maszyny i urzadzenia: zestaw maszyn, agregatow, linii
potokowych do wykonywania proceséw introligatorskich, agregat taczenia klejowego, maszyny
i urzadzenia do obrobki wktadow i opraw. Narzedzia i sprzgt: zestawy narzedzi do maszyn, wozki
transportowe, podnosniki paletowe, regaty na czesci wymienne i materiaty introligatorskie, przymiar
liniowy, kalkulator. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Wykonanie jednostkowych produktow introligatorskich zgodnie z zaméwieniem

Pomieszczenie spetniajace wymagania przepisow bezpieczefistwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej. Ustawienie maszyn, oswietlenie, wentylacja zgodne z normami. W poblizu maszyn
wydzielone strefy przeznaczone do gromadzenia potproduktéw przed i po obrobce na danej maszynie.
W pomieszczeniu znajduje si¢ regal na materiaty introligatorskie, czg$ci zamienne i narzedzia. Stoty
introligatorskie przeznaczone do wykonywania r¢cznych proceséw. Kosze lub stojaki do workow na
scinki 1 makulaturg. Maszyny, urzadzenia iprzyrzady do wykonywania rzemieslniczych prac
introligatorskich. Narzedzia 1 sprzet: zestawy narzedzi do maszyn, zestaw narzedzi introligatorskich,
zaciski introligatorskie, kalkulator, przymiar liniowy, regaly na czgsci i materiaty introligatorskie.
Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.
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IV. 2. Przyklad instrukcji do etapu pisemnego

ZawOd: ....coeviiiiiiiice
Symbol cyfrowy zawodu: ............
Wersja arkusza: ........cccccceeeveennens

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PISEMNY

Instrukcja dla zdajacego

1.

e

N

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$§ zawiera .. stron.
Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$ przewodniczacemu zespotu
nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktore;j:

wpisz odczytany z arkusza egzaminacyjnego symbol cyfrowy zawodu,
odczytaj z arkusza egzaminacyjnego oznaczenie wersji arkusza (X, Y, Z,
U lub W) i zamalu;j kratk¢ z odpowiadajaca jej litera,

wpisz swoj numer PESEL i zakoduj go,

wpisz swoja datg urodzenia.

Arkusz egzaminacyjny sktada si¢ z dwoch czgsci.

Czes¢ I zawiera 50 zadan, czes¢ 11 20 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie uzyskasz 1 punkt.

Aby zda¢ etap pisemny egzaminu musisz uzyskaé¢ co najmniej 25
punktow z czesci I i co najmniej 10 punktow z czgsci 11.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwiazania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub
pidérem z czarnym tuszem/atramentem.

Dla kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D.
Odpowiada im nastepujacy uklad kratek na KARCIE ODPOWIEDZI:

[a] | [8] | Le] | [o]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwa odpowiedz i zamaluj kratke¢ z odpowiadajaca jej
litera — np. gdy wybrate$ odpowiedz "A":

- (=] [c]|[n]

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz 1 bigdnie
zaznaczysz odpowiedz, otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora
uwazasz za prawdziwa np.

@® = | =

Po rozwiazaniu testu sprawdz czy zaznaczyte§ wszystkie odpowiedzi
na KARCIE ODPOWIEDZI i wprowadzite§ wszystkie dane,
o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji — Pamigtaj, ze oddajesz
przewodniczacemu  zespolu nadzorujacego tylko KARTE
ODPOWIEDZI.

Powodzenia!
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CZERWIEC
2005

Czas trwania
egzaminu
120 minut

Liczba punktow
do uzyskania:

z czeSci I — 50 pkt.
z czeSci 11 — 20 pkt.
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1V. 3. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego
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IV. 4. Przyklad informacji do etapu praktycznego

ZaAWOA: ..o,
Symbol cyfrowy zawodu: .............
Oznaczenie tematu: ....................
Oznaczenie zadania: .....................

WPISUJE ZDAJACY Data urodzenia
PESEL dzien miesiac rok Numer stanowiska
egzaminacyjnego
EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE
ETAP PRAKTYCZNY
CZERWIEC
2005

Informacja dla zdajacego

1.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$ zawiera .. strony.
Ewentualne braki stron lub inne usterki zglo$§ przewodniczacemu
zespolu egzaminacyjnego.

Na arkuszu egzaminacyjnym i PLANIE DZIALANIA wpisz swoj
numer ewidencyjny PESEL, dat¢ urodzenia i numer stanowiska
egzaminacyjnego.

Zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, instrukcja do jego
wykonania, stanowiskiem egzaminacyjnym 1 jego wyposazeniem.
Masz na to — 20 minut. Czas ten nie jest wliczany do czasu trwania
egzaminu.

Po uptywie tego czasu przystepujesz do egzaminu.

Przewodniczacy zapisze w widocznym dla Ciebie miejscu godzing
rozpoczecia i godzing zakonczenia egzaminu.

Pamietaj, ze podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego jestes
oceniany przez zespo! egzaminatorow, ktorzy obserwuja wykonywane
przez Ciebie czynnos$ci i nie beda udziela¢ Ci zadnych wskazéwek.
Interweniuja tylko w przypadku naruszenia przez Ciebie przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i moga
w takim przypadku przerwaé egzamin.

Powodzenia!
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Czas trwania
egzaminu
180 minut

Liczba
punktow do
uzyskania
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IV. 5. Wzor dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe
Nr 173

DYPLOM

POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE ZAWODOWE

i otrzymal.....:
w etapie pisemnym egzaminu apie praktycznym egzaminu
Z CZESCI PIEerwszej .......... % punktow mozliwy#) dd uzyskania ... % punktow mozliwych do uzyskania
z czgsei drugiej...............

(miejscowosé, data)

SRty

£ mpl
-\’-4“"- ......... '(-’ a
DYREKTOR

OKREGOWE] KOMISJI EGZAMINACYJNE]

{pieczed i podpis)

Podstawg zdania egzaminu jest uzyskanie:
1) z etapu pisemnego - co najmniej po 50% punktéw mozliwych do uzyskania z kazdej czgsci,
2) z etapu prakiycznego - co najmnigj 75% punkiéw mozliwych do uzyskania,

OKE-11/408/2
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