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Szanowni Panstwo,

Drodzy Uczniowie 3-letnich zasadniczych szkot zawodowych,

Centralna Komisja Egzaminacyjna poleca Panstwa uwadze cykl informatorow
o panstwowym egzaminie potwierdzajacym kwalifikacje zawodowe organizowanym dla
absolwentow trzyletnich szkét zawodowych. Egzamin ten po raz pierwszy zostanie
przeprowadzony w 2005 roku i przygotowywany jest dla wszystkich chgtnych absolwentow

tych szkot ksztalcacych si¢ w jednym z 53 zawodow.
Podstawa prawna egzaminu jest:

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 21 marca 2001 r. w sprawie
warunkow 1 sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidow i shuchaczy oraz
przeprowadzania egzaminow i sprawdziandw w szkotach publicznych (Dz. U. z 2001 r.

Nr 29, poz. 323 z dnia 6 kwietnia 2001 r. z p6zn. zm.)

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 8 maja 2004 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 114, poz. 1195

z dnia 19 maja 2004 r. z pdzn. zm.)

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 3 lutego 2003 r. w sprawie
standardow wymagan bedacych podstawa przeprowadzenia egzaminu potwierdzajacego
kwalifikacje zawodowe (zatacznik do Dz. U. z 2003 r. Nr 49, poz. 411 z dnia 24 marca
2003 r.)

Cykl informatorow, ktory przygotowaliSmy, ma charakter przede wszystkim praktyczny —
chcemy za jego pomoca da¢ Panstwu mozliwos$¢ przyjrzenia sig, w jaki sposob zapisy prawa
oswiatowego dotyczacego systemu egzamindw zewngtrznych w trzyletnim ksztalceniu

zawodowym przektadaja si¢ na konkrety, czyli na:
» opis wymagan, ktére trzeba spetnié, aby przystapi¢ do egzaminu,
= opis warunkow koniecznych do zdania egzaminu,

= opis struktury egzaminu w jego czg$ci pisemnej 1 praktycznej wraz z wymaganiami

egzaminacyjnymi i przyktadowymi kryteriami oceniania,
* opis materialdow egzaminacyjnych wraz z wzorami,

» przyktady zadan wraz z odpowiedziami.



Informatory o egzaminie zawodowym kierujemy do tych uczniow szkot zawodowych,
ktérzy po ukonczeniu szkoly przystapia do egzaminu przed zewngtrzna komisja
egzaminacyjng, zeby potwierdzi¢ dyplomem kwalifikacje w zawodzie, w ktorym odbywali

ksztalcenie.

Informacje o umiejetnosciach zawodowych, ktore beda potwierdzane na egzaminie,
pozwola nauczycielom wiasciwie ukierunkowa¢ ksztalcenie, a pracodawcom prezentuja
poziom kwalifikacji zawodowych absolwentow szkot legitymujacych si¢ dyplomem. Stuzy¢
tez moga teoretykom 1 praktykom ksztalcenia zawodowego jako istotna pomoc
w projektowaniu modeli zawodow przewidywanych do ksztalcenia 1 doskonalenia

zawodowego w systemie szkolnym i1 pozaszkolnym oraz systemach zatrudnienia.

M /V?@émv

MARIA MAGDZIARZ
p.o. Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
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Ogodlne informacje

I. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosSci i umiej¢tnosci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.
Egzamin ten, zwany réwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztalcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych petnia: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.

Na terenie swojej dzialalno$ci (patrz mapka na wewngtrznej stronie oktadki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ bgda zewngtrzne komisje egzaminacyjne.

Egzaminy zawodowe moga zdawa¢ absolwenci wszystkich typow szkol
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa 2 razy w ciagu roku szkolnego. Terminy
egzaminOéw ustala i oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie p6zniej niz na
8 miesigcy przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych 1 szkdt policealnych egzaminy
przeprowadzane sa w nastgpnym tygodniu po zakonczeniu zaje¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentéw technikum i technikum uzupetniajacego - w nastgpnym
tygodniu po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rdwniez absolwenci szkot zawodowych ksztatcacych
mlodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i przebieg egzaminu bg¢da dostosowane do jej

potrzeb.



Ogodlne informacje

I. 1. Jaka jest struktura egzaminu i w jakiej formie beda sprawdzane
wiadomosci i umiejetnosci z zakresu zawodu?

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czgsci: czg§¢ I obejmuje sprawdzenie wiadomosci
1 umiejetnosci whasciwych dla kwalifikacji w danym zawodzie, a cz¢$¢ Il — sprawdzenie
wiadomosci 1 umiejgtnosci zwiagzanych z zatrudnieniem i dziatalno$cia gospodarcza.
Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu sktadajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidtowa.
W czesci [ test zawiera 50 zadan, a w czesci I — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodéw wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza okreslony zakres praktycznych umiejgtnosci dla zawodu
wynikajacych z tematow zadan ustalonych w standardzie wymagan egzaminacyjnych.
W tym etapie zdajacy powinien wykona¢ zadanie egzaminacyjne w formie testu
praktycznego.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krétszy niz 180 minut i dtuzszy niz 240 minut.

I. 2. Jakie wiadomosci i umiejetnosci bedg sprawdzane na egzaminie?

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagah egzaminacyjnych dla poszczegdlnych zawoddéw ustalone zostaly
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej i Sportu, w sprawie standardow wymagan
bedacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe z
dnia 3 lutego 2003 r. i stanowia oddzielny zatacznik do tego rozporzadzenia (Dz.U. Nr 49,
poz. 411 z dnia 24 marca 2003 r.).

Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnos$ci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odrebnie dla obu etapdéw egzaminu.



Ogodlne informacje

Umiej¢tnosci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane

do okreslonych obszarow wymagan.

Umiejetnosci sprawdzane w czegsci [ ujgto w 3 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejg¢tnosci sprawdzane w czesci Il ujgto w 2 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejetnosci przyporzadkowano do

4 obszar6w wymagan:

planowanie czynnoSci zwigzanych z wykonaniem zadania,

organizowanie stanowiska pracy,

wykonywanie zadania egzaminacyjnego z = zachowaniem  przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska,
prezentowanie efektu wykonanego zadania.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe¢ do przygotowania

zadan egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne

beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan

egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych

umiej¢tnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan bedzie wiazat si¢ Scisle z tym

obszarem.

Umiejgtnosci ujete w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu, dla obu

etapow egzaminu, beda omdéwione wraz z przykltadami zadan w rozdziatach II. 1 IIL

informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych

dla zawodu, w ktérym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard zamieszczony

jest w rozdziale IV niniejszego informatora.
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I. 3. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby zdaé egzamin?

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymaé za kazde prawidtowo
rozwigzane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czesei I — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 50% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym oceniany bgdzie sposob wykonania zadania praktycznego oraz
jego efekt, zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania przyjetymi dla danego zadania.
Spetnienie ustalonych dla zadania kryteriow wykonania, pozwoli na uzyskanie maksymalnej
liczby punktow.

Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdat egzamin, otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty.

I. 4. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby moc przystapic¢ do egzaminu?

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkole¢ i otrzymac¢ §wiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Zlozy¢ pisemna deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie pozniej niz na 4 miesiace przed terminem egzaminu.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje

egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamos$¢ (z numerem PESEL).
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Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢
opini¢ lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkow i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajacym dyrektor szkoly Ilub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno by¢ zorganizowane nie

wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

L. 5. Gdzie i od kogo mozna uzyskac szczegolowe informacje o egzaminie
zawodowym?

Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, miedzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaty egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okreggowa komisja egzaminacyjna.

11




12



Etap pisemny egzaminu

II. ETAP PISEMNY EGZAMINU

II. 1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okrggowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzina jego rozpoczegcia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos$¢
i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej begdziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawial regulamin przebiegu egzaminu.

Po zajeciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

— strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktérym odbywa si¢ etap
pisemny egzaminu oraz ,Instrukcj¢ dla zdajacego” (w instrukcji znajduja sig
informacje o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego, wskazania dotyczace
rozwiazywania zadan, zaznaczania odpowiedzi i sposobu poprawiania odpowiedzi
w KARCIE ODPOWIEDZI),

— test 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czg$ci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w czg$ci II ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedng strong i zawiera:

— symbol cyfrowy zawodu i oznaczenie wersji arkusza egzaminacyjnego,

— miejsce na wpisanie Twojego numeru ewidencyjnego PESEL i zakodowanie go,

— miejsce na wpisanie Twojej daty urodzenia,

— tabele z numerami zadan odpowiadajacych czes$ci 1 oraz czesci II arkusza
egzaminacyjnego z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi,

— miejsce na naklejk¢ z kodem osrodka.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcje dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,
czy Twoj arkusz jest kompletny i nie ma w nim bledow. Wykonaj polecenia zgodnie
z ,,Instrukcja dla zdajacego™.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
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Uwaga: Jesli jestes uczniem o potwierdzonych specjalnych potrzebach edukacyjnych,
to masz prawo do wydtuzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego egzaminu
zawodowego. Przewodniczqcy zespotu nadzorujqcego wskaze Ci miejsce na sali

egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawaé egzamin w ustalonym dla Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz sobie czas egzaminu. Na rozwiazanie zadan z czg$ci I arkusza powiniene$
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwiazanie zadan z czg¢$ci II - okolo 30 minut. Pozostate
10 minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczytes odpowiedzi
do poszczegbdlnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!

Przystepujac do rozwigzywania kazdego zadania powinienes:

uwaznie przeczytaé cale zadanie,
— przeanalizowa¢ rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,
— dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,
— starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie
z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.
Po zakonczeniu rozwiazywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy dla
wszystkich zadan zaznaczyte$ odpowiedzi.
Przewodniczacy oglosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo$ przez podniesienie reki

gotowos¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.
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I1. 2. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci 1

Zakres wiadomosSci 1 umiejetnosci  wlasciwych dla  kwalifikacji
w zawodzie.

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych
a w szczegolnosci:

1.1. stosowac pojecia, okreslenia i inne sformulowania wspolne dla branzy metalowe;j
oraz wlasciwe dla zawodu,

czyli:

e stosowac nazwy operacji technologicznych wspolne dla branzy metalowej oraz
wlasciwe dla zawodu, np.: wiercenie, pitowanie, toczenie, rozwiercanie,
powiercanie,

o stosowac nazwy metali i ich stopow, np.. stal, aluminium, mosiqdz,

e stosowac nazwy narzedzi skrawajqcych, np.: pilnik, wiertlo, gwintownik,

e stosowac nazwy narzedzi traserskich, np.: rysik, punktak, przymiar kreskowy,

e stosowa¢ nazwy narzedzi kontrolno — pomiarowych, suwmiarka, kqtownik,
kqtomierz,

e stosowac nazwy, okreslenia oraz inne sformutowania typowe dla branzy metalowej
oraz wiasciwe dla zawodu, np.: skok gwintu, modut kola zebatego, przetozenie
kinematyczne przektadni.

Przykladowe zadanie 1.
Operacje technologiczna, ktora polega na r¢cznym natozeniu warstwy metalu w stanie
ciektym na zuzyta powierzchnig czopa stalowego watu nazywamy
A. spawaniem.
. hapawaniem.

B
C. lutowaniem.
D

. galwanizowaniem.

1.2. rozpoznawa¢ czeSci maszyn i urzadzen mechanicznych,

czyli:

e rozpoznawac czesci maszyn, urzqdzen mechanicznych i ich rodzaje, np.: korpusy
(odlewane, spawane), polqczenia (gwintowe, wpustowe, spawane), przektadnie
(zebate, pasowe), osie (ruchome, nieruchome), waty (korbowe, stopniowe), tozyska
(slizgowe, toczne), mechanizmy (zapadkowe, krzywkowe).
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Przykladowe zadanie 2. 7
Zamieszczony obok rysunek przedstawia

A. kolo zebate.

B. piast¢ z dwoma otworami. —+ — |

C. koto z nacigtym gwintem.

D. tulejg¢ z kolierzem.

N~—o

1.3. rozpoznawa¢ oznaczenia powierzchni obrabianych, parametréow technologicznych
obrobki, maszyn, narzedzi obrobkowych i przyrzadow kontrolno — pomiarowych,

czyli:

e rozpoznawaé ozmnaczenia ksztaltu i polozenia powierzchni  obrabianych,
np.: prostopadfosci ), réwnoleglosci (//), walcowosci ( L),

® rozpoznawac oznaczenia parametrow technologicznych obrobki, np.: predkosci
skrawania (v), posuwu (f), glebokosci skrawania (a),

e rozpoznawaé oznaczenia maszyn, np.:. WS15 - wiertarka stotowa, NG3 - noZyce
gilotynowe, TUS — 25 - tokarka uniwersalna,

® rozpoznawac oznaczenia narzedzi obrobkowych, np.: NWKa - wiertlo krete, NFPg -
frez palcowy, NNBk - noz tokarski czotowy,

® rozpoznawac oznaczenia przyrzqdow kontrolno — pomiarowych, np.: MAU -
suwmiarka, MKM - kqtomierz uniwersalny, MMZ - mikrometr .

Przykladowe zadanie 3.
Na rysunku obok zamieszczono fragment instrukcji obrobki watu.
Jakie narzedzie pomiarowe nalezy zastosowa¢ do pomiaru dtugosci watu?

A. Mikrometr. w}’ 36 | Uchwyty i przyrzady:
B Suwmiarkq Uchwyt samocentrujqcy,
’ ’ B trzyszczek. PUTk 200
C. Przymiar v T T T T BT = Uchwyt samocentrujacy
do nawiertaka.
kreskowy.
. 100 Zderzak.
D. Srednicowke. N Wi
arzedzia:
NWRec 1,6
NNZc 25x25x140
Sprawdziany:
MAUDb-140
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1.4. rozpoznawa¢ symbole tolerancji i pasowan, chropowatosci powierzchni,
materialéw obrabianych, obrobki cieplnej i cieplno—chemicznej,
czyli:
e rozpoznawac symbole tolerancji i pasowan, np. : 930 +0,02, @930 H8/n7,
e rozpoznawac symbole chropowatosci powierzchni, R Ry
e rozpoznawac symbole materiatow obrabianych, np.: stal konstrukcyjna zwyktej
jakosci St3S, 18G2 — stal niskostopowa, BA1032 - brqz, MO58 — mosiqdz,

e rozpoznawaé¢  symbole  obrobki  cieplnej i  cieplno — chemicznej,  np.:
hartowaé azotowad

) —

Przykladowe zadanie 4.
Warto$¢ chropowatosci powierzchni

zaznaczonej na rysunku obok parametrem Ra2.5/ R%/
R; dla $rednicy@80 wynosi 1
A. 0,63 pm Ra0.63 / ji
B. 1,25 um ‘Ma///
TN
C. 2,50 um //
D. 5,00 pm

5
|

I
T
8
4

$160h6
012001

i
—
3

1.5. rozroéznia¢ narzedzia obrobkowe i pomiarowe, przyrzady i uchwyty obrébkowe
stosowane do recznej obrobki metali i tworzyw,

czyli:

e rozroznia¢ narzedzia obrobkowe stosowane do recznej obrobki metali i tworzyw
oraz ich rodzaje, np.: pilniki (pilnik zdzierak, gtadzik, jedwabnik), gwintowniki
(zdzierak, wykanczak), rozwiertaki (state i nastawne),

e rozroznia¢ narzedzia pomiarowe i ich rodzaje, np.: suwmiarkowe (suwmiarka,
glebokosciomierz, wysokosciomierz), mikrometryczne (mikrometr i sSrednicowka),

e rozrozmiac przyrzqdy i uchwyty obrobkowe, np.: imadto, uchwyt wiertarski.
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Przykladowe zadanie 5.
Narzedzie stuzace do
rozwiercania otworow
przedstawia

A. rys. 1

B. rys. 2. ﬁ

C. rys. 3.
D. rys. 4.

rys. 1 rys. 2 rys. 3

1.6. rozroznia¢ zabiegi i operacje technologiczne recznej i mechanicznej obrobki
metali i tworzyw,

czyli:
e rozrozniac zabiegi i operacje obrobki recznej metali i tworzyw, np.: Scinanie, giecie,
pitowanie zgrubne, pilowanie wykanczajqce,
e rozrozniac zabiegi i operacje obrobki mechanicznej metali i tworzyw, np.: wiercenie,
rozwiercanie, pogtebianie, toczenie zgrubne, toczenie ksztaltujqce.

Przykladowe zadanie 6.
Ktory z ponizszych rysunkéw przedstawia operacjg §cinania?

i

@}\
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1.7.

czyli:

Przykladowe zadanie 7.
Na rysunku obok tozysko oznaczone jest cyfra

A.

B
C.
D

rozpoznawa¢ elementy konstrukcyjne maszyn, urzadzen technologicznych,
sprzetu mechanicznego, narzedzi obrébkowych i pomiarowych,

rozpoznawac elementy konstrukcyjne, np.: (korpusy, przektadnie, waly) wiertarek,
tokarek, frezarek,

rozpoznawac elementy konstrukcyjne urzqdzen technologicznych, np.: (korpusy,
przektadnie, waly) wurzqdzen technologicznych, podajnikow, przenosnikow,
manipulatorow,

rozpoznawac elementy konstrukcyjne sprzetu mechanicznego, np.: (korpusy,
przektadnie, waly) sprzetu mechanicznego, szlifierek, wkretarek,

rozpoznawac elementy konstrukcyjne narzedzi obrobkowych, np.: (chwyt, ostrze),
wiertla, noza tokarskiego, freza,,

rozpoznawac elementy konstrukcyjne narzedzi pomiarowych, np.: (koncowki
pomiarowe), suwmiarki, mikrometru, gtebokosciomierza.

1

2
3
4

1.8.
czyli:

rozpoznawa¢ wyroby galanterii metalowej,

rozpoznawac¢ wyroby galanterii metalowej, np.: zawiasy i ich rodzaje (kulowe,
tasmowe, pasowe, kqtowe), skoble, zasuwy, haki.

Przykladowe zadanie 8.
Na rysunku obok przedstawiono zawias

A. kulowy.

B
C. pasowy.
D

. CZOpOWY.

. katowy.
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1.9. wyszukiwaé dane techniczne maszyn i urzadzen mechanicznych w normach

czyli:

i katalogach,

wyszukiwacé w katalogach maszyn (obrabiarek - tokarek, frezarek, wiertarek) dane
techniczne dotyczqce, np.: przestrzeni roboczej obrabiarki, dopuszczalnej masy
przedmiotu obrabianego, liczby stopni predkosci obrotowych wrzeciona,

wyszukiwaé w katalogach urzqdzen mechanicznych (reduktorow) dane techniczne
dotyczqce sprawnosci przelozenia,

wyszukiwacé w dokumentacji techniczno — ruchowej i normach maszyn (tokarek) dane
techniczne dotyczqce, np.: dopuszczalnego bicia osiowego wrzeciona, dopuszczalnej
zbieznosci watka toczonego w ktach, dopuszczalnej owalnosci watka toczonego przy
zamocowaniu w uchwycie.

Przykladowe zadanie 9.
Z zamieszczonego ponizej rysunku i tabeli wynika, ze maksymalna dtugo$¢ przedmiotu
toczonego w klach maszyny wynosi

a b c d e f g h 1 1

mm 54 180 60 55 100 | 200 | 350 | 490 | 220 | 1000

218 | 7,066 | 2153 2 1/6 4 T 78 14 19932 821132 | 40

S awp»

54 mm
100 mm
180 mm
1000 mm
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2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczego6lnosci:

2.1. okresla¢ kolejnos¢ wykonywania operacji i zabiegéw technologicznych
na podstawie dokumentacji,
czyli:

e okreslac na podstawie dokumentacji, np.: (rysunku wykonawczego, karty
technologicznej,  instrukcji ~ obrobki)  kolejnos¢ ~ wykonywania  operacji
technologicznych, recznej i mechanicznej, obrobki metali i tworzyw,

e okresla¢c na podstawie dokumentacji, np.: (rysunku wykonawczego, karty
technologicznej,  instrukcji  obrobki)  kolejnos¢ ~— wykonywania  zabiegow
technologicznych, w operacjach obrobki metali i tworzyw.

Przykladowe zadanie 10. M20
Na rysunku obok przedstawiono otwor z gwintem M20.
Kolejnos¢ zabiegow technologicznych podczas
wykonywania tego otworu jest nast¢pujaca:

A. wiercenie, powiercanie, gwintowanie, fazowanie.

B. wiercenie, powiercanie, fazowanie, gwintowanie.
C. powiercanie, wiercenie, fazowanie, gwintowanie.
D

. powiercanie, wiercenie, gwintowanie, fazowanie.

2.2. dobiera¢ parametry obrobkowe maszyn i urzadzen technologicznych,

czyli:

e dobierac¢ parametry obrobkowe, np.: (posuw, predkos¢ obrotowq wrzeciona,
predkos¢  skrawania) do okreslonego rodzaju operacji technologicznych
wykonywanych przy uzyciu konkretnej maszyny (wiertarki, tokarki, gwinciarki),

e dobiera¢ parametry obrobkowe (temperature, wielkos¢ napiecia i natezenia prqdu)
do okreslonego rodzaju operacji technologicznych wykonywanych przy uZyciu
konkretnych urzqdzen technologicznych, np.: pieca hartowniczego, spawarki.

Przykladowe zadanie 11.
Okresl, na podstawie zamieszczonych ponizej tabel, na ktorym stopniu nalezy ustawié
przektadni¢ pasowa, by wykona¢ otwor @5 w stali weglowej (R = 750 MPa).

Zalecane predkosci obrotowe wrzeciona obr/min przy wierceniu

R wierttami kretymi ze stali szybkotngcej
A1 - 1 Srednica wiertta
;_:E: o tj [mm] 3 4 5 6 8 | 10 | 12
B. 1I St TV ) Materiat wiercony
CoI (gta_'%%gﬁ‘l’;’:) 3000 | 1800 | 1800 | 900 | 900 | 450 | 450
. I 3000 obr/min m-
I 1800 ohx/min Stal weglowa
D IV o 900 obrntin (Roz650 MPg) | 3000 | 1800 | 900 | 900 | 900 | 450 | 450
vV 450 ohr/min
Stal weglowa | 5545 | 1300 | 1800 | 900 | 900 | 450 | 450
(Rm=750 MPa)
Stal weglowa
(Ruc050 MPa) | 1800 | 1800 | 900 | 900 | 450 | 450 | 450
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2.3.

czyli:

dobiera¢ maszyny, urzadzenia, przyrzady i uchwyty obrdobkowe, narzedzia
obrobkowe i pomiarowe stosownie do wykonywanych prac Slusarskich,

dobiera¢ maszyny i urzqdzenia do prac Slusarskich, np.: wiertarki, szlifierki,
gwinciarki do prac obrobkowych; prasy, Sciqgacze do prac montazowych;
smarownice, olejarki do prac konserwacyjnych,

dobiera¢ przyrzqdy i uchwyty obrobkowe, np.: (imadfo maszynowe, tuleje
redukcyjne, uchwyt wiertarski) do wykonania konkretnych prac slusarskich
(frezowanie, wiercenie, rozwiercanie),

dobierac¢ narzedzia obrobkowe, np.: (pilniki, wiertla, gwintowniki) do wykonania
konkretnych prac slusarskich: pilowania, wiercenia, gwintowania,

dobierac narzedzia pomiarowe, np.. (suwmiarke, kqtomierz uniwersalny, mikrometr)
do wykonania konkretnych pomiarow.

Przykladowe zadanie 12.
Aby wywierci¢ otwor wierttem z chwytem walcowym, nalezy je zamocowac

A.

B
C
D

bezposrednio we wrzecionie.
. za pomoca tulei redukcyjne;.
. w uchwycie wiertarskim.

w tulejce wiertarskiej.

24.

czyli:

dobiera¢ technologie i techniki wytwarzania do wykonawstwa i napraw
elementow maszyn, urzadzen i narzedzi,

okresla¢ sposob wykonania okreslonych elementow maszyn, urzqdzen i narzedzi,
np.: sposob spawania korpusu maszyny,

okresla¢ sposob wykonania naprawy okreslonych elementow maszyn, np.: sposob
napawania czopow watu maszyny, zgrzewania elementow ostony maszyny.

Przykladowe zadanie 13. o RCZ\Z}/
Ptytki (patrz rysunek obok) przewidziane \§

do wykonania w terminie miesiaca i w ilo$ci W
30000 sztuk, najlepiej wykonac N

A. recznie na stanowisku $lusarskim.

B
C
D

. na prasie mimosrodowej w tloczniku. S |

10

. na frezarce uniwersalne;j.

x 4

. palnikiem acetylenowo—tlenowym.

30 10
50
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2.5. dobiera¢ gatunki stali i innych materialéw, tworzyw sztucznych, czeSci
znormalizowane i ich zamienniki oraz materialy pomocnicze do wykonywania
elementow maszyn i narzedzi, napraw sprzetu mechanicznego i prac
konserwacyjnych,

czyli:

e dobierac¢ gatunki stali i innych materiatow do wykonania konkretnych elementow
maszyn i narzedzi, np.: stal St3 do wykonania ciegna maszyny (strugarki), brqz
BA1032 do wykonania tulei tozyska slizgowego,

e dobierac¢ okreslone gatunki tworzyw sztucznych do wykonania konkretnych
elementow maszyn, np.: polietylen do wykonania tulei dystansowych maszyn,

e dobierac¢ czesci znormalizowane i ich zamienniki do wykonania naprawy
konkretnego sprzetu mechanicznego, np.: lozysko kulkowe do naprawy szlifierki
katowej, pierscien osadczy do zabezpieczenia tozyska,

e dobierac¢ materialy pomocnicze do konkretnych prac konserwacyjnych, np.: smar
LT4 do konserwacji tozysk, olej maszynowy do konserwacji mechanizmu
zapadkowego maszyny.

Przykladowe zadanie 14.
Na rysunku
przedstawiony
jest przekroj tozyska.
Odczytane z katalogu
wymiary tozyska 6007
Wynosza
A. 35x47x7
B. 35x62x9
C. 35x62x 14
D. 35x72x 17
Fragment katalogu lozysk
. . o an Graniczna predkos$¢
Wymiary gtéwne Nosnosc¢ obrotowa Masa o -
; znaczenie
d D B I min dyns;nlcz statyczna smar olej .
U C Co plastyczny kg tozyska
mm daN daN obr/min
35 47 7 0,3 430 360 13000 16000 0,028 61807
62 9 0,3 1230 815 10000 13000 0,11 16007
62 14 1 1590 1000 10000 13000 0,16 6007
72 17 1,1 2550 1530 9000 11000 0,29 6207
80 21 1,5 3320 1800 8500 10000 0,46 6307
100 | 25 1,5 5500 3000 6500 8000 0,95 6407
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2.6. oblicza¢ przelozenia kinematyczne prostych mechanizméw maszyn i sprzetu
mechanicznego,

czyli :
o oblicza¢ przetozenia kinematyczne prostych mechanizmow maszyn i sprzetu
mechanicznego np.: przektadni zebatych, przekladni pasowych, przektadni
tancuchowych.

Przykladowe zadanie 15.

Na przedstawionym obok
rysunku $rednice kot pasowych
Wynosza:

d1=200 mm i d2= 100 mm.
Jezeli predkos¢ obrotowa
wigkszego kota ny wynosi 1000
obr/min, to predkos¢ obrotowa
mniejszego kota n; wynosi

A. 500 obr/min

B. 1000 obr/min
C. 2000 obr/min
D. 4000 obr/min

2.7. obliczaé proste przypadki obcigzen czeSci maszyn i urzadzen mechanicznych,

czyli:
o oblicza¢ wartos¢ naprezen, np.: Sciskajqcych, rozciggajqcych, zginajqcych,
powstatych w wyniku dzialania obciqzen w okreslonych czesciach maszyn i urzqdzen
mechanicznych.

Przykladowe zadanie 16.
Miejscem utwierdzenia belki jest punkt A. Moment zginajacy wzgledem tego punktu, przy
zalozeniu, ze: F=4000 N i L=1 m, wynosi .

A. 2000 Nm . =
B. 4000 Nm %’
C. 8000 Nm
n
D. 16000 Nm
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2.8. szacowa¢ koszty materialowe i czas wykonywania prowadzonych prac na
podstawie normatywow technologicznych i obowigzujacych cennikow,

czyli:

e szacowad, na podstawie normatywow technologicznych i obowiqzujqcych cennikow,
np.: koszty materiatow (stali, farby, oleju, srub, nitow) planowanych do wykonania
konkretnych prac slusarskich,

e szacowal¢, na podstawie normatywow technologicznych, np.: czas wykonania
okreslonych operacji slusarskich, czas wiercenia otworow, gwintowania otworow,
ciecia ptaskownika.

Przykladowe zadanie 17. Fragment katalogu srub

1 kilogram $rub o dtugosci Masa 1000 sztuk w kg
50 mm i érednicy 12 mm e 5 6 8 10 12
kosztuje 8 zt. Na podstawie 28 5,390 8,014 16,21 27,73 39,66
: 35 76,258 9,260 18,45 31,26 44,77
(patrz tabela obok) oblicz, 40 10150 |20,05 | 32,78 | 48,42
ile bedzie kosztowato 45 21,65 36,30 52,07
. 50 23,25 38,82 55,72
1000 sztuk tych $rub. 55 4134 50.37
A. 44,58 7zt
B. 47,50 zt
C. 416,56 zt
D. 445,76 zt

2.9. oblicza¢ zapotrzebowanie na ilos¢ materialow konstrukcyjnych stosownie do
zakresu prowadzonych prac i na podstawie dokumentacji,

czyli
o obliczaé ilos¢, mase, dlugosé, liczbe sztuk i powierzchnie okreslonych materiatow
konstrukcyjnych np.: blach, rur, pretow, teownikow, ceownikow potrzebnych do
wykonania konkretnych prac.

Przykladowe zadanie 18.
Na rysunku obok przedstawiono fragment

kraty wykonanej z ptaskownika tego
samego rodzaju. Z rysunku wynika,
ze do wykonania kraty potrzebny jest

material w ilo$ci §
A. L-400 — 10 szt., L-1000 — 2 szt. I
B. L-400-11 szt., L-1000 — 2 szt.
C. L-400-10 szt., L-1000 — 4 szt. L - 1000
D. L-400— 11 szt., L-1000 — 4 szt.
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3. Bezpiecznie wykonywa¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,
a w szczegolnosci:
3.1. wskazywaé zagrozenia dla zdrowia i Zzycia na stanowiskach pracy S$lusarza
wynikajacych z niewlasciwej obslugi maszyn, urzadzen, sprze¢tu i narzedzi pracy,

czyli:
e wskazywac zagrozenia dla zdrowia i zycia pracownika na stanowisku pracy slusarza
np.: (porazenie prqdem, urazy mechaniczne, poparzenia), ktore mogq wystqpic¢ przy
niewtasciwej obstudze maszyn, urzqdzen, sprzetu i narzedzi.

Przykladowe zadanie 18.
Niezamocowanie obrabianego przedmiotu w imadle maszynowym, podczas wiercenia
wykonywanego sprawna technicznie maszyna, grozi

A. uszkodzeniem mechanicznym dtoni.
B. porazeniem pradem.
C. poparzeniem dioni.

D. uszkodzeniem stuchu.

3.2. dobierac Srodki ochrony indywidualnej do zakresu wykonywanych prac
Slusarskich,

czyli:
e dobierac srodki ochrony indywidualnej, np.: (okulary ochronne, ochronniki stuchu,
fartuchy skorzane) do okreslonego rodzaju wykonywanych prac Slusarskich,
szlifowania, kucia, spawania.

Przykladowe zadanie 19.
Do ostony twarzy podczas spawania elektrycznego spawacz powinien stosowac
A. okulary ochronne.
B. maske przeciwpylowa.
C. ekran ochronny.
D. tarcze lub przytbice.
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3.3. wskazywac sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w naglych
wypadkach zaistnialych w zwiagzku z obslugiwaniem maszyn, urzadzen oraz
narzedzi mechanicznych i elektrycznych,

czyli:

o wskazywac sposoby postepowania w sytuacjach wymagajqcych udzielenia pierwszej
pomocy  poszkodowanym w wypadkach zaistniatych w  zwiqzku
z obstugiwaniem maszyn, urzqdzen oraz narzedzi mechanicznych i elektrycznych,
np.: w sytuacji porazenia prqdem elektrycznym, skaleczenia, ztamania konczyny,

o wskazywac¢ sposoby udzielania pierwszej pomocy przedlekarskiej, np.: gdy
u pracownika wystqpiq, zaburzenia w oddychaniu, zatrzymanie czynnosci serca,
krwotok, ztamanie konczyny.

Przykladowe zadanie 20.

Na rang begdaca wynikiem oparzenia termicznego nalezy natozy¢ opatrunek
A. nasaczony woda.
B. nasaczony olejem.
C. z gazy wyjalowione;j.

D. z bandaza elastycznego.

3.4. okresla¢ sposoby zabezpieczania wyrobéw metalowych i sprz¢tu mechanicznego
przed szkodliwym wplywem warunkow atmosferycznych,

czyli:
e okresla¢ sposoby zabezpieczania wyrobow metalowych przed szkodliwym wplywem
warunkow atmosferycznych, poprzez malowanie, cynkowanie, oksydowanie,
e okreslac¢ sposoby zabezpieczania sprzetu mechanicznego przed szkodliwym wplhywem
warunkow atmosferycznych, poprzez natoZenie powtok ochronnych w postaci
smarow, olejow, odpowiedni sposob magazynowania.

Przykladowe zadanie 21.
Do tymczasowego zabezpieczenia przed korozja wyrobow galanterii metalowej nalezy
zastosowac

A. farbg olejna.

B. farbg emulsyjna.

C. wazeling techniczna.

D

. smar grafitowy.
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II. 3. Wymagania egzaminacyjne z przvkladami zadan do czesci 11

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegolnoSci:

1.1.rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz
prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujagcych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozrozniac pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,
e rozrozmiaé pojecia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o prace, urlop, wynagrodzenie
za prace,
e rozrozniac pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,
e rozrozniac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie ptacy brutto nalezy rozumie¢ kwotg¢ wynagrodzenia pracownika

A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o pracg.
C. obliczong do wyptaty.

D. pomniejszonag o sktadki ZUS.

1.2.rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z zatrudnieniem, np.: umowa o prace, Kodeks Pracy,
deklaracja ZUS,
e rozrozniac¢ dokumenty zwiqzane z dziatalnosciq gospodarczq, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.

Przykladowe zadanie 2.
Jak nazywa si¢ przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotdéwkowe?

HURTOWNI A ZABAWEK UL JASNAL
. = 61-C15 XeoTOSzYN
Czek potwierdzony. :-: ] 16 %5007 e[0000 23 E6 8 57 2L
Polecenie przelewu. @ L Ipdaer PN 1250
© VUTA06000%6 0000424344 A54064% ¢
Faktura VAT. s PBKUEP VR 12 ULOGRODOWA A2 -
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1.3. identyfikowac¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

o identyfikowac¢ i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i wuprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, wzgledem ZUS, urzedu skarbowego, np.:
terminowe wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skladek ubezpieczenia
zdrowotnego i emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdzialaniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

o identyfikowac i analizowaé obowiqzki i uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytutu gwarancji, reklamacji przy zakupach towarow i ustug.

Przykladowe zadanie 3.
Na podstawie ktérej z wymienionych ponizej umoéw, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A. Umowy — zlecenia.
B. Umowy o dzielo.

C. Umowy o pracg.
D.

Umowy agencyjne;j.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczego6lnosci:

2.1. analizowaé¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem
pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnoSci
gospodarczej,

czyli:

e analizowac oferty urzedow pracy, placowek doskonalgcych w zawodzie oraz oferty
kursow zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich do
potrzeb rynku pracy,

e analizowac oferty zaktadow pracy, urzedow pracy, biur posrednictwa dotyczqce
poszukiwania pracownika i zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogloszen,

e analizowa¢ informacje zwiqzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.

29




Etap pisemny egzaminu

Przykladowe zadanie 4.

W lokalnej prasie ukazalo si¢ ogloszenie nastepujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow i magazynow
w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

MAGAZYNIERA

WYMAGANIA:

o wyksztalcenie Srednie techniczne,

e obstuga komputera,

e znajomosc jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

o doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjeciem w terminie dwoch tygodni od daty

ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesyta¢ na adres:
Firma ,,TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

Wymagania stawiane przez firm¢ spetnia osoba, ktora ukonczyta

A.
B.
C.
D.

technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat.B.
technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat B i1 zna jezyk niemiecki.
technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowata jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna jezyk niemiecki.

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

czyli:

sporzqdzac dokumenty zwiqzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzqdzi¢ dokumenty niezbedne przy uruchamianiu indywidualnej dziatalnosci
gospodarczej, np.:. wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON i urzedu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzqdzi¢ dokumenty zwiqzane z wykonywaniem dziatalnosci gospodarczeyj,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakture, ksiege przychodow
i rozchodow.
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Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwote w zt hotel wystawi fakture firmie za korzystanie z noclegu przez dwoch jej
pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

Nazwa uslugi J.M. Tlosé Cena jedn. | Warto$é netto | VAT Wartos¢ Wartos¢
0s6b VAT brutto
Nocleg w hotelu |jedna 2 100,00 zt 200,00 zt 7% 14 zt z1
,Azalia” doba
Razem:| 200,00zt | 7% 14 7t 7t
W tym: gv%
7% 14 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 zt

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,
czyli:

e rozrozniac¢ skutki zawarcia umowy o prace, umowy zlecenia, umowy o dzielo, np.:
optaty skladek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne, prawo do urlopu, wysokos¢
podatku,

e rozrozniac¢ skutki rozwiqzania umowy o prace z zachowaniem okresu wypowiedzenia,
bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,

e rozrozmia¢ skutki zawarcia i rozwiqzania umowy o prace dla pracodawcy, np.:
wystawienie Swiadectwa pracy, odprowadzanie skiadek pracowniczych, placenie
podatkow, ustalenie wymiaru urlopow, wyplacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.

Jaka kwota wynagrodzenia brutto w zt zostata naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” s.a. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400zt HURTOWNIA ,,AS” s.a.
B 1 600 % ul. Wiosenna 1 POZIlal’l 200301.06
. 7 Ipieczeé naglowkowa pracodayey/ Jmicjscowos¢ i data/
"60-623 Poznan !
/numer REGON — EKD
C. 1200 zt 012 775 62
UMOWA O PRACE
D. 240 7t zawarta w dniu .......... 6.8tyeznia 2003 10K ..o,
/data zawarcia umowy/
miedzy ..............Markiem Nowakiem - prezesem ...
/imig i lub osoby repr jacej d albo osoby upowaznionej do il w imieniu p
R Anng Jablonska, Poznanul. Biata 12
/imig i nazwisko pracownika oraz jego miejsce zameldowania/
Zawarta 0@ .....oooooovevvveeeee. czas nieokreSlony ..
/Jokres probny, czas ni § , czas § , czas wykonywania okre$lonej pracy/
1. Strony ustalaja nastgpujace warunki zatrudnienia:
1) rodzaj umOWionej pracy: .........o....... sprzedawea ...
/stanowisko, funkcja, zawdd, specjalnosé¢/
2) miejsce wykonywania pracy: st)rzedawcawHurtowm AS ........
3) wymiar czasu pracy: ..gtat _40 gQ@%:.FX%Q@PlQWQ ...........

4) wynagrodzenie: .45 0N 20 L O N L AN A AL L PIEG
regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego

06.01. 2003

/data i podpis pracownika /podpis d lub osoby r
pracod: albo osoby up z j do sktadani:
os$wiadczen w imieniu pracodawcy/

11. 4. Odpowiedzi do przvkiadowvch zadan

Czesc 1

Zadanie 1: B Zadanie 2: A
Zadanie 6: A Zadanie 7: A
Zadanie 11: B Zadanie 12: C
Zadanie 16: B Zadanie 17: D
Zadanie 21: C

Czes¢ 11

Zadanie 3: B Zadanie 4: B Zadanie 5: C
Zadanie 8: B Zadanie 9: C Zadanie 10: B
Zadanie 13: B Zadanie 14: A Zadanie 15: A
Zadanie 18: A Zadanie 19: D Zadanie 20: C

Zadanie 1: B Zadanie 2: B Zadanie 3: C Zadanie 4: D Zadanie 5: D Zadanie 6: A
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III. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

I1I. 1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okregowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powinienes$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz
arkusz egzaminacyjny z zadaniem egzaminacyjnym.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap

praktyczny egzaminu,

— zadanie egzaminacyjne z instrukcja i dokumentacja do jego wykonania,

— ,Informacje dla zdajacego” (o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego oraz wskazania
dotyczace wykonywania zadania),

— formularz pt. ,,PLAN DZIALANIA”,

— miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice.

Przeczytaj uwaznie ,Informacj¢ dla zdajacego” znajdujaca si¢ w arkuszu

egzaminacyjnym i sprawdz, czy Twoj arkusz jest kompletny i czy nie ma w nim usterek.
Wykonaj polecenia zawarte w ,,Informacji dla zdajacego”.
Nastepnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania,
stanowiskiem egzaminacyjnym oraz instrukcjami obstugi maszyn iurzadzen znajdujacych
si¢ na stanowisku pracy. Na wykonanie tych czynnos$ci masz 20 minut, ktérych nie wlicza sig
do czasu trwania egzaminu. Dobrze wykorzystaj ten czas!

Etap praktyczny egzaminu trwa 180 minut (3 godziny zegarowe). W ciagu tego czasu

musisz wykona¢ zadanie egzaminacyjne, ktore obejmuje:
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— zaplanowanie przez Ciebie dzialan zwigzanych z wykonaniem zadania i zapisanie ich
w formularzu ,,PLAN DZIALANIA” — na t¢ czg¢$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— zorganizowanie stanowiska pracy odpowiednio do zaplanowanych dzialan — na te
czg$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— wykonanie operacji technologicznych, w tym czynno$ci pozwalajacych na uzyskanie
zamierzonego efektu, zgodnie z warunkami okreslonymi w zadaniu, zajmie Ci
najwigcej czasu; powinienes tez pamigta¢ o uporzadkowaniu stanowiska pracy,

— zaprezentowanie efektu wykonanego zadania z uwzglednieniem wuzasadnienia
sposobu wykonania oraz oceny jako$ci wykonania — na t¢ czg$¢ zadania bedziesz
mial ok. 10 minut.

Postepuj zgodnie z ..Instrukcja do wykonania zadania”.

Pamigtaj!
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.
Powiniene$ wykonywa¢ czynnosci z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej, a takze:

— zwracaj uwagg na tad i porzadek na stanowisku pracy,

— uporzadkuj stanowisko po wykonaniu zadania,

— zglo$ przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego gotowos¢ do zaprezentowania

efektu wykonanego zadania.

Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przewodniczacy i cztonkowie zespolu
egzaminacyjnego beda ocenia¢ na biezaco Twoja prace 1 nie bgda mogli udziela¢ Ci zadnych
wskazowek.
Przewodniczacy moze przerwa¢ egzamin, jezeli Twoje dziatania zagrazaja bezpieczenstwu

Twojemu lub obecnych w sali egzaminacyjnej 0sob.

Jesli wczesniej zakonczyleS wykonywanie zadania, zglos ten fakt przez

podniesienie reki.

34



Etap praktyczny egzaminu

I11. 2.

Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria wykonania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie, objete tematem 1:
1. Wykonanie wskazanego elementu narze¢dzia lub przyrzadu zgodnie z dokumentacjg.

Absolwent powinien umiec:

1. Planowa¢ czynnoSci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1.
1.2.

1.3.

sporzadzi¢ plan dzialania,

sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialéw, sprzetu kontrolno—
— pomiarowego, narzedzi,

wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

czyli:

zaplanowaé i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA kolejne, wynikajqce
z zalqczonej dokumentacji, operacje technologiczne prowadzqce do wykonania
wskazanego w zadaniu elementu narzedzia lub przyrzqdu (np. stempla, matrycy,
pryzmy),

zaplanowa¢ i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA nazwy materiatow,
surowcow, potwyrobow, wyrobow hutniczych (np.: ksztaltowniki z materiatu
okreslonego gatunku, Sruby i podkiadki okreslonego rodzaju) koniecznych do
wykonania wskazanego elementu narzedzia lub przyrzqdu,

zaplanowaé i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA nazwy narzedzi
(np.: pilnik, wiertlo, punktak) niezbednych do wykonania wskazanego w zadaniu
elementu narzedzia lub przyrzqdu,

zaplanowaé i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA nazwy sprzetu kontrolno —
pomiarowego (np.: suwmiarka, kqtownik, linial krawedziowy) niezbednego do
wykonania wskazanego w zadaniu elementu narzedzia lub przyrzqdu,

wykonalé, we wskazanym miejscu  formularza PLAN DZIALANIA, konieczne
obliczenia (np.. ilosci materiatow potrzebnych do wykonania zadania, parametrow
obrobki stosowanych podczas wykonywania wskazanego elementu narzedzia Ilub
przyrzqdu), jezeli takie polecenie zostanie zapisane w tresci zadania
egzaminacyjnego lub instrukcji.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

zapisanie przez zdajqcego kolejnych operacji technologicznych prowadzqcych do
wykonania wskazanego w zadaniu elementu narzedzia lub przyrzqdu, stosownie do
tresci zadania i zakresu prac Slusarskich,

zapisanie przez zdajqcego nazw materialow, narzedzi i sprzetu niezbednych do
wykonania wskazanego w zadaniu elementu narzedzia lub przyrzqdu, wynikajqcych
z tresci zadania i zakresu prac Slusarskich,

wykonanie i zapisanie obliczen, np.: ilosci materiatow  niezbednych
do wykonania zadania, parametrow obrobki stosowanych podczas wykonywania
wskazanego elementu narzedzia lub przyrzqdu, jezeli takie polecenie bedzie zapisane
w tresci zadania egzaminacyjnego lub instrukcji.
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2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1.

2.2.
2.3.

czyli:

Egzam
[ ]

zgromadzi¢ i rozmieSci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia,
urzadzenia i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

dobra¢é odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej,

zgromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedne do wykonania wskazanego elementu
narzedzia lub przyrzqdu materialy, surowce, potwyroby, wyroby hutnicze
(np.: ksztattowniki z materiatu okreslonego gatunku, sruby i podkiadki okreslonego
rodzaju) i rozmiesci¢ je zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej,

skompletowac niezbedne do wykonania wskazanego elementu narzedzia lub przyrzqdu
narzedzia i sprzet wykorzystywane bezposrednio na stanowisku Slusarskim
(np.: pilnik, rysik, suwmiarke) i rozmiescic¢ je tak, aby mozna bylo bezpiecznie dla
siebie i otoczenia wykona¢ zadanie,

skompletowac niezbedne do wykonania wskazanego elementu narzedzia lub przyrzqdu
narzedzia i sprzet wykorzystywane podczas pracy na obrabiarkach skrawajqcych
i innych wurzqdzeniach technologicznych (np.: wiertlo, frez, imadlo maszynowe)
i rozmiesci¢ je na stanowisku pracy tak, aby mozna byto bezpiecznie dla siebie
i otoczenia wykona¢ zadanie,

sprawdzi¢, przed rozpoczeciem pracy, czy wybrane do wykonania zadania urzqdzenia
i sprzet sq sprawne technicznie, np.: sprawdzi¢, przez probne uruchomienie, dziatanie
wiertarki na biegu jatowym,

zgromadzi¢, stosownie do zakresu prac, konieczne do bezpiecznego wykonania
wskazanego elementu narzedzia Ilub przyrzqdu srodki ochrony indywidualnej,
w tym odziez roboczq, np.: fartuch skorzany do ochrony ciata przed poparzeniem,
okulary ochronne do ochrony oczu przed urazami mechanicznymi.

inatorzy beda oceniac:

wybranie materiatow, narzedzi i sprzetu stosownie do tresci zadania i zakresu prac
slusarskich,

rozmieszczenie wybranych materiatow, narzedzi i sprzetu na stanowisku pracy
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowey,
wykonanie koniecznych czynnosci prowadzqcych do sprawdzenia stanu technicznego
urzqdzen i sprzetu potrzebnych do wykonania zadania, przed ich uzyciem,

dobranie srodkow ochrony indywidualnej, w tym odziezy ochronnej, stosownie do
wykonywanych czynnosci.
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3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa

i

higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

i wykaza¢ si¢ umiejetnosciami objetymi tematem:

3.1. Wykonanie wskazanego elementu narzedzia lub przyrzadu zgodnie

z dokumentacja.

3.1.1. odwzorowywaé¢  ksztalty = wykonywanych elementéow  przyrzadow

i narzedzi na materialach wyjsciowych z wymagana dokladnoscia,

3.1.2. ustalaé¢ i mocowaé¢ przedmiot obrabiany w uchwytach i przyrzadach

obrobkowych,

3.1.3. pilowaé¢ powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne, plaskie oraz ksztaltowe

z wymagang dokladnoscia,

3.1.4. ustala¢ i mocowaé¢ narzedzia skrawajace w uchwytach, oprawkach

narzedziowych i wrzecionach obrabiarek skrawajacych,

3.1.5. obslugiwa¢  obrabiarki skrawajace i urzadzenia  mechaniczne

wykorzystywane do prac Slusarskich,

3.1.6. poprawnie poslugiwa¢ si¢ skrawajacymi narzedziami obrobkowymi

oraz monterskimi narzedziami Slusarskimi,

3.1.7. postugiwaé¢ si¢ narzedziami Kkontrolno-pomiarowymi, sprawdzianami

oraz wzorcami,

3.1.8. kontrolowa¢ jako$¢ wykonywanej pracy,

3.1.9. utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.1.10. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.1.11. uporzadkowaé¢ stanowisko pracy, oczySci¢ narzedzia i sprzet oraz

czyli:

zagospodarowac zuzyte materialy i odpady,

wytrasowac¢ na materiatach wyjsciowych (np.: ksztattowniku okreslonego rodzaju,
na blasze, odkuwce) ksztatty wykonywanych elementow przyrzqdow i narzedzi przy
uzyciu odpowiednich narzedzi traserskich (np.: rysika, punktaka, cyrkla),

wykona¢ konieczne operacje obrobki recznej (mp.: pitowanie, przecinanie,
gwintowanie) na stanowisku Slusarskim, stosujqc witasciwe ustalenie i zamocowanie
przedmiotu obrabianego w uchwytach i przyrzqdach obrobkowych,

wykona¢ konieczne operacje obrobki mechanicznej (np.: wiercenie, toczenie,
frezowanie) na odpowiednich obrabiarkach skrawajqcych, stosujqc wiasciwe
ustalenie i zamocowanie przedmiotu obrabianego w uchwytach i przyrzqdach
obrobkowych  (np.. imadlach maszynowych, uchwytach samocentrujqcych,
uchwytach specjalnych),

stosowac odpowiednie uchwyty i oprawki narzedziowe (np.: tuleje redukcyjne,
uchwyty wiertarskie, trzpienie) do ustalania i mocowania narzedzi skrawajqcych (np.
wiertel, rozwiertakow, frezow) we wrzecionach obrabiarek skrawajqcych,
obstugiwaé, podczas wykonywania operacji technologicznych, odpowiednie
obrabiarki skrawajqce (np.: wiertarki, frezarki, szlifierki) i urzqdzenia techniczne
(np.: prasy, piece hartownicze), zgodnie z instrukcjq obstugi i zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,

postugiwa¢  sie przy wykonywaniu okreslonych operacji technologicznych
narzedziami  obrobkowymi i monterskimi zgodnie z ich przeznaczeniem
(np.: pilowanie zgrubne wykonac¢ pilnikiem zdzierakiem, stosujqc odpowiedniq
technike pitowania),

postugiwac sie narzedziami kontrolno-pomiarowymi, sprawdzianami, wzorcami
(np.:  suwmiarkami, kqtownikami, promieniomierzami) przy wykonywaniu
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wskazanego elementu narzedzia lub przyrzqdu, odpowiednio do wykonywanych prac
i Zgqdanej dokiadnosci wymiarowo-ksztattowej (np.: sprawdzaé wzajemnq
prostopadtos¢ obrabianych powierzchni przy uZyciu kqtownika, liniowe wymiary
swobodne mierzy¢ za pomocq suwmiarki uniwersalnej),

e fkontrolowa¢ na biezqco poprawnos¢ wykonywania elementu narzedzia
lub przyrzqdu, tzn. sprawdzaé uzyskane parametry (np.: wymiary, ksztalt,
chropowatosc) obrabianych powierzchni i usuwac ewentualne usterki,

o utrzymywac¢ tad i porzqdek na stanowisku pracy w trakcie wykonywania zadania
egzaminacyjnego, np.: odklada¢ narzedzia i sprzet tak, by nie utrudniaty
wykonywania kolejnych czynnosci i nie zagrazaly bezpieczenstwu zdajqcego
i otoczenia,

e starac sie wykonywac operacje w takim tempie, aby zakonczy¢ wykonywanie zadania
w przewidzianym czasie,

e uporzqdkowaé stanowisko pracy po zakonczeniu zadania, np.: oczysci¢ narzedzia
i sprzet oraz odlozy¢ je na miejsce przechowywania, a takze w wyznaczonym miejscu
zgromadzi¢ odpady.

Egzaminatorzy beda oceniac:

e wykonywanie czynnosci zwiqzanych z realizacjq zadania stosownie do tresci zadania
oraz przygotowanych warunkow ich wykonania ( materialy, narzedzia, urzqdzenia
i sprzet),

e stosowanie przepisow  bezpieczenstwa i  higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej podczas wykonywania zadania,

e postugiwanie sie narzedziami, urzqdzeniami i sprzetem odpowiednio do
wykonywanych czynnos¢ i zgodnie z przeznaczeniem,

o jakos¢ wykonanego elementu w odniesieniu do parametrow podanych w tresci
zadania i na rysunku konstrukcyjnym.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposéb wykonania zadania,
4.1. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania,

czyli:
e uzasadnié przyjetq kolejnos¢ wykonanych operacji technologicznych,
e oceni¢ zgodnos¢ z rysunkiem wykonanego elementu pod wzgledem wymiarow,
ksztattu, wzajemnego potozenia powierzchni, chropowatosSci powierzchni.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:
e uzasadnienie sposobu wykonania zadania w odniesieniu do ogolnych zasad
obowiqzujqcych przy wykonywaniu elementow narzedzi i przyrzqdow,
e odniesienie sie zdajqcego do rezultatow wlasnej pracy przez porownanie
parametrow wykonanego elementu narzedzia lub przyrzqdu z parametrami podanymi
w tresci zadania i na rysunku konstrukcyjnym.
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Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiej¢tnosci z zakresu kwalifikacji

w zawodzie, objete tematem 2:

2. Naprawa i konserwacja wskazanego sprz¢tu mechanicznego powszechnego uzytku
zgodnie z dokumentacjg.

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowac czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

czyli:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezb¢dnych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno-

-pomiarowego, narzedzi,

1.3. wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

zaplanowaé i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA kolejne, wynikajqce
z zalqczonej dokumentacji, operacje technologiczne prowadzqce do wykonania
wskazanej w  zadaniu naprawy i konserwacji  sprzetu  mechanicznego
(np. odkurzacza, prasy srubowej, maszyny do szycia),

zaplanowaé¢ i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA nazwy materiatow,
surowcow, potwyrobow, wyrobow hutniczych (np.: blachy, ksztattowniki z materiatu
okreslonego gatunku) koniecznych do wykonania wskazanej w zadaniu naprawy
i konserwacji sprzetu mechanicznego ,

zaplanowac i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA nazwy czesci zamiennych
(np.: sruby, podktadki, sworznie) koniecznych do wykonania wskazanej w zadaniu
naprawy i konserwacji sprzetu mechanicznego,

zaplanowac¢ i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA nazwy narzedzi
skrawajqcych (np.:  wiertlta, pilniki, przecinaki) oraz narzedzi kontrolno-
-pomiarowych (np.: suwmiarka, gtebokosciomierz, liniat krawedziowy) niezbednych
do wykonania wskazanej w zadaniu naprawy i konserwacji sprzetu mechanicznego,
zaplanowac i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA nazwy narzedzi monterskich
(np.: szczypce uniwersalne, wkretak, klucze plaskie) oraz nazwy sprzetu
mechanicznego (np.: wiertarka reczna, szlifierka kqtowa, nitownica) niezbednych do
wykonania wskazanej w zadaniu naprawy i konserwacji sprzetu mechanicznego,
wykonaé i zapisa¢c w formularzu PLAN DZIALANIA konieczne obliczenia
(np.: ilosci materiatow  podstawowych oraz materiatow  pomocniczych,
blach, podkiadek kompensacyjnych, srub nafty, oleju, smaru niezbednych do
wykonania wskazanej w zadaniu naprawy i konserwacji sprzetu mechanicznego),
jezeli takie polecenie wystqpi w tresci zadania egzaminacyjnego.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

zapisanie przez zdajqcego kolejnych operacji technologicznych prowadzqcych do
wykonania wskazanej w zadaniu naprawy i konserwacji sprzetu mechanicznego,
stosownie do tresci zadania i zakresu prac slusarskich,

zapisanie przez zdajqcego nazw materiatow, surowcow, potwyrobow hutniczych
niezbednych do wykonania wskazanej w zadaniu naprawy i konserwacji sprzetu
mechanicznego,

zapisanie przez zdajqcego nazw czesci zamiennych koniecznych do wykonania
wskazanej w zadaniu naprawy i konserwacji sprzetu mechanicznego,

zapisanie przez zdajqcego nazw  narzedzi  skrawajqcych i kontrolno-
-pomiarowych niezbednych do wykonania wskazanej w zadaniu naprawy
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i konserwacji sprzetu mechanicznego,

zapisanie przez zdajqcego nazw narzedzi monterskich oraz nazw sprzetu
mechanicznego niezbednych do wykonania zadania,

zapisanie przez zdajqcego obliczen ilosci materiatow niezbednych do wykonania
zadania, jezeli takie polecenie bedzie zapisane w tresci zadania egzaminacyjnego.

2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

czyli:

2.1. zgromadzi¢ i rozmieSci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia,

urzadzenia i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej,

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,
2.3. dobrac¢ odziez robocza i Srodki ochrony indywidualnej,

zgromadzic¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy niezbedne do wykonania wskazanej
w zadaniu naprawy i konserwacji sprzetu mechanicznego materiatly, surowce,
potwyroby hutnicze (np.: blachy, ksztattowniki), zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,

skompletowac  konieczne do wykonania wskazanej w  zadaniu naprawy
i konserwacji sprzetu mechanicznego czesci zamienne (np.: Sruby, podktadki,
sworznie) oraz rozmieScic¢ je na stanowisku pracy tak, aby mozna bylo bezpiecznie
dla siebie i otoczenia wykonac zadanie,

skompletowac¢  niezbedne do wykonania wskazanej w  zadaniu naprawy
i konserwacji sprzetu mechanicznego narzedzia skrawajqce (np.: wiertta, pilniki,
przecinaki), narzedzia kontrolno-pomiarowe (np.: suwmiarke, giebokosciomierz,
linial krawedziowy) oraz rozmiesci¢ je na stanowisku pracy tak, aby mozna byto
bezpiecznie dla siebie i otoczenia wykona¢ zadanie,

skompletowa¢ narzedzia monterskie (np.: szczypce uniwersalne, wkretaki, klucze
plaskie) oraz sprzet mechaniczny (np.: wiertarke recznq, szlifierke kaqtowq,
nitownice) niezbedne do wykonania zadania,

sprawdzic¢, przed rozpoczeciem pracy, czy wybrane do wykonania zadania narzedzia,
urzqdzenia i sprzet mechaniczny sq sprawne technicznie i majq odpowiednie
zabezpieczenia, np. sprawdzi¢ dzialanie szlifierki kqtowej przez — probne
uruchomienie,

dobrac¢ konieczne do bezpiecznego wykonania zadania odziez roboczq i srodki
ochrony indywidualnej, np. rekawice ochronne do ochrony rqk przed skaleczeniem,
okulary ochronne przed urazami oczu podczas szlifowania.

Egzaminatorzy beda oceniac:

wybranie  materiatow, surowcow i  potwyrobow  hutniczych  niezbednych
do wykonania zadania, stosownie do tresci zadania i zakresu prac slusarskich,
wybranie czesci zamiennych koniecznych do wykonania zadania, stosownie
do tresci zadania i zakresu prac slusarskich,

wybranie  narzedzi  skrawajqcych i kontrolno-pomiarowych  niezbednych
do wykonania zadania, stosownie do tresci zadania i zakresu prac slusarskich,
wybranie  narzedzi  monterskich i  sprzetu mechanicznego  koniecznych
do wykonania zadania, stosownie do tresci zadania i zakresu prac slusarskich,
rozmieszczenie na stanowisku pracy wybranych materiatow, narzedzi i sprzetu
mechanicznego zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozaroweyj,
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wykonanie koniecznych czynnosci prowadzqcych do sprawdzenia stanu technicznego
wybranych narzedzi, urzqdzen i sprzetu mechanicznego potrzebnych do wykonania
zadania,

dobranie srodkow ochrony indywidualnej, w tym odziezy ochronnej, stosownie do
wykonywanych czynnosci.

3. Wykonaé¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa

i

higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska

i wykaza¢ si¢ umiejetnosciami objetymi tematem:

3.2. Naprawa i konserwacja wskazanego sprz¢tu mechanicznego powszechnego

uzytku zgodnie z dokumentacja.

czyli:

3.2.1. demontowaé sprzet mechaniczny zgodnie z instrukcjg napraw (najpierw
obudowy, polaczenia skrecane, lozyska, przekladnie mechaniczne,
elementy wciskane, uszczelnienia),

3.2.2. rozpoznawa¢ przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementow sprzetu
mechanicznego,

3.2.3. sprawdzi¢ stan techniczny sprze¢tu mechanicznego,

3.2.4. wykona¢ nowe lub wymieni¢ uszkodzone elementy sprzetu mechanicznego,

3.2.5. postugiwaé si¢ narzedziami obrobkowymi, monterskimi i pomiarowymi
zgodnie z ich przeznaczeniem,

3.2.6. obslugiwa¢ obrabiarki i pomocnicze urzadzenia mechaniczne podczas
wykonywania napraw, czynnosci obrébkowych, demontazowych
i montazowych,

3.2.7. montowaé po naprawie sprzet mechaniczny zgodnie z instrukcja napraw,

3.2.8. kontrolowa¢ na biezaco jako$¢ robot i usuwac usterki,

3.2.9. utrzymywa¢ lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.2.10. sprawdzi¢, regulowac i konserwowa¢ naprawiony sprz¢t mechaniczny,

3.2.11. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.2.12. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczySci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢
materialy i zagospodarowa¢ odpady,

przeprowadzi¢ demontaz sprzetu mechanicznego (np.: odkurzacza, prasy srubowej,
maszyny do szycia) zgodnie z kolejnosciq operacji podanq w instrukcji naprawy,
ustali¢ przyczyny zuzycia elementow sprzetu mechanicznego (np. nadmierne zuzycie
zebow kot zebatych maszyny do szycia jest skutkiem braku smarowania, zniszczenie
wentylatora odkurzacza wynika z jego zlego zamocowania na osi silnika),

sprawdzi¢ stan techniczny sprzetu mechanicznego (np.: wiertarki recznej, szlifierki
katowej) przez zewnetrzne ogledziny i probne uruchomienie,

wykonywac, przy dorabianiu nowych elementow sprzetu mechanicznego, operacje
technologiczne,( np.: wiercenie, pitowanie, nitowanie, toczenie, frezowanie),
postugiwac¢  sie przy wykonywaniu okreslonych operacji technologicznych
w procesie naprawy narzedziami obrobkowymi (np.: wycinakami, rozwiertakami,
przecinakami) zgodnie z ich przeznaczeniem,

postugiwa¢  sie przy wykonywaniu okreslonych operacji technologicznych
w procesie naprawy narzedziami kontrolno-pomiarowymi (np.: szczelinomierzem,
katomierzem, liniatem krawedziowym) zgodnie z ich przeznaczeniem,

postugiwa¢  sie przy wykonywaniu okreslonych operacji technologicznych
w procesie naprawy narzedziami monterskimi (np.: szczypcami uniwersalnymi,
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whkretakami, kluczami plaskimi) zgodnie z ich przeznaczeniem,

postugiwa¢  sie przy wykonywaniu okreslonych operacji technologicznych
w procesie naprawy sprzetem mechanicznym (np.: wiertarkami recznymi,
szlifierkami kqtowymi, nitownicami) zgodnie z ich przeznaczeniem,

obstugiwaé odpowiednie obrabiarki skrawajqce (np.: wiertarki, tokarki, szlifierki)
i urzqdzenia mechaniczne (np.: prasy, gietarki) zgodnie z instrukcjq ich obstugi,

przeprowadzi¢ montaz sprzetu mechanicznego (np.: osadzi¢ kola zebate, zmontowac

przektadnie) zgodnie z instrukcjq naprawy,

kontrolowa¢ na biezqco poprawnos¢ przeprowadzanego montazu  sprzetu
mechanicznego (np.: sprawdzac zazebienie sie kot zebatych, poprawnos¢ osadzenia

pierscieni zabezpieczajqcych) zgodnie z instrukcjq naprawy,

przeprowadzi¢  czynnosci  sprawdzajqce  dziatanie = zmontowanego  sprzetu
mechanicznego przez probne jego uruchomienie,

przeprowadzi¢ czynnosci regulacyjne (np.: zmniejszy¢ luzy osiowe wrzeciona,
zmniejszy¢ luzy miedzyzebne przekiadni), jezeli wystepuje taka potrzeba,

wykonaé operacje demontazu, naprawy, montazu i konserwacji sprzetu
mechanicznego w  takim tempie, aby zakonczy¢ wykonywanie zadania
w wyznaczonym czasie,

utrzymywac tad i porzqdek na stanowisku pracy w trakcie wykonywania zadania
egzaminacyjnego (np. odktadac niepotrzebne juz narzedzia i sprzet tak, by nie
utrudnialy wykonania kolejnych operacji: demontazu lub montazu oraz nie zagrazaty
bezpieczenstwu zdajqcego i otoczenia),

uporzqdkowaé stanowisko pracy po zakonczeniu zadania, np.: oczysci¢ narzedzia
i sprzet oraz odlozy¢ je na miejsce przechowywania,

rozliczy¢ otrzymane materiaty i zagospodarowac odpady.

Egzaminatorzy beda oceniac:

wykonywanie  czynnosci  zwiqzanych z  realizacjq  zadania  stosownie
do tresci zadania oraz  przygotowanych — warunkéow ich  wykonania
(materialy, narzedzia, urzqdzenia i sprzet),

wykonywanie odpowiednich czynnosci sprawdzajqcych poprawnosé
przeprowadzonego demontazu i montazu,

stosowanie  przepisow  bezpieczenstwa i  higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej w odniesieniu do wykonywanych czynnosci,

postugiwanie  sie  narzedziami, urzqdzeniami i  sprzetem  odpowiednio
do wykonywanych czynnosci i zgodnie z instrukcjq obstugi,

wykonanie naprawy sprzetu mechanicznego zgodnie z parametrami podanymi
w tresci zadania i dokumentacjq,

utrzymanie tadu i porzqdku na stanowisku pracy w trakcie naprawy i po jej
zakonczeniu, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozaroweyj.

4. Prezentowal efekt wykonanego zadania:

czyli:

4.1. uzasadnié sposéb wykonania zadania,

4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania,

uzasadnic przyjetq kolejnos¢ wykonanych operacji demontazu i montazu,
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oceni¢ dziatanie naprawionego sprzetu mechanicznego na podstawie ogledzin
i probnego uruchomienia po przeprowadzonych regulacjach.

Egzaminatorzy beda oceniac:

uzasadnienie przez zdajqcego przyjetego sposobu wykonania zadania w odniesieniu
do ogolnych zasad obowiqzujqcych przy wykonywaniu czynnosci demontazu
i montazu,

odniesienie sie zdajqcego do rezultatow wilasnej pracy przez porownanie uzyskanych
efektow pracy z parametrami podanymi w tresci zadania i dokumentacji.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji

w zawodzie, objete tematem 3:

3. Wykonanie lub naprawa wskazanego elementu wyrobu galanterii metalowej
zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umiec:

1. Planowa¢ czynnoSci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1.
1.2.

1.3
czyli:

sporzadza¢ planu dzialania,

sporzadza¢ wykaz niezb¢dnych surowcow, materiatlu, sprzetu kontrolno -
pomiarowego, narzedzi,

wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunek lub szkice pomocnicze,

zaplanowaé i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA kolejne, wynikajqce
z dokumentacji, operacje technologiczne prowadzqce do wykonania wskazanego
w zadaniu wyrobu galanterii metalowej (np.: zawiasu, skobla, zasuwy),

zaplanowaé i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA nazwy materiatow,
surowcow, potwyrobow, wyrobow hutniczych (np.: ksztattowniki z materiatu
okreslonego gatunku, Ssruby, podktadki okreslonego rodzaju) koniecznych do
wykonania wskazanego w zadaniu wyrobu galanterii metalowej,

zaplanowaé i zapisa¢ w _formularzu PLAN DZIALANIA nazwy narzedzi (np.: pilnik,
wiertlo, punktak) niezbednych do wykonania wskazanego w zadaniu wyrobu
galanterii metalowej,

zaplanowacd i zapisa¢ w formularzu PLANU DZIALANIA nazwy sprzetu kontrolno-
pomiarowego (np.: suwmiarka, kqtownik, linial krawedziowy) niezbednego do
wykonania wskazanego w zadaniu wyrobu galanterii metalowej,

wykonacé i zapisa¢  w formularzu PLAN DZIALANIA konieczne obliczenia
(np.: ilosci materialow potrzebnych do wykonania zadania , parametrow obrobki
stosowanych podczas wykonywania wyrobu galanterii metalowej), jezeli takie
polecenie zostanie zapisane w tresci zadania egzaminacyjnego lub instrukcji.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

zapisanie przez zdajqcego kolejnych operacji technologicznych prowadzqcych do
wykonania wskazanego w zadaniu wyrobu galanterii metalowej, stosownie do tresci
zadania i zakresu prac slusarskich,
zapisanie przez zdajqcego nazw materiatow, narzedzi i sprzetu niezbednego do
wykonania wskazanego w zadaniu wyrobu galanterii metalowej, stosownie do tresci
zadania i zakresu prac slusarskich,
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wykonanie i zapisanie obliczen, np. ilosci materiatow niezbednych do wykonania
zadania, parametrow obrobki stosowanych podczas wykonywania wskazanego
wyrobu galanterii metalowej, jezeli takie polecenie bedzie zapisane w tresci zadania
egzaminacyjnego.

. Organizowac stanowisko pracy:

2.1.

2.2.
2.3.

czyli:

zgromadzié¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

dobra¢é odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej,

zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy niezbedne do wykonania wyrobu
galanterii metalowej materialy, surowce, potwyroby, materialy hutnicze
(np.: ksztattowniki z materiatu okreslonego gatunku, sruby, podkiadki okreslonego
rodzaju), zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

skompletowac niezbedne do wykonania wyrobu galanterii  metalowej narzedzia
i sprzet wykorzystywane bezposrednio na stanowisku slusarskim (np.: pilnik, rysik,
suwmiarke) i rozmiesci¢ je tak, aby mozna bylo bezpiecznie dla siebie
i otoczenia wykona¢ zadanie,

skompletowac¢ niezbedne do wykonania wyrobu galanterii metalowej narzedzia
i sprzet wykorzystywane podczas pracy na obrabiarkach skrawajqcych i innych
urzqdzeniach technologicznych (np.: wiertlo, frez, imadlo maszynowe) i rozmiescic
Jje tak, aby mozna bylo bezpiecznie dla siebie i otoczenia wykona¢ zadanie,
sprawdzi¢, przed rozpoczeciem pracy, dzialanie wiertarki przez probne
uruchomienie,

dobra¢ konieczne do bezpiecznego wykonania zadania odziez roboczq i Srodki
ochrony indywidualnej, np.: fartuch skorzany do ochrony przed poparzeniem,
okulary ochronne do ochrony oczu przed urazem mechanicznym podczas
szlifowania.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

wybranie materiatow, narzedzi i sprzetu stosownie do tresci zadania i zakresu prac
Slusarskich,

rozmieszczenie wybranych materiatow, narzedzi i sprzetu na stanowisku pracy
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,
wykonanie  koniecznych czynnosci prowadzqcych do sprawdzenia stanu
technicznego urzqdzen i sprzetu, przed ich uzyciem,

dobranie srodkow ochrony indywidualnej oraz odzieZy ochronnej, stosownie do
wykonywanych czynnosci.

44




Etap praktyczny egzaminu

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony S$rodowiska i wykazaé sie
umiejetnosciami objetymi tematem:

3.3. Wykonanie lub naprawa wskazanego elementu wyrobu galanterii metalowej

zgodnie z dokumentacjg.

czyli:

3.3.1. odwzorowaé¢ ksztalty wykonywanych elementéw wyrobow galanterii

metalowej na plaszczyznie,

3.3.2. ustala¢ i mocowac obrabiane elementy w uchwytach obrébkowych,
3.3.3. ustala¢ i mocowa¢ narzedzia skrawajace w uchwytach, oprawach

narzedziowych i wrzecionach obrabiarek skrawajacych,

3.3.4. poslugiwaé si¢ obrobkowymi narzedziami skrawajacymi zgodnie z ich

przeznaczeniem,

3.3.5. wykonywaé operacje obrobki Slusarskiej: cigcie, pilowanie, gigcie, Scinanie,

wycinanie, nacinanie gwintow zewnegtrznych i wewnetrznych, wiercenie
i rozwiercanie, szlifowanie, polerowanie,

3.3.6. poslugiwa¢ si¢ narzedziami Kkontrolno-pomiarowymi do sprawdzania

wymiarow i ksztaltow powierzchni obrabianych,

3.3.7. utrzymywac¢ lad i porzadek na stanowisku pracy,
3.3.8. wykonywa¢ zadanie w przewidzianym czasie,
3.3.9. uporzadkowaé¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczyé

materialy i zagospodarowac odpady,

trasowac  ksztalt wykonywanych wyrobow galanterii metalowej na materiatach
wyjsciowych z okreslonego gatunku przy uzyciu odpowiednich narzedzi traserskich
(np.: rysika, punktaka, cyrkla),

stosowacé przy wykonaniu poszczegolnych operacji technologicznych odpowiednie
uchwyty obrobkowe do wustalenia i mocowania elementow obrabianych
(np.: uchwyty samocentrujqce, uchwyty specjalne, imadta),

stosowac przy wykonywaniu poszczegolnych operacji technologicznych odpowiednie
uchwyty i oprawki narzedziowe (np.: tuleje redukcyjne, uchwyty wiertarskie,
trzpienie) do ustalenia i mocowania narzedzi skrawajqcych (np.: wiertel, frezow we
wrzecionach obrabiarek),

postugiwa¢ sie przy wykonywaniu operacji technologicznych narzedziami
skrawajqcymi zgodnie z ich przeznaczeniem (np.: pitowanie wykanczajqce wykonac
pilnikiem gladzikiem, stosujqc odpowiedniq technike pitowania),

wykonac konieczne operacje obrobki recznej (mp.: ciecie, pitowanie, giecie,
wiercenie szlifowanie, polerowanie) na stanowisku Slusarskim zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,

postugiwac sie przy wykonywaniu wyrobu galanterii metalowej narzedziami
kontrolno-pomiarowymi,  sprawdzianami, = wzorcami  (np..  suwmiarkami,
promieniomierzami, kqtownikami), odpowiednio do wykonywanych prac i zqdanej
doktadnosci  wymiarowej (np.: sprawdzi¢ promien tuku przy pomocy
promieniomierza, sprawdzi¢ szerokosc¢ rowka przy pomocy suwmiarki),

utrzymywac tad i porzqdek na stanowisku pracy w trakcie wykonywania zadania
egzaminacyjnego, np.: odktadac narzedzia i sprzet tak, by nie utrudniaty wykonania
kolejnych czynnosci i nie zagrazaly bezpieczenstwu zdajqcego i otoczenia,

starac¢ sie wykonywac operacje w takim tempie, aby zakonczy¢ wykonanie zadania
w przewidzianym czasie,
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e uporzqdkowaé stanowisko pracy po zakonczeniu zadania, oczysci¢ narzedzia
i sprzet oraz odtozy¢ je na miejsc przechowywania, a takze w wyznaczonym miejscu
zgromadzi¢ odpady.

Egzaminatorzy beda oceniac:

e wykonywanie czynnosci zwiqzanych z realizacjq zadania stosownie do tresci zadania
oraz przygotowanych warunkow ich wykonania (materiatly, narzedzia urzqdzenia
i sprzet),

e wykonanie odpowiednich czynnosci sprawdzajqcych prawidtowos¢ przebiegu
operacji i zabiegow technologicznych,

e stosowanie przepisow  bezpieczenstwa i  higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej w odniesieniu do wykonywanych czynnosci,

e postugiwanie  sie narzedziami, urzqdzeniami i  sprzetem  odpowiednio
do wykonywanych czynnosci, zgodnie z instrukcjq ich obstugi,

o wykonanie wyrobu zgodnie z parametrami podanymi w tresci zadania i na rysunku
konstrukcyjnym,

e utrzymanie ladu i porzqdku na stanowisku w trakcie wykonywania zadania
i po jego zakonczeniu, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozaroweyj.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1. uzasadnic¢ sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonania zadania,

czyli:

e uzasadnic przyjetq kolejnos¢ wykonywania operacji technologicznych,

® oceni¢ zgodnos¢ wymiarow, ksztaltu, wzajemnego polozenia powierzchni
wykonywanego wyrobu.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:
e uzasadnienie sposobu wykonania zadania w odniesieniu do zasad obowiqzujqcych
podczas wykonywania typowych prac slusarskich,
e odniesienie si¢ zdajqcego do rezultatow wilasnej pracy przez porownanie
uzyskanych efektow z parametrami podanymi w tresci zadania i na rysunku.
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I11. 3. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

1. Wykonanie wskazanego elementu, narze¢dzia lub przyrzadu

zgodnie z dokumentacjg.

Tres$¢ zadania egzaminacyjnego

Wykonaj z ptaskownika 2 30 x 30 x 12mm stempel oraz z ptaskownika
70 x 100 x 10 mm matryce, zgodnie z zataczonym rysunkiem wykonawczym. Zaplanuj
1 wykonaj odpowiednie operacje $lusarskie. Wymiary nietolerowane wykonaj w 14 klasie
doktadno$ci, zgodnie z zalaczona tabelka odchylek warsztatowych. Po wykonaniu
elementéw wykrojnika dokonaj oceny ich spasowania.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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2 |Matryca NCs| =70x 10
1 |Stempel NC6) =230x 12
Lp|] Nazwa czesci ot | Cownek I Materiat PN Uwagi
Henstruowal g | o Nazwa firmy Znak firmy
Ry sowal | E; | § | §
Zatwigrdzd =
Podziaka Narwa przedmicty Nr rysunky
/7 Whkropnik 03-00/

TABELA ODCHYLEK WARSZTATOWYCH

Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych nietolerowanych na rysunkach technicznych maszynowych.
Wymiar nominalny Wartosci liczbowe odchytek wymiarow
. Zewnetrznych Wewnetrznych Mieszanych i posrednich
powyzej Do IT 14 IT 14 IT 14

1 3 -0,25 +0,25 +0,125

3 6 -0,30 +0,30 %0,150

6 10 -0,36 +0,36 +0,180

10 18 -0,43 +0,43 %0,215

18 30 -0,52 +0,52 +0,260

30 50 -0,62 +0,62 %0,310

50 80 -0,74 +0,74 10,370

80 120 -0,87 +0,87 +0,435
120 180 -1,00 +1,00 %0,500
180 250 -1,15 +1,15 %0,575
250 315 -1,30 +1,30 10,650
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Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie egzaminacyjne:

1.

2.

Przeanalizuj dokladnie tre$¢ zadania, rysunek wykonawczy wykrojnika (stempla

1 matrycy) oraz tabele odchytek warsztatowych dotaczona do zadania.

Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:

a) kolejne operacje prowadzace do wykonania zadania,

b) nazwy materialdéw, narzedzi traserskich i skrawajacych, sprzgtu kontrolno—
— pomiarowego niezbednych do wykonania wykrojnika.

. Zorganizuj stanowisko pracy, czyli:

a) dobierz i rozmie$¢ na stanowisku odpowiednie narzedzia i sprzgt niezbedny
do wykonania wykrojnika,

b) dobierz konieczne do wykonania wykrojnika $rodki ochrony indywidualne;j,

¢) sprawdz stan techniczny wybranych do wykonania wykrojnika narzedzi, sprzgtu
1 maszyn.

Wykonuj  zaplanowane  operacje  zgodnie @z  zasadami  bezpieczenstwa

1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Kontroluj na biezaco wymiary, ksztalt, wzajemne potozenie oraz chropowatos¢

obrabianych powierzchni wykrojnika.

Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko pracy, tzn. oczy$¢ 1 zakonserwuj narzedzia

1 sprz¢t oraz odidz je na miejsce przechowywania.

Sprawdz jako$¢ wykonanego wykrojnika (stempla i matrycy), dokonaj jego pomiaru

1 zapisz uzyskane wyniki w tabeli pomiaréw. Pordwnaj je z wymiarami wskazanymi

w tabeli.

Zglos, przez podniesienie re¢ki, gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.

W  czasie prezentacji uzasadnij sposob  wykonania  wykrojnika  (stempla

i matrycy). Ocen, na podstawie tabeli pomiaréw, zgodno$¢ uzyskanych wymiardéw

wykrojnika z podanymi w tresci zadania 1 jego przydatno$¢ uzytkowa.
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PLAN DZIALANIA

1. Zapisz operacje prowadzace do wykonania zadania z uwzglednieniem ich prawidtowe;j
kolejnosci

2. Zapisz:

3. Uzupeinij tabele:

Lp. | Wymiar wg rysunku | Dokonaj pomiaru i zapisz (Egézqu;?jngz;?g)
1. 27 _o0s

2. 99

3. @14

4. 12

5. 9

6. 70005

7. kat 5°

8. 100
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania bedzie poprawne, jesli:

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: trasowanie, ciecie, pilowanie, wiercenie,
poglebianie,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: plaskownik B2 30 x 30 x 12 mm
i ptaskownik 20 70 x 100 x 10 mm, rysik, punktak, miotek, wiertlo @ 9, poglebiacz
walcowo-czotowy @14, wiertlo D15, wiertto Q25 , pilnik jedwabnik, pilnik zdzierak,
pilnik gladzik, kqtownik, suwmiarka, przymiar kreskowy, linial krawedziowy,
katomierz uniwersalny, mikrometr do pomiaru wymiarow zewnetrznych, mikrometr
do pomiaru wymiarow wewnetrznych, wzorce chropowatosci.

Zorganizowanie stanowiska bedzie poprawne, jesli:

zgromadzisz nastepujqce narzedzia traserskie: rysik, punktak, mlotek,

zgromadzisz nastepujqce narzedzia skrawajqce: pilnik zdzierak, pilnik gtadzik, pilnik
jedwabnik, wiertto 99, pogtebiacz walcowo - czotowy @ 14, wiertto J15 i wiertto
a 25,

zgromadzisz nastepujqce narzedzia kontrolno-pomiarowe: suwmiarke, kqtownik,
liniat krawedziowy, kqtomierz uniwersalny, mikrometr do pomiaru wymiarow
zewnetrznych, mikrometr do pomiaru wymiarow wewnetrznych, wzorce
chropowatosci,

sprawdzisz stan techniczny wiertarki przez probme jej uruchomienie na biegu
Jjatowym,

dobierzesz do wykonania zadania: ubranie robocze i srodki ochrony indywidualnej,
zgodnie ze stanowiskowq instrukcjq bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonanie zadania bedzie poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska:

wytrasujesz ksztaft stempla na plaskowniku B2 30 x 30 x 12 mm, zgodnie
z rysunkiem, stosujqc do tego rysik, suwmiarke i kqtownik,

przytniesz ptaskownik na zZqdanq diugosé, zgodnie z rysunkiem, stosujqc do tego
pitke do ciecia metalu,

wypitujesz powierzchnie ptaskie stempla, zgodnie z rysunkiem, uzywajqc do tego
pilnika zdzieraka, pilnika gladzika i pilnika jedwabnika,

zamocujesz przedmiot obrabiany podczas wiercenia w sposob umozliwiajqcy
uzyskanie prostopadtosci osi wierconego otworu do powierzchni ptaskiej,
zamocujesz wiertto we wrzecionie wiertarki w odpowiedni sposob, w zaleznosci
od ksztaltu jego czesci chwytowej,

wywiercisz w stemplu otwor @ 9 zgodnie z rysunkiem,

poglebisz otwor @ 9 na O 14 poglebiaczem walcowo - czotowym,

wytrasujesz ksztalt otworu matrycy na ptaskowniku B2 70 x 100 x 10 mm, zgodnie
z rysunkiem, stosujqc do tego rysik, suwmiarke i kqtownik,

wywiercisz w plaskowniku otwor wstepny @ 9,

powiercisz otwor 9 9 na O 235, stosujqc jedno powiercanie posrednie wiertlem @ 15,
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wypitujesz ksztatt otworu kwadratowego 27 x 27, zgodnie z rysunkiem, stosujqc do
tego pilnik zdzierak, pilnik gladzik i pilnik jedwabnik,

wypitujesz ukosowania otworu kwadratowego pod kqtem 5°, zgodnie z rysunkiem,
stosujqc do tego pilnik zdzierak, pilnik gltadzik i pilnik jedwabnik,

bedziesz sprawdzac¢ wzajemnq prostopadtos¢ pitowanych powierzchni stempla
i matrycy przy uzyciu kqtownika,

bedziesz sprawdzac ptaskosc¢ pitowanych powierzchni stempla i matrycy przy uzyciu
liniatu krawedziowego,

bedziesz sprawdzac¢ wymiary wypitowanych powierzchni stempla i matrycy uzywajqc
suwmiarki, mikrometrow i kqtomierza uniwersalnego,

bedziesz porownywac¢ uzyskanq chropowatos¢ powierzchni stempla i matrycy
z wzorcami chropowatosci,

bedziesz postugiwal sie przy wykonywaniu matrycy narzedziami zgodnie z ich
przeznaczeniem,

bedziesz odkiadaé w trakcie pracy narzedzia tak, aby nie utrudnialy wykonania
zadania i nie zagrazaly bezpieczenstwu,

bedziesz stosowacé podczas wiercenia srodki ochrony indywidualnej, zgodnie
z wymaganiami stanowiskowymi,

uporzqdkujesz stanowisko pracy, usuwajqc opitki ze stanowiska przy uzyciu zmiotki
i szufelki oraz zagospodarujesz odpady,

sprawdzisz uzyskane wymiary matrycy i stempla oraz zapiszesz je w karcie
pomiarow,

sprawdzisz jakos¢ spasowania stempla i matrycy po uprzednim ich zlqczeniu.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania bedzie poprawne, jesli:

uzasadnisz sposob wykonania stempla i matrycy, powotujqc si¢ na przyjetq kolejnosc
czynnosci zwiqzanych z realizacjq tego zadania, zgodngq z obowiqzujqcymi
w pracach slusarskich zasadami technologicznymi,

ocenisz zgodnosS¢ wymiarow z wymiarami podanymi na rysunku oraz jakosé
spasowania wykonanych elementow.
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I11. 4. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

2. Naprawa i konserwacja wskazanego sprze¢tu mechanicznego
powszechnego uzytku zgodnie z dokumentacj3.

Tres$¢ zadania egzaminacyjnego

Dokonaj wymiany pasow klinowych oraz obustronnej konserwacji lozysk kulkowych
w szlifierce SDU 300/32 (patrz: rysunek ponizej). Zaplanuj i wykonaj odpowiednie operacje
$lusarskie konieczne przy wymianie i naciagu pasow oraz konserwacji tozysk kulkowych.
Po dokonaniu wymiany paséw klinowych i konserwacji tozysk kulkowych ustaw
podtrzymke w odlegtosci od 1 do 3 mm od tarczy $ciernej oraz zasuwe w odlegtosci od 1 do
5 mm od tarczy $cierne;.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

SZLIFIERKA SDU - 300/32

B BB M

10

LEGENDA:

1 - stalowa ostona $ciernic

2 - kotpak

3 - Sciernica

4 - zeliwna ostona Sciernicy

5 - zasuwa

6 - zeliwna ostona wrzeciona

7 - podtrzymka do $ciernicy

8 - zewnetrzna para tarcz dociskowych
9 - wewnetrzna para tarcz dociskowych
10 - ostona silnika
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Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie egzaminacyjne:

1.

Przeanalizuj dokladnie tre§¢ zadania oraz rysunek.

Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:

a) kolejne operacje prowadzace do wymiany paséw klinowych i konserwacji tozysk
kulkowych w szlifierce,

b) nazwy materiatbw, narzedzi, sprzetu kontrolno — pomiarowego niezbgdnych
do wykonania zadania.

. Zorganizuj stanowisko pracy, czyli:

a) dobierz i rozmie$¢ na stanowisku odpowiednie materiaty, narzedzia i sprzg¢t niezbgdne
do wymiany paséw klinowych i1 konserwacji tozysk kulkowych,

b) dobierz konieczne do wymiany paséw klinowych $rodki ochrony indywidualne;j,

c) sprawdz stan techniczny wybranych do wymiany paséw klinowych i konserwacji
tozysk kulkowych narzedzi i sprzgtu.

Wykonuj zaplanowane operacje zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko pracy, tzn. oczy$¢ narzedzia i sprzgt

oraz odtoz je na miejsce przechowywania, a zuzyte pasy na wyznaczone miejsce.

Sprawdz jako$¢ wykonanego zadania, prawidlowo$¢ naciagu paséw oraz poprawno$¢

ustawienia podtrzymki i zasuwy.

Zglo$, przez podniesienie reki, gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.

W czasie prezentacji uzasadnij spos6b wymiany paséw klinowych i konserwacji tozysk

kulkowych, powotujac si¢ na przyjeta kolejnos¢ czynnosci zwiazanych z realizacja tego

zadania, zgodna z zasadami naprawy i konserwacji sprzetu mechanicznego. Ocen

poprawnos¢ ustawienia podtrzymki i zasuwy oraz prawidtowo$¢ naciagu wymienionych

pasow klinowych, podajac uzyskane odleglosci i wielko$ci ugigcia pasow.
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PLAN DZIALANIA

—

. Zapisz operacje prowadzace do wykonania zadania z uwzglednieniem ich prawidlowe;j
kolejnosci

2. Zapisz:

e materiaty niezb¢dne do wymiany paséw klinowych i konserwacji tozysk kulkowych
w szlifierce

e narzgdzia niezbedne do wymiany pasow klinowych i konserwacji tozysk kulkowych
w szlifierce
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania bedzie poprawne, jesli:

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: odkrecenie i zdjecie stalowych oston
tarcz, odkrecenie i zdjecie tarcz dociskowych, zdjecie Sciernic, wymiana pasow
klinowych, zatozenie sciernic, zatozenie i dokrecenie tarcz dociskowych, zatozenie
i dokrecenie stalowych oston tarcz, regulacja podtrzymki i zasuwy,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: pasy klinowe, komplet kluczy plaskich,
miotek, wybijak, szczypce wewnetrzne do pierscieni Segera, suwmiarka, smar £T-4.

Zorganizowanie stanowiska bedzie poprawne, jesli:

zgromadzisz nastepujqce materiaty. pasy klinowe, smar £.T-4,

zgromadzisz  nastepujqce narzedzia: komplet kluczy plaskich, milotek, wybijak,
szczypce wewnetrzne do pierscieni Segera,

przygotujesz suwmiarke,

rozmiescisz narzedzia zgodnie z obowiqzujqcymi zasadami, utoZysz narzedzia
w nalezytym porzqdku oddzielajqc narzedzie kontrolno-pomiarowe od pozostatych,
dobierzesz odziez roboczq do wykonywanej pracy.

Wykonanie zadania bedzie poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

sprawdzisz, czy szlifierka SDU 300/32 jest odiqczona od sieci,

odkrecisz przy uzyciu wkretaka sruby mocujqce ostone silnika i zdejmiesz te ostone,
poluzujesz przy uzyciu klucza plaskiego nakretki sSrub mocujqcych silnik szlifierki,
odkrecisz przy uzyciu klucza plaskiego sruby mocujqce dwie stalowe ostony tarcz
wraz z kolpakami i zdejmiesz te ostony z kotpakami,

odkrecisz przy uzyciu klucza plaskiego sruby dociskowe przy dwoch tarczach
dociskowych zewnetrznych i zdejmiesz te tarcze,

zdejmiesz obie sciernice,

zdejmiesz pasy klinowe z kota pasowego silnika,

zdejmiesz wewnetrznq pare tarcz dociskowych Sciernic,

wyjmiesz pierscien Segera ¢ 80 przy uzyciu szczypiec wewnetrznych wygietych,
odkrecisz zeliwng ostone Sciernicy, od strony przeciwnej niz ta, z ktorej wyjmowaltes
pierscien Segera,

wybijesz przy uzyciu miotka i wybijaka oraz czesciowo wyjmiesz z korpusu wrzeciono
wraz z odkreconq ostonq zeliwng,

zdejmiesz zuzyte pasy klinowe z kota pasowego wrzeciona szlifierki,

zatozysz nowe pasy klinowe na koto pasowe wrzeciona szlifierki,

zamontujesz wrzeciono w korpusie szlifierki przy uzyciu miotka i wybijaka,
przykrecisz ostone zeliwngq sciernicy,

dokonasz regulacji naciqgu pasow poprzez przesuniecie silnika szlifierki
i dokrecenie, przy pomocy klucza ptaskiego, srub mocujqcych silnik,
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przesmarujesz tozyska kulkowe smarem £T-4,

wlozysz pierscien wewnetrzny Segera przy uzyciu szczypiec wewnetrznych wygietych,
zatozysz wewnetrznq pare tarcz dociskowych,

zatozysz obie Sciernice,

zatozysz zewnetrzne tarcze dociskowe i przykrecisz je srubami mocujqcymi przy
uzyciu klucza ptaskiego,

zalozysz stalowe ostony tarcz i przykrecisz je srubami mocujqcymi przy uzyciu klucza
plaskiego,

ustawisz podtrzymki w odlegtosci od 1 do 3 mm od Sciernicy, uzywajqc klucza
plaskiego i suwmiarki,

zatozysz ostony silnika i przykrecisz je srubami mocujqcymi przy uzyciu wkretaka,
ustawisz zasuwy w odlegtosci od 1 do 5 mm od Sciernicy, uzywajqc klucza plaskiego
i suwmiarki,

bedziesz utrzymywac tad i porzqdek na stanowisku pracy odktadajac narzedzia tak,
aby nie utrudnialy wykonania kolejnych czynnosci,

bedziesz stosowac przepisy bhp obowiqzujqce na stanowisku slusarskim, a podczas
wybijania bedziesz stosowacé Srodki ochrony indywidualnej wedlug wymagan
stanowiskowych,

uporzqdkujesz stanowisko pracy usuwajqc zuiZyte czesci na miejsce do tego
wyznaczone,

sprawdzisz jakos¢ wykonanego zadania, skontrolujesz odlegtosci podtrzymki
i zasuwy od Sciernicy oraz naciqg pasow (ugiecie od 10 do 20 mm).

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania bedzie poprawne, jesli:

uzasadnisz sposob wymiany pasow klinowych powotujqc sie na przyjetq kolejnosc
czynnosci zwiqzanych z realizacjq tego zadania, zgodnq z obowiqzujqcymi zasadami
naprawy i konserwacji sprzetu mechanicznego,

ocenisz poprawnos¢ ustawienia podtrzymki i zasuwy oraz prawidlowos¢ naciqgu
wymienionych pasow klinowych, podajqc uzyskane odleglosci i wielkos¢ ugiecia
pasow,

ocenisz zgodnos¢ ustawienia podtrzymki i zasuwy oraz prawidtowoS¢ naciqgu
wymienionych pasow klinowych, porownujqc uzyskane odlegtosci i wielkos¢ ugiecia
pasow z parametrami podanymi w tresci zadania.

56




Etap praktyczny egzaminu

I11. 5. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

3. Wykonanie lub naprawa wskazanego elementu wyrobu galanterii
metalowej zgodnie z dokumentacjg.

Tres$¢ zadania egzaminacyjnego

Wykonaj z ptaskownika (o wymiarach 40 x 122 mm i grubo$ci 6 mm) ptytke blokady zamka
zgodnie z zalaczonym rysunkiem wykonawczym. Zaplanuj i wykonaj odpowiednie operacje
$lusarskie. Wymiary nietolerowane wykonaj w 14 klasie doktadnos$ci zgodnie z zalaczona
tabela odchylek warsztatowych. Po zakonczeniu pracy sprawdz wymiary, zapisz je
1 porownaj z wynikami w tabeli pomiaréw.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Wymiar | Folewl | Odetpia
v (V)
205,
| y |
1| \ ©
‘ Yo ‘
505 16
275
H
m
o, W
= N 7
=t
o
X
20, 5x45°
Ostre krawedzie stepid
] Plaskownik 1] St3 # 40 x 6 |PN-88/H-93202
L.p. MNozwg czesc pase | o, Materigf PN Uwagl
Ersinionai | Femvasiomy iy
5 2 ]
[Fyscmat ] & 3
v =
Fodziaia WNazwa praedmnion: (17 rpsevas
/7 Plvtka blokaay zamba or-00/

TABELA ODCHYLEK WARSZTATOWYCH

Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych nietolerowanych na rysunkach technicznych maszynowych.

Wymiar nominalny Wartosci liczbowe odchytek wymiaréw
. . Zewnetrznych Wewnetrznych Mieszanych i posrednich
powyzej Do IT 14 IT 14 IT 14

1 3 -0,25 40,25 $0,125

3 6 -0,30 +0,30 +0,150

6 10 -0,36 +0,36 +0,180
10 18 -0,43 +0,43 0,215
18 30 -0,52 +0,52 0,260
30 50 -0,62 +0,62 0,310
50 80 -0,74 +0,74 0,370
80 120 -0,87 +0,87 0,435
120 180 -1,00 +1,00 0,500
180 250 -1,15 +1,15 0,575
250 315 -1,30 +1,30 0,650

57



Etap praktyczny egzaminu

Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykonaé¢ zadanie egzaminacyjne:

1.

2.

S

Przeanalizuj doktadnie tres¢ zadania, rysunek wykonawczy plytki oraz tabele odchytek

warsztatowych dotaczona do zadania.

Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:

a) kolejne operacje prowadzace do wykonania zadania,

b) wykaz materiatlow, narzedzi traserskich 1 skrawajacych, sprzetu kontrolno—
— pomiarowego niezbednych do wykonania ptytki blokady zamka.

Zorganizuj stanowisko pracy, czyli:

a) dobierz i rozmies¢ na stanowisku odpowiednie narzedzia i sprzgt niezbgdny do
wykonania plytki blokady zamka,

b) dobierz konieczne do wykonania ptytki blokady zamka §rodki ochrony indywidualne;,

c) sprawdz stan techniczny wybranych do wykonania plytki blokady zamka narzedzi,
sprz¢tu 1 maszyn.

Wykonuj  zaplanowane  operacje  zgodnie z  zasadami  bezpieczenstwa

1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Kontroluj na biezaco wymiary, ksztalt, wzajemne potozenia oraz chropowatosé

obrabianych powierzchni ptytki.

Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko pracy, tzn: oczys$¢ i zakonserwuj narzedzia

1 sprzet oraz odidz je na miejsce przechowywania.

Sprawdz jako$¢ wykonanej ptytki, dokonaj jej pomiaru i zapisz uzyskane wyniki w tabeli

pomiaréw. Pordwnaj je z wymiarami wskazanymi w tabeli.

Zgtos, przez podniesienie r¢ki, gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.

W czasie prezentacji uzasadnij sposdb wykonania ptytki blokady zamka. Ocen, na

podstawie tabeli pomiardéw, zgodno$¢ uzyskanych wymiaréw plytki i jej przydatnosé

uzytkowa.
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PLAN DZIALANIA

1. Zapisz operacje prowadzace do wykonania zadania z uwzglednieniem ich prawidlowej
kolejnosci

2. Zapisz:
e materiaty niezbedne do wykonania ptytki blokady zamka

e narzedzia traserskie niezb¢dne do wykonania ptytki blokady zamka

e narzedzia skrawajace niezbedne do wykonania ptytki blokady zamka

e sprzet kontrolno-pomiarowy niezbedny do wykonania ptytki blokady zamka

3. Uzupeinij tabele:

Lp. Wymiar wg rysunku Dokonaj pomiaru i zapisz é;g&ﬁ;ﬁi i\ezvzygr(r)l:ﬁ]r}};)
1. 120
2. 16
3. 15
4. 20,5x45°
5. R20
6. 4
7. 50,5
8. 27,5
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania bedzie poprawne, jesli:

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: trasowanie, pilowanie, wiercenie,
gwintowanie,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: plaskownik, rysik, punktak, suwmiarka,
pitka do metalu lub nozyce dzwigniowe, pilnik zdzierak, pilnik gladzik, wiertla 06,5
i 96,8, komplet gwintownikow M8, kqtownik, wzorzec promienia.

Zorganizowanie stanowiska bedzie poprawne, jesli:

zgromadzisz nastepujqce narzedzia traserskie: cyrkiel, rysik, punktak, przymiar
kreskowy,

zgromadzisz nastepujqce narzedzia kontrolno-pomiarowe: suwmiarke, kqtownik
i wzorzec promienia,

zgromadzisz nastepujqce narzedzia skrawajqce: pitka do metalu lub nozyce
dzwigniowe, pilnik zdzierak, pilnik gladzik, wiertta ©6,5, 6,8, komplet
gwintownikow M8,

rozmiescisz narzedzia zgodnie z obowiqzujqcymi zasadami, uloZysz narzedzia
w nalezytym porzqdku oddzielajqc narzedzia kontrolno-pomiarowe od pozostatych,
sprawdzisz stan techniczny wiertarki przez probme jej uruchomienie na biegu
Jjatowym,

dobierzesz odziez roboczq do wykonywanej pracy.

Wykonanie zadania bedzie poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

wytrasujesz na ptaskowniku, zgodnie z rysunkiem, otwory, ukosowanie, wciecie,
uzywajqc do tego rysika, suwmiarki i przymiaru kreskowego,

wytrasujesz, zgodnie z rysunkiem, promien tuku, uzywajqc do tego cyrkla,
wypunktujesz, zgodnie z rysunkiem, srodki otworow i oznaczysz je przy pomocy
punktaka i mlotka,

wykonasz ukosowanie naroznika przy uzyciu pitki do ciecia metalu lub nozyc
gilotynowych,

wypitujesz powierzchnie plaskie stosujqc do obrobki zgrubmej pilnik zdzierak,
a do obrobki wykanczajqcej pilnik gladzik,

wypitujesz powierzchnie ksztattowq przy uzyciu pilnika plaskiego zdzieraka
i gladzika, wykonujqc nim ruchy robocze wahadtowe,

zamocujesz plaskownik w taki sposob, aby podczas wiercenia zachowac
prostopadtosé¢ osi otworu wzgledem powierzchni ptaskiej obrabianego materiatu,
zamocujesz wiertlo we wrzecionie wiertarki w odpowiedni sposob, w zaleznosci od
ksztaltu czesci chwytowej wiertta,

wypitujesz wciecie, zgodnie z rysunkiem, uZywajqc w kolejnosci pilnika zdzieraka,
a nastepnie pilnika gladzika,

Stepisz ostre krawedzie wywierconych otworow przy uzyciu poglebiacza,

wykonasz gwint M8 stosujqc smarowanie olejem podczas nacinania gwintu,
skontrolujesz ustawienie gwintownika uzywajqc do tego kqtownika,
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e skontrolujesz ksztatt promienia R20 za pomocq wzorca o promieniu R 20,

e na biezqco bedziesz sprawdzal, przy uzyciu kqtownika, potozenie powierzchni
bocznej plaskownika wzgledem jego powierzchni czotowej,

o bedziesz postugiwacé sie przy wykonywaniu plytki narzedziami zgodnie z ich
przeznaczeniem,

o bedziesz odktadal, w trakcie pracy, narzedzia tak, by nie utrudnialy wykonania
zadania i nie zagrazaly bezpieczenstwu,

e bedziesz stosowalé podczas wiercenia srodki ochrony indywidualnej, zgodnie
z wymaganiami stanowiskowymi,

o sprawdzisz jakos¢ wykonanego elementu dokonujqc jego pomiarow i zapiszesz
wymiary w karcie pomiarow,

e uporzqdkowujesz stanowisko pracy, usuniesz opitki i odpady ze stanowiska pracy
przy uzyciu zmiotki i szufelki.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania bedzie poprawne, jesli:

e uzasadnisz sposob wykonania plytki blokady zamka, powolujqc sie na przyjetq
kolejnos¢  czynnosci zwiqzanych z realizacjq tego zadania, zgodnq z zasadami
wykonywania operacji slusarskich,

e ocenisz zgodnos¢ wymiarow piytki z wymiarami podanymi na rysunku.
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IV. ZALACZNIKI

IV. 1. Standard wymagan egzaminacyjnvch dla zawodu

Zawod: Slusarz
symbol cyfrowy: 722[03]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czes¢ 1 — zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnosci:

1.1.

1.2.
1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.
1.9.

stosowaé pojecia, okreslenia i inne sformutowania wspolne dla branzy metalowej oraz
wlasciwe dla zawodu;

rozpoznawac czg$ci maszyn i urzadzen mechanicznych;

rozpoznawaé¢ oznaczenia powierzchni obrabianych, parametréw technologicznych obrobki,
maszyn, narzedzi obrobkowych i przyrzadéw kontrolno-pomiarowych;

rozpoznawaé¢ symbole tolerancji i pasowan, chropowatosci powierzchni, materiatow
obrabianych, obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej;

rozroznia¢ narzedzia obrobkowe i pomiarowe, przyrzady i uchwyty obrébkowe stosowane
do recznej obrobki metali i tworzyw;

rozrozniac zabiegi i operacje technologiczne rgcznej i mechanicznej obrobki metali

1 tworzyw;

rozpoznawaé¢ elementy konstrukcyjne maszyn, urzadzen technologicznych, sprzetu
mechanicznego, narzedzi obrobkowych 1 pomiarowych;

rozpoznawa¢ wyroby galanterii metalowe;j;

wyszukiwa¢ dane techniczne maszyn i urzadzen mechanicznych w normach i katalogach.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1.

2.2.
2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.
2.8.

2.9.

okresla¢ kolejnos¢ wykonywania operacji i zabiegéw technologicznych na podstawie
dokumentacji;

dobiera¢ parametry obrébkowe maszyn i urzadzen technologicznych;

dobiera¢ maszyny, urzadzenia, przyrzady i uchwyty obrobkowe, narzedzia obrobkowe
i pomiarowe stosownie do wykonywanych prac $lusarskich;

dobiera¢ technologie i techniki wytwarzania do wykonawstwa i napraw elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi;

dobiera¢ gatunki stali i innych materiatdw, tworzyw sztucznych, czg¢§ci znormalizowane

i ich zamienniki oraz materiaty pomocnicze do wykonywania elementéw maszyn i narzedzi,
napraw sprz¢tu mechanicznego i prac konserwacyjnych;

oblicza¢  przetozenia kinematyczne prostych mechanizméw maszyn 1 sprzgtu
mechanicznego;

oblicza¢ proste przypadki obciazen czgsci maszyn i urzadzen mechanicznych;

szacowac¢ koszty materialowe i czas wykonywania prowadzonych prac na podstawie
normatywow technologicznych i obowiazujacych cennikow;

oblicza¢ zapotrzebowanie na ilo$¢ materialdow konstrukcyjnych stosownie do zakresu
prowadzonych prac i na podstawie dokumentacji.
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3.

Bezpiecznie wykonywaé¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony S$rodowiska,

a w szczegolnoSci:

3.1. wskazywac¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia na stanowiskach pracy $lusarza wynikajacych
z niewlasciwej obstugi maszyn, urzadzen, sprz¢tu i narzedzi pracy;

3.2. dobiera¢ $rodki ochrony indywidualnej do zakresu wykonywanych prac §lusarskich;

3.3. wskazywac sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w naglych wypadkach
zaistniatych w zwiazku z obstugiwaniem maszyn, urzadzen oraz narzedzi mechanicznych
i elektrycznych;

3.4. okresla¢ sposoby zabezpieczania wyrobow metalowych i sprz¢tu mechanicznego przed
szkodliwym wptywem warunkow atmosferycznych.

Czes¢ 11 — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem

i dzialalnoscia gospodarcza

Absolwent powinien umie¢:

1.

Czytaé¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,

tabel, wykresow, a w szczegolnosci:

1.1.  rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego 1 przepisow regulujacych podejmowanie i wykonywanie
dziatalno$ci gospodarczej;

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalno$ci gospodarczej;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarzaé¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegoélnosci:

2.1. analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawiazania i rozwiazania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:

1.

2.

Wykonanie wskazanego elementu narzgdzia lub przyrzadu zgodnie
z dokumentacja.

Naprawa 1 konserwacja wskazanego sprzg¢tu mechanicznego
powszechnego uzytku zgodnie z dokumentacja.

. Wykonanie lub naprawa wskazanego elementu wyrobu galanterii

metalowej zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umiec:

1.

Planowa¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatow, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

1.3.  wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

64



Standard wymagan egzaminacyjnych

2.

Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmie$ci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzet
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;j;

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzgtu;

2.3. dobra¢ odziez robocza i srodki ochrony indywidualne;.

Wykonaé zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé sig
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Wykonanie wskazanego elementu narzedzia lub przyrzadu zgodnie

z dokumentacja:

3.1.1. odwzorowywac ksztaltty wykonywanych elementéw przyrzadow 1 narzedzi na
materiatach wyj$ciowych z wymagana doktadnoscia;

3.1.2.  ustala¢ i mocowac¢ przedmiot obrabiany w uchwytach i przyrzadach obrobkowych;

3.1.3. pilowaé powierzchnie zewngtrzne i wewnetrzne, plaskie oraz ksztalttowe;

3.1.4. ustala¢ i mocowaé narzedzia skrawajace w uchwytach, oprawkach narzedziowych
i wrzecionach obrabiarek skrawajacych;

3.1.5. obstugiwac obrabiarki skrawajace i urzadzenia mechaniczne wykorzystywane do
prac $lusarskich;

3.1.6. poprawnie postugiwa¢ si¢ skrawajacymi narzedziami obrobkowymi oraz
monterskimi narzedziami $lusarskimi;

3.1.7. postugiwa¢ si¢ narzedziami kontrolno-pomiarowymi, sprawdzianami oraz
wzorcami;

3.1.8.  kontrolowac¢ jako$¢ wykonywanej pracy;

3.1.9. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.1.10. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.11. uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzgdzia i sprzgt oraz zagospodarowac
zuzyte materialy i odpady.

3.2. Naprawa i konserwacja wskazanego sprz¢tu mechanicznego powszechnego
uzytku zgodnie z dokumentacja:

3.2.1. demontowac sprzet mechaniczny zgodnie z instrukcja napraw (najpierw obudowy,
potaczenia skrecane, tozyska, przekladnie mechaniczne, elementy wciskane,
uszczelnienia);

3.2.2. rozpoznaé przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementéw sprzgtu mechanicznego;

3.2.3. sprawdzi¢ stan techniczny sprzg¢tu mechanicznego;

3.2.4. wykona¢ nowe lub wymieni¢ uszkodzone elementy sprzgtu mechanicznego;

3.2.5. postugiwaé si¢ narzgdziami obrobkowymi, monterskimi i pomiarowymi zgodnie
z ich przeznaczeniem,;

3.2.6. obstugiwa¢ obrabiarki 1 pomocnicze urzadzenia mechaniczne podczas
wykonywania napraw, czynnosci obrobkowych, demontazowych i montazowych;

3.2.7.  montowac po naprawie sprze¢t mechaniczny zgodnie z instrukcja napraw;

3.2.8. kontrolowa¢ na biezaco jako$¢ robot i usuwac usterki;

3.2.9. utrzymywa¢ tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.2.10. sprawdzi¢, regulowac i konserwowac¢ naprawiony sprzgt mechanicznys;

3.2.11. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.12. uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczySci¢ narzedzia i sprzgt, rozliczy¢é materialy
i zagospodarowac odpady.

3.3. Wykonanie lub naprawa wskazanego wyrobu galanterii metalowej zgodnie
z dokumentacj3:
3.3.1. odwzorowywa¢ ksztalty wykonywanych elementéw 1 wyrobow galanterii
metalowej na plaszczyznie;
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3.3.2.  ustala¢ i mocowac obrabiane elementy w uchwytach obrébkowych;

3.3.3. ustala¢ i mocowaé narzedzia skrawajace w uchwytach, oprawkach narzedziowych
i wrzecionach obrabiarek skrawajacych;

3.3.4. postugiwa¢ si¢ obrobkowymi narzedziami skrawajacymi zgodnie z ich
przeznaczeniem,;

3.3.5. wykonywaé operacje obrobki Slusarskiej: cigcie, pitowanie, gigcie, $cinanie,
wycinanie, nacinanie gwintow zewngtrznych i wewngtrznych, wiercenie

3.3.6. irozwiercanie, szlifowanie, polerowanie;

3.3.7. postugiwac si¢ narz¢dziami kontrolno-pomiarowymi do sprawdzania wymiaréw
i ksztattow powierzchni obrabianych;

3.3.8. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.3.9. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.3.10. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materiaty
i zagospodarowa¢ odpady.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposdb wykonania zadania;
4.2. ocenic jako$¢ wykonanego zadania.

Niezb¢dne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych
objetych tematami:
1. Wykonanie wskazanego elementu narzedzia lub przyrzadu zgodnie z dokumentacja

Stanowiska usytuowane w hali warsztatowej, oswietlenie hali naturalne i sztuczne. Maszyny
1 urzadzenia: stoty §lusarskie, wiertarka stolowa lub kadlubowa, tokarka, frezarka, szlifierka. Sprzet
i narzedzia: narzedzia i przyrzady traserskie, przyrzady i uchwyty obrobkowe, narzedzia skrawajace
do recznej i maszynowej obrobki metali i tworzyw sztucznych, narzedzia pomiarowe, zestaw narzedzi
monterskich. Materialty pomocnicze: oleje maszynowe, emulsje smarujaco-chtodzace. Dokumentacja:
normatywy technologiczne. Instrukcje obstugi maszyn iurzadzen. Srodki ochrony indywidualne;j.
Apteczka.

2. Naprawa i konserwacja wskazanego sprze¢tu mechanicznego powszechnego uzytku
zgodnie z dokumentacja

Stanowiska usytuowane w hali warsztatowej, o$wietlenie hali naturalne i sztuczne. Maszyny
iurzadzenia: stoty $lusarskie, prasa r¢czna lub pneumatyczna z oprzyrzadowaniem, urzadzenie do
mycia i konserwacji. Sprzet i narzedzia: narzedzia skrawajace do recznej obrobki metali i tworzyw
sztucznych, zestaw $lusarskich narzedzi monterskich, narzedzia do pomiaréw wielkosci liniowych,
polozenia powierzchni, bicia osiowego, luzow. Materiaty: sprz¢t mechaniczny do napraw, cze$ci
zamienne, materialy do wykonania elementéw. Materiatly pomocnicze: oleje, smary, nafta, czySciwo.
Dokumentacja techniczno-ruchowa sprze¢tu mechanicznego, instrukcje obstugi maszyn. Instrukcje
obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

3. Wykonanie lub naprawa wskazanego elementu wyrobu galanterii metalowej zgodnie
z dokumentacja

Stanowiska usytuowane w hali warsztatowej, o$wietlenie hali naturalne i sztuczne. Maszyny
i urzadzenia: wiertarka stotowa, tokarka, frezarka, szlifierka-ostrzarka; urzadzenia pomocnicze:
zaginarka krawedziowa do blach, nozyce dzwigniowe do cigcia blach o grubosci do 3 milimetrow,
polerka. Narzedzia i sprzet: narzedzia i przyrzady traserskie do trasowania na plaszczyznie, narzedzia
skrawajace do recznej obrobki metali i tworzyw sztucznych, przyrzady i chwyty obrobkowe, narzedzia
pomiarowe do pomiaréw wielkosci liniowych i katow, zestaw $lusarskich narzedzi monterskich.
Materialy pomocnicze: oleje, smary, emulsja smarujaco-chtodzaca, pasta polerska, czysciwo.
Dokumentacja: normatywy technologiczne. Instrukcje obstugi maszyn iurzadzef. Srodki ochrony
indywidualnej. Apteczka.
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IV. 2. Przyklad instrukcji do etapu pisemnego

ZawOd: ....coeviiiiiiiice
Symbol cyfrowy zawodu: ............
Wersja arkusza: ........cccccceeeveennens

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PISEMNY

Instrukcja dla zdajacego

1.

e

N

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$§ zawiera .. stron.
Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$ przewodniczacemu zespotu
nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktore;j:

wpisz odczytany z arkusza egzaminacyjnego symbol cyfrowy zawodu,
odczytaj z arkusza egzaminacyjnego oznaczenie wersji arkusza (X, Y, Z,
U lub W) i zamalu;j kratk¢ z odpowiadajaca jej litera,

wpisz swoj numer PESEL i zakoduj go,

wpisz swoja datg urodzenia.

Arkusz egzaminacyjny sktada si¢ z dwoch czgsci.

Czes¢ I zawiera 50 zadan, czes¢ 11 20 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie uzyskasz 1 punkt.

Aby zda¢ etap pisemny egzaminu musisz uzyskaé¢ co najmniej 25
punktow z czesci I i co najmniej 10 punktow z czgsci 11.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwiazania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub
pidérem z czarnym tuszem/atramentem.

Dla kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D.
Odpowiada im nastepujacy uklad kratek na KARCIE ODPOWIEDZI:

[a] | [8] | Le] | [o]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwa odpowiedz i zamaluj kratke¢ z odpowiadajaca jej
litera — np. gdy wybrate$ odpowiedz "A":

- (=] [c]|[n]

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz 1 bigdnie
zaznaczysz odpowiedz, otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora
uwazasz za prawdziwa np.

@® = | =

Po rozwiazaniu testu sprawdz czy zaznaczyte§ wszystkie odpowiedzi
na KARCIE ODPOWIEDZI i wprowadzite§ wszystkie dane,
o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji — Pamigtaj, ze oddajesz
przewodniczacemu  zespolu nadzorujacego tylko KARTE
ODPOWIEDZI.

Powodzenia!
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CZERWIEC
2005

Czas trwania
egzaminu
120 minut

Liczba punktow
do uzyskania:

z czeSci I — 50 pkt.
z czeSci 11 — 20 pkt.
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1V. 3. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego
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IV. 4. Przyklad informacji do etapu praktycznego

ZaAWOA: ..o,
Symbol cyfrowy zawodu: .............
Oznaczenie tematu: ....................
Oznaczenie zadania: .....................

WPISUJE ZDAJACY Data urodzenia
PESEL dzien miesiac rok Numer stanowiska
egzaminacyjnego
EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE
ETAP PRAKTYCZNY
CZERWIEC
2005

Informacja dla zdajacego

1.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$ zawiera .. strony.
Ewentualne braki stron lub inne usterki zglo$§ przewodniczacemu
zespolu egzaminacyjnego.

Na arkuszu egzaminacyjnym i PLANIE DZIALANIA wpisz swoj
numer ewidencyjny PESEL, dat¢ urodzenia i numer stanowiska
egzaminacyjnego.

Zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, instrukcja do jego
wykonania, stanowiskiem egzaminacyjnym 1 jego wyposazeniem.
Masz na to — 20 minut. Czas ten nie jest wliczany do czasu trwania
egzaminu.

Po uptywie tego czasu przystepujesz do egzaminu.

Przewodniczacy zapisze w widocznym dla Ciebie miejscu godzing
rozpoczecia i godzing zakonczenia egzaminu.

Pamietaj, ze podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego jestes
oceniany przez zespo! egzaminatorow, ktorzy obserwuja wykonywane
przez Ciebie czynnos$ci i nie beda udziela¢ Ci zadnych wskazéwek.
Interweniuja tylko w przypadku naruszenia przez Ciebie przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i moga
w takim przypadku przerwaé egzamin.

Powodzenia!
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Czas trwania
egzaminu
180 minut

Liczba
punktow do
uzyskania
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IV. 5. Wzor dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe
Nr 173

DYPLOM

POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE ZAWODOWE

i otrzymal.....:
w etapie pisemnym egzaminu apie praktycznym egzaminu
Z CZESCI PIEerwszej .......... % punktow mozliwy#) dd uzyskania ... % punktow mozliwych do uzyskania
z czgsei drugiej...............

(miejscowosé, data)

SRty

£ mpl
-\’-4“"- ......... '(-’ a
DYREKTOR

OKREGOWE] KOMISJI EGZAMINACYJNE]

{pieczed i podpis)

Podstawg zdania egzaminu jest uzyskanie:
1) z etapu pisemnego - co najmniej po 50% punktéw mozliwych do uzyskania z kazdej czgsci,
2) z etapu prakiycznego - co najmnigj 75% punkiéw mozliwych do uzyskania,

OKE-11/408/2
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