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PRZEDMOWA

Centralna Komisja Egzaminacyjna prezentuje i poleca cyRl publiRacji - informatory
0 egzaminie potwierdzajgcym KRwalifikacje zawodowe w zawodach Rsztatconych
w systemie  szRolnictwa zawodowego. Informatory te, wydawane odrebnie dla
poszczegolnych zawodow, omawiajq wymagania egzaminacyjne do egzaminu zawodowego.

Egzamin przeprowadzany bedzie dla absolwentow wszystRich typow szkot
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, realizujgcych ksztafcenie w zawodach,
ujetych w Rlasyfikacji zawodow szRolnictwa zawodowego. Informatory dla poszczegolnych
zawodbw, Rsztafconych w oRreslonych typach szkof, bedq sie ukazywal przed
rozpoczeciem roku szkolnego, w Rtorym bedzie sie odbywac egzamin.

Pierwsza grupa informatorow, o wymaganiach egzaminacyjnych dla 23 zawodéw,
powinna by¢ dostarczona do zasadniczych szkot zawodowych z Roticem sierpnia 2003 r.
Bedq one skierowane do uczniéw Klas I1 zasadniczych szRéf zawodowych Rsztatcqcych
w zawodach o 2-letnim cyRlu Rsztatcenia. Uczniowie tych szkof przystapiq do egzaminu
zawodowego w 2004 1. jako pierwst.

W roku 2004 ukaze sig druga grupa informatorow - o wymaganiach
egzaminacyjnych dla 52 zawodow. Informatory te skierowane bedq do uczniow II Klas
trzyletnich zasadniczych szRof zawodowych, Rtorzy przystapiq do egzaminu zawodowego
w roku 20005,

Informatory o wymaganiach egzaminacyjnych dla zawodow Ksztatconych
w 4-letnim technikum powinny ukazac sie w roku 2005. W tym typie szRoty przewidziane
Jest Rsztatcenie w 110 zawodach na poziomie technika [ub pracownika rownorzednego.
Pierwsi absolwenci technikum przystqpiq do egzaminu zawodowego w 2006 roKu.

W poszczeglnych rozdziatach informatorow omawiane sq zagadnienia zwigzane
ze struRturq egzaminu i formq sprawdzania wiadomosci i umiejetnosci z zakresu zawodu,
z wymaganiami egzaminacyjnymi wjetymi w standardach wymagar dla zawodu, wraz
z przyktadami zadati egzaminacyjnych oraz organizacjq i przebiegiem egzaminu.

Informatory o egzaminie zawodowym Kierujemy do tych uczniow szkot

zawodowych, Ktorzy po uRoriczeniu szRoty przystapiqg do egzaminu przed zewngtrzng



Romisjq egzaminacyjng, zeby potwierdzi¢ dyplomem Rwalifikacje w zawodzie, w Ktérym
odbywali Rsztatcenie.

Sadzimy,  ze informatory  przedstawiajgce w  odrebnych — wydaniach
(dla poszczegolnych zawodow) syntetyczny materiat merytoryczny zwigzany z egzaminenm,
mogq postuzy¢ takze teoretyRom i praktyRom Ksztafcenia zawodowego. Powinny teZ
stanowi¢ istotng pomoc w  projeRtowaniu modeli zawodow przewidywanych do
Rsztafcenia idoskonalenia zawodowego w systemie szRolnym i pozaszRolnym oraz
w systemach zatrudnienia.

Dostarczenie informacji o umiejetnosciach zawodowych, Ktdre bedg potwierdzane na
egzaminie, pozwoli takZe nauczycielom wtasciwie uRierunkowal Ksztafcenie,
a pracodawcom dostarczy informacji o poziomie RwalifiRacji zawodowych absolwentéw

szRof legitymujgcych sig dyplomem.

p—_

MIROSEAW SAWICKI
Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
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I. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosci i umiej¢tnoSci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.

Egzamin ten, zwany réwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego,
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztatcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych peilnia Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem
okregowych komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowe;j
w 1999 roku.

Na terenie swojej dzialalno$ci (patrz mapka na wewngtrznej stronie okladki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ beda zewngtrzne komisje egzaminacyjne.

Egzaminy zawodowe moga zdawa¢ absolwenci wszystkich typow szkol
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa dwa razy w ciagu roku szkolnego. Terminy
egzaminow ustala i oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie pdzniej niz
na osiem miesigcy przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych i szkot policealnych egzaminy
przeprowadzane sa w nastgpnym tygodniu po zakonczeniu zaj¢¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentow technikum 1 technikum uzupetiajacego - w nastgpnym
tygodniu po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rowniez absolwenci szkét zawodowych ksztatcacych
miodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i przebieg egzaminu bgda dostosowane do jej

potrzeb.



1. Jaka jest struktura egzaminu i w jakiej formie beda sprawdzane
wiadomosci i umiej¢tnosci z zakresu zawodu?

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czgsci: czg§¢ I obejmuje sprawdzenie wiadomosci
1 umiejetnosci whasciwych dla kwalifikacji w danym zawodzie, a cz¢$¢ II — sprawdzenie
wiadomosci 1 umiejgtnosci zwiazanych z zatrudnieniem i dziatalno$cia gospodarcza.
Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu sktadajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidtowa. W czesci | test zawiera 50 zadan, a w czesci Il — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodow wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza okre§lony zakres praktycznych umiejgtnosci dla zawodu
wynikajacych z tematow zadan ustalonych w standardzie wymagan egzaminacyjnych.
W tym etapie zdajacy powinien wykona¢ zadanie egzaminacyjne w formie testu
praktycznego.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krotszy niz 180 minut i dtuzszy niz 240 minut.

2. Jakie wiadomosci i umiejetnosci bedg sprawdzane na egzaminie?

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagan egzaminacyjnych dla poszczegélnych zawoddéw ustalone zostaly
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej 1 Sportu, w sprawie standardow wymagan
begdacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe
z dnia 3 lutego 2003 r. i stanowia oddzielny zatacznik do tego rozporzadzenia (Dz.U. Nr 49,
poz. 411 z dnia 24 marca 2003 r.).

Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnosci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odr¢bnie dla obu etapow egzaminu.



Umiejgtnosci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane

do okreslonych obszarow wymagan.

Umiejgtnosci sprawdzane w czgsci [ ujeto w trzech obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejetnosci sprawdzane w czesci Il ujeto w dwodch obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejgtnos$ci przyporzadkowano do

czterech obszaréw wymagan:

planowanie czynnoS$ci zwigzanych z wykonaniem zadania,

organizowanie stanowiska pracy,

wykonywanie zadania egzaminacyjnego z = zachowaniem przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,
prezentowanie efektu wykonanego zadania.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe¢ do przygotowania

zadan egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne

beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan

egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych

umiejetnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan bedzie wiazat si¢ $cisle z tym

obszarem.

Umiejgtnosci ujgte w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu lakiernik,

dla obu etapoéw egzaminu, beda omdéwione wraz z przyktadami zadan w rozdziatach II., III.

informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych dla

zawodu, w ktorym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard dla zawodu

lakiernik ujety jest w rozdziale ZALACZNIKI.




3. Jakie wymagania trzeba speli¢, zeby zda¢ egzamin?

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymac¢ za kazde prawidtowo
rozwiazane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czgsci I — co naymniej 50% punktow mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 50% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym oceniany bgdzie sposéb wykonania zadania praktycznego oraz
jego efekt, zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania przyjetymi dla danego zadania.
Spetnienie ustalonych w zadaniu kryteriow wykonania pozwoli na uzyskanie maksymalnej

liczby punktow.

Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdal egzamin otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty.

4. Jakie wymagania trzeba spelnic¢, zeby moc przystapi¢ do egzaminu?

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkolg i otrzyma¢ §wiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Zlozy¢ pisemna deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie p6zniej niz na 4 miesiace przed terminem egzaminu.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje

egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamos$¢ (z numerem PESEL).
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Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢ opini¢
lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkoéw i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajqcym dyrektor szkoly lub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwal zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem praktycznego zadania
egzaminacyjnego na okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno byc

zorganizowane nie wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

5. Gdzie i od kogo mozna uzyskac szczegolowe informacje o egzaminie
zawodowym?

Szczegotowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, migdzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaly egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okrggowa komisja egzaminacyjna.
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II. ETAP PISEMNY EGZAMINU
1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placowce
wskazanej przez okrggowa komisjg egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placoéwce na 30 minut przed
godzina jego rozpoczecia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos$¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu egzaminu.

Po zajeciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

— nazwg i symbol cyfrowy zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap pisemny egzaminu,

— Instrukcje dla zdajacego” (instrukcja zawiera informacje o liczbie stron arkusza
egzaminacyjnego oraz wskazania dotyczace rozwiazywania zadan, zaznaczania
odpowiedzi i sposobu poprawiania odpowiedzi w KARCIE ODPOWIEDZI),

— 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czesci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w cze$ci Il ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedna strong i zawiera:

— miejsce na wpisanie kodu — Twojego numeru ewidencyjnego PESEL,

— kod arkusza egzaminacyjnego,

— numery zadan odpowiadajacych czgsci 1 oraz czgsci Il arkusza egzaminacyjnego

z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcje dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,
czy Twoj arkusz jest kompletny i nie posiada btedéw. Wykonaj polecenia zgodnie
z ,,Instrukcja dla zdajacego”.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).

13



Uwaga: Jesli jestes uczniem o potwierdzonych specjalnych potrzebach edukacyjnych,
to masz prawo do wydtuzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego egzaminu
zawodowego. Przewodniczqcy zespotu nadzorujqcego wskaze Ci miejsce na sali

egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawaé egzamin w ustalonym dla Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz czas egzaminu. Na rozwigzanie zadan z czgsci | arkusza powinienes
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwiazanie zadan z czg$ci II - okolo 30 minut. Pozostate
okoto 10 minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczyte$
odpowiedzi do poszczegolnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!
Przystepujac do rozwigzywania kazdego zadania powinienes:
— uwaznie przeczytac¢ cate zadanie,
— przeanalizowad rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,
— dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,
— starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie

z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.

Po zakonczeniu rozwiazywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy dla
wszystkich zadan zaznaczyle§ odpowiedzi.

Przewodniczacy ogtosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo$ przez podniesienie reki

gotowos¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.
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2. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci I
Zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegollnosci:

1.1. stosowac pojecia, okreslenia, sformulowania z zakresu lakiernictwa,
czyli:

e stosowac podstawowe  pojecia, okreslenia i sformutowania z zakresu
materiatoznawstwa, np.: farby, lakiery, emalie, pigmenty, kity szpachlowe,
szpachlowki,

e stosowac podstawowe pojecia, okreslenia i sformutowania z zakresu technologii
lakiernictwa, np.: gruntowanie, szpachlowanie, lakierowanie nawierzchniowe,
malowanie renowacyjne, malowanie krzyzowe, pokrycie lakierowe, powloka
dekoracyjna, powtoka ochronna, lepkosc¢ robocza.

Przykladowe zadanie 1.
Pojecie ,,malowanie krzyzowe” okresla:

A. nanoszenie nowej warstwy na wyschnigta warstwe¢ poprzednia.

B. sposéb nanoszenia kolejnych warstw prostopadle do poprzednich.
C. nanoszenie nowej warstwy na mokra warstwe poprzednia.
D.

kolejnos$¢ pokrywania elementéw naprzeciwleglych (na wzor litery ,,X”).

1.2. rozroznia¢ materialy powlokowe, spoiwa, rozpuszczalniki, pigmenty, wypelniacze
i Srodki pomocnicze,
czyli:
e rozroznia¢ materialy powlokowe, np.: farby, lakiery, emalie,
e rozroznia¢ spoiwa w zaleznoSci od pochodzenia, np.: oleje roslinne, Zywice
naturalne, produkty bitumiczne, zZywice syntetyczne,
e rozrozniac rozpuszczalniki pod wzgledem chemicznym, np.: weglowodory (benzyna,
ksylen), alkohole (butanol), etery (glikol),
e rozrozniac¢ pigmenty pod wzgledem chemicznym, np.: nieorganiczne (minia otowiana,
pyt aluminiowy), organiczne (sadza),
e rozroznia¢ wypelniacze w zaleznosci od pochodzenia, np.: kreda, mika, talk,
e rozroznia¢ Srodki pomocnicze pod wzgledem spetnianych zadan, np.: plastyfikatory,
sykatywy.

Przykladowe zadanie 2.
Wyréb lakierowy pigmentowany dajacy powtoki kryjace o wysokich walorach
dekoracyjnych ma nazwe

A. farba.
B. lakier.
C. emalia.
D

. szpachlowka.
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1.3. rozréznia¢ metody przygotowania powierzchni do malowania i lakierowania oraz
techniki nanoszenia powlok,

czyli:
e rozroznia¢ metody przygotowania podloza do malowania i lakierowania, np.:
oczyszczanie reczne, oczyszczanie mechaniczne, odttuszczanie, odrdzewianie chemiczne,
fosforanowanie,

e rozrozniac¢ techniki nanoszenia powtok lakierowych, np.: malowanie pedzlem, natrysk
pneumatyczny, natrysk hydrodynamiczny, natrysk elektrostatyczny, malowanie
zanurzeniowe, malowanie elektroforetyczne, przez polewanie.

Przykladowe zadanie 3.

Sposdb nanoszenia wyrobu lakierowego polegajacy na rozpyleniu wyrobu wskutek spadku
wysokiego ci$nienia hydraulicznego przy opuszczaniu dyszy urzadzenia rozpylajacego nazywa
si¢ natryskiem

A. pneumatycznym.
B. elektrostatycznym.
C. powietrznym.

D. hydrodynamicznym.

1.4. rozréznia¢ sposoby przygotowania wyrobow lakierowych stosowanych w procesach
lakierniczych,
czyli:
e rozrozmia¢ sposoby przygotowania wyrobow lakierowych opartych na rozinych
spoiwach, np.: rozcienczanie i filtrowanie w przypadku wyrobow termoplastycznych,
zmieszanie dwoch sktadnikow w przypadku wyrobow chemoutwardzalnych.

Przykladowe zadanie 4.
Utwardzacze dodaje si¢ do wyrobow lakierowych opartych na spoiwach
A. termoutwardzalnych.
B. chemoutwardzalnych.
C. termoplastycznych.
D.

samoutleniajacych sig.

1.5. identyfikowa¢ zjawiska fizykochemiczne zachodzace w procesach lakierniczych
w oparciu o prawa chemiczne,
czyli:
o identyfikowac¢ zjawiska fizyczne oraz procesy chemiczne zachodzqce w wyrobach
lakierowych podczas:
- magazynowania, np.: odparowywanie lotnych skladnikow, rozwarstwianie
sktadnikow,
- przygotowywania do zastosowania, np.: rozcienczanie, mieszanie,
- nanoszenia na podtoze, np.: adhezja, przyciqganie elektrostatyczne,
- schniecia powlok, np.: odparowywanie, utlenianie, polimeryzacja.
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Przykladowe zadanie 5.
Schnigcie fizyczne wyrobu lakierowego zachodzi wskutek

A. odparowywania lotnych sktadnikow.
B. przebiegu reakcji polimeryzacji w spoiwie.
C. przylaczania tlenu z powietrza.

D. rozpuszczania barwnikow.

1.6. rozpoznawac uszkodzenia i wady powlok lakierniczych,
czyli:
e rozpoznawac¢ uszkodzenia zachodzqce w powlokach lakierniczych podczas
eksploatacji:

- mechaniczne, np.: rysy, odpryski,

- starzeniowe czyli proces stopniowego niszczenia powlok pod wphwem
otaczajqcego Srodowiska prowadzqcy do powstania wad, np.: utraty polysku,
kredowania,

- korozyjne, w zaleznosci od miejsca wystegpowania, np.:. podpowlokowe,
szezelinowe,

e rozpoznawaé wady powstajqce podczas wykonywania powlok lakierniczych, np.:
zacieki, wtrqcenia, tzw. skorke pomaranczowq.

Przykladowe zadanie 6.

Pierwszym objawem ,,starzenia si¢” powtok lakierowych jest
A. zmniejszenie przyczepnosci do podtoza.
B. utrata potysku i tzw. kredowanie.
C. wystapienie rys i peknigc.

D. pojawienie si¢ produktow koroz;ji.

1.7. okreslac¢ czynniki wplywajace na jakos¢ powlok lakierniczych,
czyli:

e okreslac¢ czynniki wplywajqce na walory dekoracyjne powlok, np.:

- stan podloza, np.: wyrownanie mechaniczne, czystos¢ plaszczyzn,

technika wykonywania powlok, np.: malowanie pedzlem, malowanie natryskowe,
warunki naktadania powlok, np.: temperatura, wilgotnosé i czystos¢ powietrza,
stan techniczny i czystos¢ narzedzi, np.. pistoletu natryskowego, pedzla,
Jjakos¢ stosowanych wyrobow lakierowych, np.: lepkos¢, czystosé,
o okreslac¢ czynniki wplywajqce na wtasciwosci ochronne powtok, np.:

- rodzaj uzytego wyrobu lakierowego, np.: farby, emalie,

- budowa pokrycia lakierowego, w tym: grubos¢ warstw, rodzaj warstw,

- sposob przygotowania podtoza, np.: piaskowanie, szczotkowanie, szlifowanie.
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Przykladowe zadanie 7.
Ponizszy rysunek przedstawia cztery pokrycia lakiernicze o jednakowej grubosci, wykonane
jedno 1 wielowarstwowo.

Jednowarstwowe  Dwuwarstwowe Trojwarstwowe Czterowarstwowe

Ktore pokrycie wykaze najwigksza przyczepnos¢ i najmniejsza sktonnos¢ do pekania?
A. Jednowarstwowe.
B. Dwuwarstwowe.
C. Trojwarstwowe.
D

. Czterowarstwowe.

1.8. rozroznia¢ metody badania wlasciwosci materialow powlokowych i powlok,
czyli:
e rozrozmia¢ metody badan wiasciwosci materiatow powlokowych, np.: lepkos¢ za
pomocq kubka Forda, czas schniecia - czasomierzem,
e rozrozmia¢ metody badan wlasciwosci powlok lakierowych, np.: przyczepnosé¢ za
pomocq  siatki nacie¢, twardoS¢ poprzez przytoZonq site nacisku, wlasciwosci
dekoracyjne przez kontrole polysku i barwy.

Przykladowe zadanie 8.

Badanie przyczepnosci do podtoza powtok lakierowych przeprowadza si¢ poprzez
A. wykonanie tzw. siatki naci¢¢ za pomoca noza krazkowego.
B. uderzanie ci¢zarkiem o masie 1 kg
C. zginanie pomalowanej ptytki metalowej na watkach o $rednicy 2 —20 mm
D.

przesuwanie po badanej powloce obciazonego rylca.

1.9. odczytywa¢ informacje o rodzaju powierzchni, sposobie jej obrébki, rodzaju
i miejscu nalozenia powloki lakierniczej,
czyli:
e odczytywad informacje o rodzaju powierzchni np.: metalowa, drewniana, z tworzywa
sztucznego,
e odczytywaé informacje o sposobie obrobki powierzchni, mnp.: przez szlifowanie,
piaskowanie, obrobke chemiczng, trawienie,
e odczytywaé informacje o rodzaju powloki lakierniczej, np.: gruntowa, podktadowa,
metalizowana, matowa,
e odczytywac informacje o miejscu nalozenia powtoki lakierniczej, np.: powierzchnia
wewnetrzna, o szczegolnym narazeniu na dziatanie temperatury, wilgoci, zwiqzkow
chemicznych.

18




Przykladowe zadanie 9.
Ktory sposoéb oczyszczania podtoza przed lakierowaniem, gwarantuje powtoce najwigeksza
trwato$c¢?

A. Szczotkowanie.

B. Szlifowanie reczne.
C. Milotkowanie.
D

. Piaskowanie.

1.10. rozrézniaé narzedzia i urzadzenia stosowane w lakiernictwie,
czyli:
e rozroznia¢ narzedzia i urzqdzenia stosowane do obrobki mechanicznej powierzchni,
np.: skrobaki, szczotki druciane, szlifierki, polerki, oczyszczarki,
e rozrozniacé narzedzia i urzqdzenia stosowane do przygotowywania wyrobow lakierowych,
np.: sitka filtracyjne, przyrzqdy do okreslania lepkosci, dozowniki, mieszalniki,
e rozroznia¢ narzedzia i urzqdzenia stosowane do naktadania wyrobow lakierowych, np.:
pedzle, pistolety natryskowe, zestawy hydrodynamiczne, zestawy elektrostatyczne,
e rozroznia¢ urzqdzenia stosowane do suszenia powlok lakierowych, np.: kabinosuszarki,
suszarki komorowe, promienniki podczerwieni.

Przykladowe zadanie 10.
Do natrysku hydrodynamicznego stosuje si¢ urzadzenie wyposazone w
A. dynamometr.
B. hydronetkg.
C. pompeg wysokoci$nieniowa.
D.

dwie elektrody.

1.11. wskazywaé metody konserwacji przyrzadow i urzadzen lakierniczych,
czyli:
o wskazywacé sposoby konserwacji przyrzqdow i narzedzi zapewniajqce dlugotrwalq
eksploatacje, np.: mycie pistoletu, czyszczenie dysz, mycie pedzli po kazdorazowym uzyciu,
o wskazywaé sposoby konserwacji urzqdzen technologicznych i instalacji warsztatowych
zapewniajqce wlasciwq jakos¢ prac lakierniczych, np.: wymiana filtrow w kabinach
lakierniczych, oczyszczanie odwadniaczy instalacji sprezonego powietrza.

Przykladowe zadanie 11.
Sprezyny iglic pistoletu natryskowego zaleca si¢ okresowo konserwowac
A. farba gruntowa.
B. lekkim olejem maszynowym.
C. smarem statym.
D

. preparatem asfaltowo — woskowym.
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1.12. rozpoznawa¢ lakierowane elementy konstrukeji, podzespolow maszyn i urzadzen
oraz czesci pojazdow,
czyli:
e rozpoznawac elementy konstrukcji przeznaczone do lakierowania, np.: rury, blachy,
elementy lqczqce, ksztattowniki,
e rozpoznawac lakierowane podzespoly maszyn i urzqdzen, np.: przektadnie, silniki,
obudowy,
e rozpoznawac lakierowane czesci pojazdow, np.: drzwi, pokrywy, tarcze kot, tHumiki.

Przykladowe zadanie 12.
Z lakierni dostarczono do magazynu czg$ci samochodu, ktore pokryto wyrobem silikonowym.

Sa to
A. zderzaki.
B. tlumiki.
C. tarcze kot.

D. konstrukcje siedzen.

1.13. rozroznia¢ zadania ré6znych powlok i pokry¢ lakierowych,
czyli:
e rozrozniac zadania powlok konwersyjnych, np.: ochronne, poprawiajqce przyczepnosc,
e rozrozmia¢ zadania powlok metalowych, np.: ochronne, dekoracyjne, nadajqce
powierzchni metalu okreslone wtasciwosci fizyczne,
e rozrozmiac zadania powlok z tworzyw sztucznych, np.: ochronno-dekoracyjne, Humienie
drgan, uszczelnianie,
e rozrozmia¢ zadanmia pokry¢ lakierowych, np.: ochronne, dekoracyjne, ochronno-
dekoracyjne.

Przykladowe zadanie 13.
Powloki konwersyjne wytwarza si¢ na powierzchni metalu przed malowaniem w celu
A. zwigkszenia przyczepnosci powlok malarsko — lakierniczych do podtoza.
B. zwigkszenia elastycznosci powtok malarsko — lakierniczych.
C. uzyskania dodatkowego efektu dekoracyjnego.
D.

zwigkszenia odpornosci podtoza na $cieranie.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnoSci:

2.1. dobiera¢ wyroby lakierowe w zaleznosci od warunkow eksploatacji i przeznaczenia
lakierowanego przedmiotu,
czyli:

o dobiera¢ wyroby lakierowe w zaleznosci od warunkow eksploatacji lakierowanych
konstrukcji, srodowisk o roznej agresywnosci, np.: przy narazeniu na scieranie — wyroby
epoksydowe i poliuretanowe, przy uzytkowaniu wyrobu w wysokiej temperaturze —
wyroby silikonowe, przy narazeniu na dziatanie wody i wilgoci - wyroby asfaltowe
i bitumiczne,

e dobiera¢ wyroby lakierowe w zaleznosci od przeznaczenia lakierowanego przedmiotu,
np.: konstrukcje stalowe (mosty, dzwigi) — wyroby poliuretanowe i ftalowe, konstrukcje
drewniane (meble, stolarka budowlana) — wyroby akrylowe i poliuretanowe, nadwozia
pojazdow samochodowych — wyroby akrylowe i ftalowo - karbamidowe.
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Przykladowe zadanie 14.
Do lakierowania zewnetrznych powierzchni nadwozi samochoddéw nalezy zastosowaé wyroby

oparte na spoiwach

A. chlorokauczukowych.
B. asfaltowych.

C. silikonowych.

D. poliwinylowych.

2.2. dobiera¢ wlasciwe operacje technologiczne do renowacji pokry¢ lakierowych w
zaleznoSci od stopnia zniszczenia i rodzaju pokrycia,
czyli:
e dobierac¢ wlasciwe operacje technologiczne w zaleznosci od stopnia zniszczenia, np.:
- dla I stopnia —matowanie, mycie, odtluszczanie, natrysk warstwy podktadowej, natrysk

warstwy nawierzchniowej,
- dla Il stopnia —matowanie, mycie, odtluszczanie, odrdzewianie, usuwanie zniszczonych

powlok, szpachlowanie, szlifowanie, natrysk miedzywarstwy, natrysk warstwy
podktadowej, natrysk warstwy nawierzchniowej,
o dobierac¢ wilasciwe operacje technologiczne w zaleznosci od rodzaju pokrycia, np.:
- przy dekoracyjnym — wyrownywanie podtoza, naktadanie miedzywarstw, lakierowanie

nawierzchniowe,
- przy ochronnym — oczyszczanie podloza, gruntowanie, lakierowanie nawierzchniowe.

Przykladowe zadanie 15.
Do renowacji pokrycia lakierowego o I stopniu zniszczenia nie nalezy stosowac operacji

technologicznej
A. odtluszczania.
B. odrdzewiania.
C. matowania.
D

. lakierowania nawierzchniowego.

2.3. wskazywac¢ sposoby usuwania uszkodzen powlok lakierniczych,
czyli:
o wskazywac sposoby usuwania uszkodzen powtok powstatych:
- w procesie naktadania wyrobow lakierowych np.: zapylenie i zacieki przez szlifowanie
i polerowanie,
- podczas eksploatacji:
* W zaleznosci od wielkosci powierzchni uszkodzonej, np.: naprawa catej powierzchni
(gdy uszkodzenie jest duze), lakierowanie zaprawkowe (gdy uszkodzenie jest bardzo
mate),
* W zaleznosci od glebokosci uszkodzen, np.: naprawa warstwy nawierzchniowej
(gdy uszkodzenie jest powierzchniowe), naprawa catego pokrycia (gdy wystepuje
odsloniecie podtoza).
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Przykladowe zadanie 16.

Najlepsze efekty naprawy punktowego odbicia emalii nawierzchniowej uzyska si¢ przez
wypetnienie

A. szpachlowka natryskowa, szlifowanie i polerowanie.
B. lakierem, szlifowanie i polerowanie.

C. farba, szlifowanie i polerowanie.
D.

identyczna emalia, szlifowanie i polerowanie.

2.4. dobiera¢ narzedzia w zaleznosci od rodzaju materialu powlokowego i techniki
nanoszenia powloki,

czyli:
e dobierac narzedzia w zaleznosci od:

- rodzaju wyrobu lakierowego, np.: szpachle metalowe do nakladania kitu
szpachlowego, pistolet natryskowy do nakladania farb, lakierow, emalii,
szpachlowek,

- wykonywanych operacji procesu technologicznego lakierowania, np.: sita o roznej
gestosci oczek do filtrowania farb, lakierow, emalii, szpachlowek; papiery Scierne
o roznej ziarnistosci do szlifowania , matowania, polerowania,

- techniki nanoszenia powtok lakierowych, np.: pistolety i aparaty natryskowe do
malowania natryskowego, pedzle do malowania recznego.

Przykladowe zadanie 17.
Sitko, 0 gestosci oczek 6.000 — 10.000 oczek / cm” nalezy zastosowaé do filtrowania

A. farby gruntowe;j.

B. emalii nawierzchniowej.
C. farby podktadowe;.
D.

szpachlowki natryskowe;.

2.5. przeprowadza¢ kalkulacje dotyczace zuzycia surowcow i materialow oraz czasu
wykonania okreslonych operacji technologicznych w procesach lakierniczych,
czyli:

e przeprowadza¢ kalkulacje zuzycia surowcow i materiatow, np.: kitu szpachlowego, farb,
emalii, lakierow w zaleznosci od wielkosci powierzchni naprawianej i grubosci
naktadania,

e przeprowadza¢ kalkulacje dotyczqce czasu wykonania poszczegolnych operacji
technologicznych lub catego procesu lakierowania, np.: lakierowanie blotnika,
lakierowanie szafki, lakierowanie boku nadwozia, konserwacja antykorozyjna nadwozia,

e przeprowadza¢ kalkulacje catkowitych kosztow wykonania ustug lakierniczych, np.:
lakierowania maski silnika, lakierowania blotnika i drzwi, lakierowania calego
nadwozia.
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Przykladowe zadanie 18.

Warsztat wykonat lakierowanie pokrywy bagaznika nadwozia samochodu osobowego. Naprawa
trwala 5 godz. Zuzyto materialy o tacznej wartosci 80 zi. Podaj, jaki jest koszt naprawy, jesli
warto$¢ jednej roboczogodziny wynosi 30 z1?

A. 110 zt
B. 150 zt
C. 230z
D. 300 zt

2.6. dobiera¢ procesy technologiczne konserwacji dla réoznych powierzchni zabezpieczanych,
czyli:
e dobierac procesy technologiczne konserwacji spodu nadwozia, np. przez natrysk srodkow
grubo-powtokowych,
e dobierac procesy technologiczne konserwacji tzw. profili zamknietych nadwozi, np. przez
natrysk srodkow cienko-powtokowych,
e dobierac procesy technologiczne konserwacji konstrukcji uzytkowanych w srodowisku
o duzej agresywnosci korozyjnej, np.: w wodzie, glebie, przez wykonanie pokrycia
wielopowtokowego.

Przykladowe zadanie 19.

Do zabezpieczenia profili zamknigtych nadwozia samochodu, nalezy zastosowac
A. natrysk $§rodkow grubo-powtokowych.
B. natrysk srodkéw cienko-powltokowych.

C. natrysk emalii nawierzchniowe;.

D. natrysk farby gruntowe;.

3. Bezpiecznie wykonywa¢é zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, a w szczegolnosci:

3.1. stosowa¢ zalecenia w postaci instrukcji i znakow zawartych w przepisach bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska naturalnego
czlowieka oraz w instrukcjach obshugi lakierniczych urzadzen stanowiskowych, narzedzi
mechanicznych i pneumatycznych,

czyli:

e stosowac przepisy bezpieczenstwa, higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska naturalnego cztowieka w zakresie:

- bezpiecznego wykonawstwa poszczegolnych operacji lakierniczych, np. natrysk
pneumatyczny wykonywaé wylqcznie w  kabinach lakierniczych Iub specjalnie
przystosowanych pomieszczeniach uzywajqc przy tym masek lub pétmasek dla ochrony
drog oddechowych,

- bezpiecznego przechowywania wyrobow lakierowych i materialow pomocniczych, np.:
farby, lakiery, emalie, rozpuszczalniki przechowywaé w opakowaniach szczelnie
zamknietych,

- bezpiecznego stosowania wyrobow lakierniczych i materiatow pomocniczych, np.: srodki
chemiczne do usuwania starych powlok lakierowych naktadac, stosujqc rekawice
ochronne,

e stosowac zalecenia i wymagania zawarte w instrukcjach obstugi technicznego wyposazenia
lakierni, w szczegolnosci.:
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- urzqdzen stanowiskowych, np. wiqczaé instalacje nawiewno-wyciqgowq podczas prac
w kabinie lakierniczej,

- urzqdzen zasilanych energiq elektrycznq, np. kazdorazowo kontrolowac stan przewodow
zasilajqcych suszarek promiennikowych, zestawow do natrysku elektrostatycznego,

- urzqdzen pneumatycznych, np. stosowac uziemienie pistoletow natryskowych ze wzgledu
na mozliwos¢ gromadzenia sie tadunkow elektrostatycznych,

- narzedzi mechanicznych, np. nie uzywac narzedzi mogqcych wywoltacé iskrzenie.

Przykladowe zadanie 20.
W magazynie wyrobow lakierowych nie nalezy przechowywac
A. farb.

B. czysciwa.
C. lakierow.
D. kitow szpachlowych.

3.2. wskazywa¢ zagrozenia dla zycia i zdrowia czlowieka oraz Srodowiska naturalnego,
podczas prac zwigzanych z wykonywaniem czynnosci lakierniczych,
czyli:
o wskazywa¢ zagrozenia dla zdrowia i zZycia cztowieka wynikajqce:

-z zastosowania podczas prac lakierniczych zwiqzkow chemicznych, np. zatrucia
rozpuszczalnikami, zwiqzkami otowiu, poparzenia kwasami, tugami,

-z powstawania w procesach lakierniczych czynnikow szkodliwych, np.: pytow przy
szlifowaniu, par rozpuszczalnikow i rozcienczalnikow powstajqcych przy odttuszczaniu
powierzchni, natrysku wyrobow,

e wskazywac zagrozenia dla srodowiska naturalnego wynikajqce z:

- emisji pylow oraz par rozpuszczalnikow i rozcienczalnikow powstajqcych podczas
obrobki powierzchni, naktadania i suszenia wyrobow,

- przedostania sie do Srodowiska zanieczyszczonych sciekow powstajqcych podczas mycia.

Przykladowe zadanie 21.
Wyroby lakierowe moga by¢ naktadane metoda natrysku. Szkodliwy wplyw na zdrowie cztowieka
podczas zastosowania tej metody maja wyroby lakierowe zawierajace

A. tlenki.

B. zwiazki chromu.
C. zwiazki otowiu.
D.

zwiazki aluminium.
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3.3. dobiera¢ srodki ochrony osobistej do rodzaju prac zwiazanych z przygotowaniem
powierzchni do lakierowania i lakierowaniem,
czyli:
o dobierac srodki ochrony osobistej do wykonywania roznych zabiegow zwiqzanych z:

- obrobkq powierzchni przygotowywanej do lakierowania, np. potmaske lub maske
do szlifowania, rekawice gumowe do usuwania starych powlok preparatami
chemicznymi,

- naktadaniem wyrobow lakierowych, np.: maske z pochianiaczem do natrysku
prneumatycznego, rekawice bawetniane do malowania pedzlem.

Przykladowe zadanie 22.
Ktory wariant doboru $§rodkéw ochrony osobistej do prac zwiazanych z malowaniem jest
wiasciwy?

A. Srutowanie — nauszniki dzwigkochtonne.

B. Natrysk pneumatyczny — rgkawice gumowe.

C. Oczyszczanie ptomieniowe — rekawice bawetniane.
D.

Usuwanie starych powlok preparatami chemicznymi — maska z pochtaniaczem.

3.4. wskazywa¢ sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej poszkodowanym w wypadkach
przy pracach lakierniczych,
czyli:
o wskazywaé sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym podczas prac
lakierniczych oraz obstudze urzqdzen technicznych, np. przy:
- oparzeniach chemicznych - rane optukac wodq biezqcq i natozy¢ jatowy opatrunek,
- omdleniu - ulozy¢ poszkodowanego na swiezym powietrzu, w pozycji zapewniajqcej
doptyw krwi do mozgu,
- porazeniu prqdem elektrycznym - odciq¢ doptyw pradu do poszkodowanego.

Przykladowe zadanie 23.
W przypadku omdlenia podczas prac lakierniczych, poszkodowanego nalezy wynies¢
z zanieczyszczonej atmosfery i utozy¢ wygodnie w pozycji

A. poziomej na brzuchu i nogami opuszczonymi na dot.

B. poziomej z gtowa odchylona na bok i nogami uniesionymi do gory.
C. poziomej z gtowa uniesiona do gory i nogami opuszczonymi do dotu.

D. poziomej na prawym boku a potem poziomej na brzuchu.
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3. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci 11
Absolwent powinien umie¢:

1. Czytaé¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegdlnosci:

1.1. rozréznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnos$ci gospodarczej,
czyli:
e rozrozmia¢ pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,
e rozrozmiac pojecia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o prace, urlop, wynagrodzenie
za prace,

e rozrozniac¢ pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,

e rozrozmiac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie placy brutto nalezy rozumie¢ kwote wynagrodzenia pracownika
A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o prace.
C. obliczona do wyptlaty.
D. pomniejszong o sktadki ZUS.

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z zatrudnieniem, np.: umowa o prace, Kodeks Pracy,
deklaracja ZUS,

e rozrozniac¢ dokumenty zwiqzane z dziatlalnosciq gospodarczq, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.

Przykladowe zadanie 2.
Jak nazywa si¢ przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotowkowe?

MURTOWNI A zABAK EX ULJASNA4

SKCEP Nz A2 UL.OGRODOWA AR
A8"205 BIELOSKO Bl AEA
ZAPLATA T AKTURY VAT 2A42/03

- ] 06
S //

A. Czek potwierdzony. F_ : SAi—Eh 5 K20TOSZYN

B. Polecenie przelewu. ‘%2 = Nozo 03€RlATE 24 F—LFr0—4 -4
C. Faktura VAT. EH — mm;,,f:';” PTW':Q‘ED.’

D. Weksel prosty. g% _UEREE Sl RIAESE

Polecenie przelewu /wprs-gotouwkowa

odcinek dia banku odblorcy

Pismo maszynows: normalna czcionka
Piamo odrgczne:

* riepolrzatng Shiesac

ARPRO BP SA001
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1.3. identyfikowaé¢ i analizowaé informacje dotyczace wymagan i uprawnien
pracownika, pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

o identyfikowaé i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

o identyfikowa¢ i analizowaé obowiqzki i wuprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, wzgledem ZUS, urzedu skarbowego, np.:
terminowe wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skladek ubezpieczenia
zdrowotnego i emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy,

o identyfikowac i analizowa¢ obowiqzki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdziataniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytutu gwarancji, reklamacji przy zakupach towarow i ustug.

Przykladowe zadanie 3.
Na podstawie ktorej z wymienionych ponizej umow, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A. Umowy — zlecenia.
B. Umowy o dzieto.

C. Umowy o pracg.
D.

Umowy agencyjne;j.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlnoSci:

2.1. analizowa¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:

e analizowa¢ oferty urzedow pracy, placowek doskonalgcych w zawodzie oraz oferty
kursow zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich do
potrzeb rynku pracy,

e analizowac oferty zaktadow pracy, urzedow pracy, biur posrednictwa dotyczqce
poszukiwania pracownika i zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogloszen,

e analizowac informacje zwiqzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.
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Przykladowe zadanie 4.
W lokalnej prasie ukazato si¢ ogloszenie nastgpujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow i magazynow
w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

MAGAZYNIERA

WYMAGANIA:

o wyksztalcenie Srednie techniczne,

e obstuga komputera,

e znajomosé jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

e doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjeciem w terminie dwoch tygodni od daty

ukazania sig ogtoszenia prosimy przesyta¢ na adres:
Firma ,, TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

Wymagania stawiane przez firmeg spetnia osoba, ktéra ukonczyta

A.
B.
C.
D.

technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat. B.
technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat. B i zna jgzyk niemiecki.
technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowata jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna jezyk niemiecki.

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

czyli:

sporzqdzac¢ dokumenty zwiqzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzqdzi¢ dokumenty niezbedne przy uruchamianiu indywidualnej dziatalnosci
gospodarczej, np.: wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON i urzedu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzqdzi¢ dokumenty zwiqzane z wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakture, ksiege przychodow
i rozchodow.
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Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwotg w zl hotel wystawi fakturg firmie za korzystanie z

pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

noclegu przez dwoch jej

Nazwa ushugi J.M. Ilos¢ Cena jedn. | Warto$¢ netto | VAT Warto$¢ Warto$é
osob VAT brutto
Nocleg w hotelu | jedna |2 100,00 zt | 200,00 zt 7% |14zt zt
,,Azalia” doba
Razem: 200,00zt (7% |14z zl
W tym: gv%
7% 14 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 zt

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,

czyli:

rozrozniac skutki zawarcia umowy o prace, umowy zlecenia, umowy o dzieto, np.:
oplaty sktadek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne, prawo do urlopu, wysokos¢

podatku,

rozrozniac¢ skutki rozwiqzania umowy o prace z zachowaniem okresu wypowiedzenia,

bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,

rozrozniac¢ skutki zawarcia i rozwiqzania umowy o prace dla pracodawcy, np.:
wystawienie Swiadectwa pracy, odprowadzanie skiadek pracowniczych, placenie

podatkow, ustalenie wymiaru urlopow, wyplacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.

Jaka kwota wynagrodzenia brutto w z} zostanie naliczona pracownikowi za miesiac pracy,

zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” s.a. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400 zt
B. 1600 zt
C. 1200zt
D. 240zt

/pieczeé na
"60-623 Poznah

/numer REGON — EKD

HURTOWNIA ,,AS” s.a.

Poznan 2003.01.06

/miejscowosé i data/

ul. Wiosenna 1

ugldwkowa pracodayey/

012 775 62
UMOWA O PRACE
zawarta w dniu 6.5tycznia 2003 1oKU. ...,
arcia umowy/
Mi€dZY ..o Markiem Nowakiem - prezesem, . ...
/imig i nazwisko pracodawcy lub osoby reprezentujacej d albo osoby up ionej do skt oé$wiadczen w imieniu
@ e Anng Jablofiska, Poznan ul. Biata 12
Jimig i nazwisko pracownika oraz jego micjsce zameldowania/
zawarta na ...............czasnieokreSlony
/Jokres probny, czas nieokreslony, czas okreslony, czas wykonywania okreslonej pracy/
1. Strony ustalaja nast¢pujace warunki zatrudnienia:
1) rodzaj umowionej pracy: .................. sprzedawea ..
/stanowisko, funkcja, zawod, specjalnosé¢/
. »

2) miejsce wykonywania pracy: SDrzedawca WHurtOW mAS .......

3) wymiar czasu pracy: etat*40 gOdZ tngdmOWO ..........

4)  wynagrodzenie: 2000 zt /stownie dwa tysiace zl/ + premia

regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego

5) inne warunki zatrudnienia: ............coceeceueneeee brak ..............................

2. Dzien rozpoczecia pracy: .......... 06.stycznia.2003.cokn.......c.covveennene.
06.01. 2003 M
/data i podpis pracownika/ /podpis lub osoby

pracodawce albo osoby upowaznionej do skladania
oswiadczen w imieniu pracodawcy;

4. Odpowiedzi do przykladowych zadan

Czesc 1

Zadanie 1: B
Zadanie 6: B
Zadanie 11: C
Zadanie 16: D
Zadanie 21: C

Czes¢ 11

Zadanie 1: B
Zadanie 6: A
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Zadanie 2: C
Zadanie 7: D
Zadanie 12: B
Zadanie 17: B
Zadanie 22: A

Zadanie 2: B

Zadanie 3: D
Zadanie 8: A
Zadanie 13: A
Zadanie 18: C
Zadanie 23: B

Zadanie 3: C

Zadanie 4: B
Zadanie 9: D
Zadanie 14: D
Zadanie 19: A

Zadanie 4: D

Zadanie 5:A

Zadanie 10: C
Zadanie 15: B
Zadanie 20: B

Zadanie 5: D



III. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okrggowa komisjg egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosSci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz
arkusz egzaminacyjny z zadaniem egzaminacyjnym.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

nazwe 1 symbol cyfrowy zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap praktyczny egzaminu,

— zadanie egzaminacyjne z dokumentacja do jego wykonania,

— Instrukcje dla zdajacego” (instrukcja zawiera informacje o liczbie stron arkusza
egzaminacyjnego oraz wskazania dotyczace wykonywania zadania),

— formularz pt. ,,PLAN DZIALANIA”,

— miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcj¢ dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,

czy Twdj arkusz jest kompletny i czy nie ma w nim usterek. Wykonaj polecenia zawarte
w ,.Instrukcji dla zdajacego™.
Nastepnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania,
stanowiskiem egzaminacyjnym oraz instrukcjami obstugi maszyn iurzadzen znajdujacych
si¢ na stanowisku pracy. Czas na te czynnosci wynosi 20 minut i nie jest wliczany do czasu
etapu praktycznego. Dobrze wykorzystaj ten czas!

Czas trwania etapu praktycznego egzaminu w zawodzie lakiernik wynosi 180 minut
(3 godziny zegarowe). W ciagu tego czasu musisz wykona¢ zadanie egzaminacyjne, ktore

obejmuje:
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— zaplanowanie przez Ciebie dzialan zwiazanych z wykonaniem zadania i zapisanie ich
w formularzu ,,PLAN DZIALANIA” — na tg czeg$¢ zadania przeznacz okoto 20 minut,
— zorganizowanie stanowiska pracy odpowiednio do zaplanowanych dzialan — na te
cz¢$¢ zadania przeznacz okoto 20 minut,
— wykonanie operacji technologicznych, w tym czynno$ci pozwalajacych na uzyskanie
zamierzonego efektu, zgodnie z warunkami okreslonymi w zadaniu, zajmie Ci
najwigcej czasu; powiniene$ tez pamigta¢ o uporzadkowaniu stanowiska pracy,
— zaprezentowanie efektu wykonanego zadania z uwzglednieniem uzasadnienia
sposobu wykonania oraz oceny jako$ci wykonania — na t¢ czg$¢ zadania bedziesz
mial okoto 10 minut.
Pamigtaj!
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.
Powiniene$ wykonywa¢ czynno$ci z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej, a takze:
— zwracaj uwagg na fad i porzadek na stanowisku pracy,
— uporzadkuj stanowisko po wykonaniu zadania,
— zglo$ przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego gotowos$¢ do zaprezentowania
efektu wykonanego zadania.
Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przewodniczacy i cztonkowie zespotu
egzaminacyjnego beda oceniaé na biezaco Twoja prace i nie beda mogli udziela¢ Ci zadnych
wskazowek.
Przewodniczacy moze przerwaé egzamin, jezeli Twoje dzialania zagrazaja bezpieczenstwu
Twojemu lub obecnych w sali egzaminacyjnej 0sob.

Jesli wczesniej zakonczyle§ wykonywanie zadania, zglo§ ten fakt przez

podniesienie reki.
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2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria oceniania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie, objete tematem:

1. Wykonanie lakierowania renowacyjnego wskazanego elementu konstrukcji.

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowa¢ czynnoS$ci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno—
pomiarowego, narzedzi,
1.3. wykona¢ niezbe¢dne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.
czyli:

e zaplanowad i zapisac kolejne czynnosci, ktore nalezy wykonac¢ podczas realizacji procesu
technologicznego lakierowania renowacyjnego wskazanego elementu konstrukcji,

e sporzqdzi¢ wykaz materialow, narzedzi, urzqdzen oraz sprzetu, ktory bedzie potrzebny
do wykonania lakierowania renowacyjnego,

e wykonac¢ obliczenia, np. ilosci wyrobu lakierowego oraz rysunki lub szkice pomocnicze
do zadania.

Egzaminatorzy beda oceniac:
e poprawnos¢ zaplanowania i zapisania przez zdajqcego, kolejnych czynnosci niezbednych
do wykonania zadania, zgodnie z procesem technologicznym lakierowania,

e poprawnoS¢ zaplanowania materiatow, narzedzi, urzqdzen oraz sprzetu, ktory bedzie
potrzebny do lakierowania,

e obliczenia, wykonany rysunek lub szkic.

2. Organizowacd stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

2.3. dobra¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej.

czyli:

e zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku narzedzia, sprzet i przyrzqdy potrzebne do
lakierowania renowacyjnego wskazanego elementu konstrukcji,

e zgromadzic¢ na stanowisku wyroby lakierowe i materialy pomocnicze potrzebne do
wykonania lakierowania,

o sprawdzi¢ stan techniczny urzqdzen i sprzetu, potrzebnego do wykonania lakierowania
renowacyjnego wybranego elementu konstrukcji,

e rozmiesci¢ na stanowisku materialy, narzedzia, sprzet, urzqdzenia zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,

e dobrac odpowiedni stroj lakiernika i srodki ochrony indywidualne;.
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Egzaminatorzy beda ocenia¢:

e kompletnos¢ zgromadzonych na stanowisku pracy narzedzi, sprzetu i przyrzqdow,

o kompletnosc¢ zgromadzenia na stanowisku pracy wyrobow lakierowych i materiatow
pomocniczych potrzebnych do lakierowania renowacyjnego,

e sprawdzenie stanu technicznego urzqdzen i sprzetu, np., pistoletu natryskowego przed jego
uzyciem,

e rozmieszczenie na stanowisku materiatow, narzedzi, sprzetu i urzqdzen zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa pracy oraz ochrony przeciwpozaroweyj,

o trafnos¢ doboru odziezy ochronnej lakiernika i sSrodkow ochrony indywidualnej.

3. Wykona¢ zadanie praktyczne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska i wykaza¢ si¢ umiejetnosciami objetymi
tematem:

3.1. Wykonanie lakierowania renowacyjnego wskazanego elementu konstrukcji:

3.1.1. przygotowac element konstrukcji do lakierowania renowacyjnego,

3.1.2. dobra¢ wyroby lakierowe niezbedne do wykonania ustugi,

3.1.3. poshlugiwac si¢ narzedziami i oprzyrzadowaniem podczas prac renowacyjnych,

3.1.4. wykona¢ lakierowanie renowacyjne elementu konstrukcji,

3.1.5. sprawdzi¢ poprawno$s¢ wykonanego lakierowania elementu konstrukcji
w odniesieniu do wymagan,

3.1.6. utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.1.7. kontrolowa¢ na biezaco jako$¢ prac i usuwacé usterki,

3.1.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.1.9. uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczySci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materialy,
zagospodarowac odpady.

czyli:

e przygotowac¢ naprawiany element konstrukcji do lakierowania renowacyjnego, np.
oczyszczenie mechaniczne, chemiczne, wyprostowanie, umieszczenie w miejscu
przeznaczonym do lakierowania,

e dobra¢ odpowiednie wyroby lakierowe potrzebne do wykonania naprawy, pamietajqc
o rodzaju powtoki i technologii wykonania lakierowania renowacyjnego,

e stosowac odpowiednie narzedzia, urzqdzenia i umiejetnie postugiwac sie nimi, zgodnie
z ich przeznaczeniem,

e wykona¢ lakierowanie renowacyjne przygotowanego elementu konstrukcji zgodnie
z zatoZeniami podanymi w tresci zadania,,

e sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonanego lakierowania elementu konstrukcji w odniesieniu do
wymagan, skontrolowac grubos¢ powltoki, jej potysk, rownomiernos¢ natozenia,

o utrzymywaé tad i porzqdek na stanowisku pracy, pamietajqc o bezpieczenstwie podczas
wykonywania czynnosci lakierowania,

e kontrolowac¢ na biezqco jakos¢ prac, wyglad i stan powloki, a w przypadku zauwazenia
usterki zaraz je usuwac,,

o wykonac zadanie w przewidzianym czasie, okreslonym w tresci zadania,

e uporzqdkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ i umy¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢
wykorzystane materialy oraz zagospodarowac odpady.

Egzaminatorzy beda oceniaé:
e przygotowanie naprawianego elementu konstrukcji do lakierowania renowacyjnego,
e trafnos¢ doboru wyrobow lakierowanych, niezbednych do wykonania naprawy,
w zaleznosci od podtoza i warunkow eksploatacyji,
o stosowanie dobranych narzedzi, urzqdzen i umiejetne postugiwanie sie nimi, zgodnie

34



z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,

e poprawnos¢ wykonania lakierowania renowacyjnego elementu konstrukcji, zgodne
z zatozeniami podanymi w tresci zadania,

o sprawdzenie poprawnosci wykonanego lakierowania elementu konstrukcji,

o utrzymywanie tadu i porzqdku podczas wykonywania zadania na stanowisku pracy,

e fkontrolowanie na biezqco stanu powierzchni, a w przypadku zauwazZenia nierownosci,
usuniecie bledu,

e wykonanie zadania w przewidzianym czasie, okreslonym w tresci zadania,

® uporzqdkowanie, posprzqtanie stanowiska pracy, oczyszczenie i umycie narzedzi i sprzetu,
rozliczenie materialow i umieszczenie odpadow w miejscu do tego przeznaczonym.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

czyli:
e uzasadni¢ wybrany sposob i technologie wykonania lakierowania renowacyjnego,
® ocenic jakoS¢ uzyskanej powierzchni po renowacji.

Egzaminatorzy beda oceniaé:
e uzasadnienie wyboru operacji, zwiqzanych z procesem technologicznym lakierowania
renowacyjnego powierzchni, z uzasadnieniem wyboru materiatu powtokowego,

o jakos¢ uzyskanej powierzchni elementu konstrukcji, ktory poddany byt lakierowaniu
renowacyjnemu.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnos$ci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie, obje¢te tematem:
2. Wykonanie lakierowania nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu.

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowa¢ czynno$ci zwigzane z wykonaniem zadania:
1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno—
pomiarowego, narzedzi,
1.3. wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.
czyli:
e zaplanowac i zapisac kolejne czynnosci, ktore nalezy wykonaé podczas realizacji procesu
technologicznego lakierowania nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu,
o sporzqdzi¢ wykaz materiatow, narzedzi, urzqdzen oraz sprzetu, ktory bedzie potrzebny do
wykonania lakierowania,
e wykonac obliczenia, np. ilosci materiatow lakierowych oraz rysunki lub szkice pomocnicze
do zadania.

Egzaminatorzy beda oceniac:
e poprawnos¢ zaplanowania i zapisania, przez zdajqcego, kolejnych czynnosci niezbednych
do wykonania zadania,
e poprawnos¢ zaplanowania materiatow, narzedzi, urzqdzen oraz sprzetu, ktory bedzie
potrzebny do lakierowania nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu,
e wykonanie obliczen, rysunkow.
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2. Organizowac¢ stanowisko pracy:
2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,
2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzgdzen i sprzetu,
2.3. dobra¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej.

czyli:

e zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy narzedzia, sprzet i przyrzqdy potrzebne do
wykonania lakierowania nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu, zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,

e zgromadzi¢ na stanowisku pracy wyroby lakierowe i materialy pomocnicze potrzebne do
wykonania lakierowania,

e sprawdzi¢ stan techniczny urzqdzen i sprzetu, np. pistoletu natryskowego, ktory bedzie
uzywany podczas lakierowania, poprzez ~wstepne ich uruchomienie, oceneg
organoleptyczng,

e dobrac odpowiedni stroj lakiernika i Srodki ochrony indywidualne;j.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

o kompletnos¢ zgromadzonych narzedzi, sprzetu i przyrzqdow potrzebnych do lakierowania
nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu i ich rozmieszczenie na stanowisku pracy, zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,

o  kompletnos¢ zgromadzenia na stanowisku pracy wyrobow lakierowych i materiatow
pomocniczych potrzebnych do wykonania zadania,

o sprawdzenie stanu technicznego urzqdzen i sprzetu, przed przystqpieniem do pracy,

o trafnos¢ doboru odziezy ochronnej i Srodkow ochrony indywidualnej.

3. Wykona¢ zadanie praktyczne z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska i wykaza¢ si¢ umiej¢tnosciami objetymi
tematem:

3.2. Wykonanie lakierowania nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu:

3.2.1. przygotowaé konstrukcje lub gotowy wyrob do procesu lakierowania,

3.2.2. postugiwaé¢ si¢ narzedziami i oprzyrzadowaniem stosowanymi do lakierowania
przemystowego,

3.2.3. wykona¢ lakierowanie metoda przemyslowa konstrukceji lub gotowego wyrobu,

3.2.4. sprawdza¢ poprawnos¢ wykonywanego lakierowania elementu, podzespolu lub
gotowego wyrobu w odniesieniu do wymagan,

3.2.5. utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.2.6. kontrolowaé na biezaco jako$¢ prac i usuwac usterki,

3.2.7. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.2.8. uporzadkowac stanowisko pracy, oczySci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materialy,
zagospodarowa¢ odpady.

czyli:

e umiesci¢ konstrukcje Ilub gotowy wyrob w miejscu przeznaczonym do lakierowania,
np.: przez utozenie na stojaku w miejscu posiadajqcym sprawng wentylacje,

e postugiwac sie narzedziami i oprzyrzqdowaniem, zgodnie z ich przeznaczeniem, instrukcjq
obstugi, w sposob bezpieczny,

o wykona¢ lakierowanie konstrukcji lub gotowego wyrobu, pamietajqc o kolejnosci operacyji,
zachowaniu ciqgu technologicznego,

e sprawdza¢ poprawnoS¢ wykonywanego lakierowania nowej konstrukcji lub gotowego
wyrobu, w odniesieniu do wymagan technologicznych, przez wykonanie probnego
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naciecia, ocene organoleptycznq stanu powierzchni,

o utrzymywac¢ tad i porzqdek na stanowisku pracy, tak aby pracowaé z zachowaniem
warunkow bezpieczenstwa, pamietajqc o zagrozeniu zdrowia i zagrozeniu pozarem,

e fkontrolowac na biezqco jakos¢ prac i usuwacé ewentualne usterki, wykonujqc sukcesywnie
oceny stanu powloki, jej grubosci,

e wykonac zadanie w przewidzianym czasie, okreslonym w tresci zadania,

e uporzqdkowac stanowisko pracy, oczysci¢ i umy¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materiaty,
umiescic¢ odpady w miejscu do tego przeznaczonym.

Egzaminatorzy beda oceniaé:

e umieszczenie nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu do lakierowania w miejscu
przeznaczonym do lakierowania,

e poprawnoS¢ postugiwania sie narzedziami i oprzyrzqdowaniem, stosowanymi do
lakierowania przemystowego, zgodnie z instrukcjq obstugi i zasadami bezpieczenstwa
pracy i ochrony przeciwpozarowej,

e wykonanie lakierowania nowej konstrukcji Ilub gotowego wyrobu, na podstawie
dokumentacji technologicznej procesu lakierowania,

e sprawdzanie poprawnosci wykonywanego lakierowania konstrukcji lub wyrobu
w odniesieniu do wymagan, ktore zawarte sq w tresci zadania, w trakcie i po wykonaniu
lakierowania,

e utrzymywanie, podczas wykonywania lakierowania, tadu i porzqdku na stanowisku pracy,
szczegolnie zwracajqc uwage na zachowanie bezpieczenstwa pracy,

e poprawnoS¢ przeprowadzania kontroli biezqcej, jakosci wykonanej pracy i usuwania
ewentualnych usterek,

e wykonanie zadania w przewidzianym czasie,

® uporzqdkowanie stanowiska pracy, oczyszczenie i umycie narzedzi i sprzetu, rozliczenie
wykorzystanego materiatu i umieszczenie wszystkich odpadow w pojemnikach lub miejscu
do tego przeznaczonym.

4. Prezentowa¢ efekt wykonanego zadania:

4.1.uzasadni¢ sposéb wykonania zadania,
4.2.0ceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

czyli:
o uzasadnié wybor technologii wykonania procesu technologicznego lakierowania,
uwzglednic¢ dobor wyrobu lakierowego do materiatu, ktory bedzie lakierowany i narzedzi,
® ocenic¢ jakos¢ uzyskanej powierzchni lakierowanej, zwracajqc uwage na ewentualnie
powstate bledy i sposoby ich unikniecia lub naprawienia.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

e omowienie wszystkich czynnosci zwiqzanych z procesem technologicznym lakierowania
nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu, z uwzglednieniem doboru wyrobu lakierowego,
sposobu wykonania, doboru narzedzi,

e dokonanie oceny jakosci uzyskanej powierzchni, jej zalet i wad oraz zastosowania.
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3. Przyklad zadania praktycznego do tematu:
1. Wykonanie lakierowania renowacyjnego wskazanego elementu
konstrukcji.

Ocen gladkos¢ powierzchni maski silnika i stopien zniszczenia pokrycia lakierowego. Oczys¢
podioze, wyréwnaj nierdwnosci i doprowadz maske silnika do gtadkosci zgodnej z wymaganiami
technicznymi, aby natozy¢ powloke podktadowa. Do wykonania zadania uzywaj pistoletu
natryskowego, zgodnie z zataczona instrukcja obslugi. Stosuj wyroby lakierowe i1 materialy
zgodnie z zaleceniami podanymi przez producenta. Utrzymuj tad i porzadek na stanowisku
podczas wykonywania zadania. Pracuj, stosujac $rodki ochrony drég oddechowych, skory 1 odziez
robocza. Po wykonaniu zadania, uzasadnij sposdb wykonania zadania i ocen jakos$¢ uzyskanej
powierzchni. Masz do dyspozycji 180 minut na wykonanie i zaprezentowanie zadania.

Instrukcja obstugi i konserwacji pistoletu natryskowego przeznaczonego do natryskowego
malowania wszystkimi rodzajami farb, lakierow i emalii.

1. Dane techniczne:
- zakres wylotow dysz w aparatach: 1,2 mm; 1,5mm; 1,8mm; 2,0mm; 2,5mm;
- ci$nienie robocze: 0,4-0,5 MPa (4-5 atm.), pojemnos¢ zbiornikéw ok. 0,6 1
- masa aparatu (z pustym zbiornikiem) : - ok. 0,7 kg;

2. Konserwacja i czyszczenie:
Pistolet natryskowy jest precyzyjnym narz¢dziem pracy wymagajacym starannego
oczyszczenia kazdorazowo po zakonczeniu pracy. Nalezy przemy¢ w aparacie droge
przeptywu farby rozpuszczalnikiem ( wlanym uprzednio do zbiornika), a nast¢pnie
przedmucha¢ spr¢zonym powietrzem. Szczego6lng uwage nalezy zwroci¢ na stan otworow
rozpylacza oraz dyszy, a takze powierzchni kulistych przegubu zbiornika. W przypadku
zatkania lakierem ktorego$§ z otworow rozpylacza lub dyszy najlepiej jest pozostawi¢ na
pewien czas te detale zanurzone w pojemniku napetlnionym rozpuszczalnikiem.
Czyszczenie otwordw metalowymi elementami jest niedopuszczalne.
W zadnym przypadku nie nalezy zanurza¢ catego aparatu w rozpuszczalniku, gdyz
powoduje to niszczenie gumowych uszczelek regulatoréw. Wszelkie potaczenia
gwintowane oraz spust aparatu nalezy okresowo smarowaé towotem lub wazeling
techniczna.

3. Uwagi eksploatacyjne;
Najlepszy natrysk uzyskuje si¢ przy odleglosci 250-300 mm od wylotu dyszy do
malowanej powierzchni. Przy natrysku nalezy pistolet zasila¢ spr¢zonym powietrzem o
cisnieniu 0,4 do 0,5 MPa.
Uwaga! Zgodnie z norma PN-75/M-47186.03 aparaty natryskowe powinny by¢ uziemiane
ze wzgledu na mozliwo$¢ gromadzenia si¢ tadunkéw elektrostatycznych. W zwiazku
z powyzszym koncowke instalacji uziemiajacej nalezy zamocowac na korpusie pistoletu.
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Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

1.

Przeanalizuj tre$¢ zadania oraz zapoznaj sig z instrukcj¢ obstugi pistoletu natryskowego.
Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:

a) kolejnos¢ wykonywanych operacji technologicznych,

b) wykaz niezb¢dnych materiatow, sprzetu 1 narzedzi do wykonania zadania.
Zgromadz i1 rozmie$¢ na stanowisku pracy wyroby lakierowe, materialy pomocnicze,
narzedzia do przygotowania powierzchni i pokrycia, sprzgt do pomiaru lepkosci i czasu,
zapisane w PLANIE DZIALANIA.

SprawdzZ stan techniczny pistoletu natryskowego, wykonujac natrysk probny zgodnie
z instrukcja.

Dobierz i zaldz odziez ochronna, oraz wymagane do wykonania zadania §rodki ochrony
indywidualne;.

Wykonaj natrysk szpachlowki, zgodnie z zasadami bezpieczefistwa, higieny pracy
1 ochrony przeciwpozarowej.

Sprawdz jako$¢ przygotowanej powierzchni maski silnika, w odniesieniu do wymagan
okres§lonych w tresci zadania.

Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko pracy, oczy$¢ i umyj narzedzia i sprzet,
rozlicz materiaty i wyroby lakierowe oraz w wyznaczonym miejscu umies¢ wszystkie
odpady.

Zglos gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.
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PLAN DZIALANIA

Wykonywane operacje technologiczne (zgodnie z kolejno$cia wykonywania prac):

Wykaz:

1. wyrobow lakierowych i materialdw pomocniczych:

2. sprzetu potrzebnego do przygotowania powierzchni

3. sprzetu potrzebnego do wykonania natrysku szpachlowki.
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

zapiszesz w formularzu operacje technologiczne takie jak: mycie, szlifowanie powierzchni
maski, usuniecie zniszczonego pokrycia lakierowego, odrdzewienie, odtluszczenie,
przygotowanie kitu szpachlowego, przygotowanie szpachlowki do natrysku, natrysk warstwy
szpachlowki natryskowej,

wymienisz narzedzia i przyrzqdy potrzebne do przygotowania powierzchni maski, takie jak:
skrobaki, szpachle, szlifierke, pistolet natryskowy, sito do filtrowania, kubek Forda nr 4,
stoper, klocek do szlifowania,

sporzqdzisz wykaz wyrobow lakierowych i materiatow, niezbednych do wykonania zadania,
takich jak: kit szpachlowy, szpachlowke natryskowq, benzyne ekstrakcyjna, rozpuszczalnik,
papier scierny.

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

zatozysz odziez ochronngq i dobierzesz Srodki ochrony indywidualnej: nakrycie gtowy, maske
lub potmaske i obuwie robocze,

przygotujesz do pracy i sprawdzisz stan techniczny pistoletu natryskowego, szlifierki,
skrobakow i szpachli,

zgromadzisz na stanowisku narzedzia i przyrzqdy niezbedne w celu przygotowania
powierzchni maski silnika do natozenia powtoki podktadowej,

zgromadzisz na stanowisku kit szpachlowy, szpachlowke natryskowq, benzyne ekstrakcyjng,
rozpuszczalnik i inne materialy potrzebne do wykonania zadania,

umiescisz naprawianq maske silnika na stojakach.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

usuniesz zniszczone pokrycie lakierowe, odrdzewisz naprawionq powierzchnie sposobem
mechanicznym lub chemicznym,

oczyscisz i umyjesz powierzchnie maski silnika, uzywajqc szlifierke, skrobaki, klocki do
szlifowania, doprowadzajqc jq do stanu ,,metalicznie czystego" na obszarze zniszczonym,
przygotujesz kit szpachlowy zgodnie z zaleceniami podanymi przez producenta na
opakowaniu,

oczyscisz i odtluscisz powierzchnie maski silnika, uzywajqc do tego szlifierke, skrobaki,
papier scierny, benzyne ekstrakcyjng,

zaszpachlujesz nierownosci i wyszlifujesz warstwy kitu,

przygotujesz szpachlowke natryskowq i wyregulujesz pistolet natryskowy,

wykonasz natrysk szpachlowki na catq powierzchnie sposobem krzyzowym,

zastosujesz odpowiednie narzedzia i sprzet, ktory po wykonaniu zadania oczyscisz,
zakonserwujesz, zgodnie z instrukcjq obstugi pistoletu,

sprawdzisz poprawnos¢ wykonania lakierowania, skontrolujesz gtadkos¢ powierzchni, a na
biezqco bedziesz usuwac usterki,

wykonasz zadanie w ustalonym czasie 180 minut,

podczas pracy utrzymujesz czystos¢ na stanowisku, a po zakonczeniu posprzqtasz miejsce
pracy, pamietajqc o ochronie srodowiska,

stosujesz srodki ochrony indywidualnej, czyli pracujesz w kombinezonie roboczym, do
szlifowania uzywasz maske lub pétmaske, posiadasz nakrycie glowy i obuwie robocze.
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Prezentowanie zadania jest poprawne, jesli:

e uzasadnisz sposob wykonania wszystkich operacji procesu technologicznego, ktore
wykonates od przygotowania powierzchni maski silnika do natozenia powtoki podktadowej,

e ocenisz jakos¢ uzyskanej powierzchni oraz potrafisz wskazacé przyczyny ewentualnie
powstatych wad i sposoby ich zlikwidowania lub w przysztosci ich unikniecia.
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IV. ZALACZNIKI

1. Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu

Zawod: lakiernik
symbol cyfrowy: 714[03]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czes¢ I — zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegllnosci:

1.1.
1.2.

1.3.
1.4.
L.5.
1.6.
1.7.

1.8.
1.9.

stosowac pojecia, okreslenia, sformulowania z zakresu lakiernictwa;

rozroznia¢ materiaty powlokowe, spoiwa, rozpuszczalniki, pigmenty, wypekniacze i $rodki
pomocnicze;

rozréznia¢ metody przygotowania powierzchni do malowania i lakierowania oraz techniki
nanoszenia powlok;

rozroznia¢ sposoby przygotowania wyrobow lakierowych stosowanych w procesach
lakierniczych;

identyfikowaé zjawiska fizykochemiczne zachodzace w procesach lakierniczych w oparciu
o prawa chemiczne;

rozpoznawac uszkodzenia i wady powlok lakierniczych;

okresla¢ czynniki wptywajace na jakos¢ powlok lakierniczych;

rozroznia¢ metody badania wlasciwosci materiatow powtokowych i powlok;

odczytywa¢ informacje o rodzaju powierzchni, sposobie jej obrobki, rodzaju i miejscu
natozenia powloki lakierniczej;

10. rozrozniaé narzedzia i urzadzenia stosowane w lakiernictwie;
11. wskazywac¢ metody konserwacji przyrzadoéw i urzadzen lakierniczych;

1.13.

. rozpoznawa¢ lakierowane elementy konstrukcji, podzespotéw maszyn i urzadzen oraz

czesci pojazdow;
rozroznia¢ zadania roznych powtok i pokry¢ lakierowych.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlnoSci:

2.1.

2.2.

2.3.
24.

2.5.

2.6.

dobiera¢ wyroby lakierowe w zalezno$ci od warunkow eksploatacji i przeznaczenia
lakierowanego przedmiotu;

dobiera¢ wlasciwe operacje technologiczne do renowacji pokry¢ lakierowych w zaleznosci
od stopnia zniszczenia i rodzaju pokrycia;

wskazywa¢ sposoby usuwania uszkodzen powtok lakierniczych;

dobiera¢ narze¢dzia w zaleznosci od rodzaju materiatu powlokowego i techniki nanoszenia
powtoki;

przeprowadza¢ kalkulacje dotyczace zuzycia surowcow i materialéw oraz czasu wykonania
okreslonych operacji technologicznych w procesach lakierniczych;

dobiera¢ procesy technologiczne konserwacji dla r6znych powierzchni zabezpieczanych.
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3. Bezpiecznie wykonywa¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony S$rodowiska,
a w szczegllnosci:

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

stosowac zalecenia, w postaci instrukcji i znakow zawartych w przepisach bezpieczenstwa
1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska naturalnego czlowieka
oraz w instrukcjach obslugi lakierniczych urzadzen stanowiskowych, narzedzi
mechanicznych i pneumatycznych;

wskazywa¢ zagrozenia dla zycia i zdrowia cztowieka oraz srodowiska naturalnego podczas
prac zwiazanych z wykonywaniem czynnosci lakierniczych;

dobiera¢ s$rodki ochrony osobistej do rodzaju prac zwiazanych z przygotowaniem
powierzchni do lakierowania i lakierowaniem;

wskazywac sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej poszkodowanym w wypadkach
przy pracach lakierniczych.

Czes¢ II — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem

i dzialalnoScig gospodarczg

Absolwent powinien umiec:

1.

Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegdlnosci:

1.1.

1.2.

1.3.

rozrdznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego 1 przepisow regulujacych podejmowanie i wykonywanie
dziatalno$ci gospodarczej;

rozroznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalno$ci gospodarczej;

identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarzac¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlnosci:

2.1.

2.2.

2.3.

Etap
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:

1. Wykonanie lakierowania renowacyjnego wskazanego elementu
konstrukcji.

2. Wykonanie lakierowania nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu.

analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;
sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy 1 zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarcze;j;

rozroznia¢ skutki wynikajace z nawiazania i rozwiazania stosunku pracy.

praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejgtnosci

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowa¢ czynnoSci zwigzane z wykonaniem zadania:
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I1.1.
1.2.

1.3.

sporzadzi¢ plan dzialania;

sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatldw, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.



2. Organizowa¢ stanowisko pracy:
2.1. zgromadzi¢ i rozmies$ci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzet
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;
2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzgtu;
2.3.  dobra¢ odziez robocza i $rodki ochrony indywidualne;.

3. Wykona¢é zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé si¢
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Wykonanie lakierowania renowacyjnego wskazanego elementu konstrukcji:

3.1.1. przygotowac element konstrukcji do lakierowania renowacyjnego;

3.1.2. dobra¢ wyroby lakierowe niezb¢dne do wykonania ustugi;

3.1.3. poshlugiwac si¢ narz¢dziami i oprzyrzadowaniem podczas prac renowacyjnych;

3.1.4. wykona¢ lakierowanie renowacyjne elementu konstrukc;ji;

3.1.5. sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonanego lakierowania elementu  konstrukcji
w odniesieniu do wymagan;

3.1.6. utrzymywac fad i porzadek na stanowisku pracy;

3.1.7. kontrolowa¢ na biezaco jakos$¢ prac i usuwac usterki;

3.1.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.9. uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzgt, rozliczy¢ materiaty,
zagospodarowac¢ odpady.

3.2.Wykonanie lakierowania nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu:

3.2.1. przygotowac konstrukcjg lub gotowy wyrdb do procesu lakierowania;

3.2.2. poslugiwa¢ si¢ narzedziami i oprzyrzadowaniem stosowanymi do lakierowania
przemystowego;

3.2.3. wykona¢ lakierowanie metoda przemystowa konstrukcji lub gotowego wyrobu;

3.2.4. sprawdza¢ poprawno$¢ wykonywanego lakierowania elementu, podzespotu
lub gotowego wyrobu w odniesieniu do wymagan;

3.2.5. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.2.6. kontrolowac na biezaco jako$¢ prac i usuwac usterki;

3.2.7. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.8. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materiaty,
zagospodarowa¢ odpady.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jako$¢ wykonanego zadania.

Niezbe¢dne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych

objetych tematami:
1. Wykonanie lakierowania renowacyjnego wskazanego elementu konstrukcji

Stanowisko powinno mie¢ podloge rowna, tatwo zmywalng i antyposlizgowa. Kubatura stanowiska
egzaminacyjnego zgodna z obowiazujacymi normami i przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej. Atestowana kabina lakiernicza wielkoscia dostosowana do
gabarytow lakierowanych elementow lub podzespoldw. Specjalistyczne stojaki do lakierowania
i wozki transportowe. Pojemnik do gromadzenia odpadow technologicznych. Pojemniki na wodeg.
Sprzet i narzedzia: wkretaki, szczypce uniwersalne, szczotki druciane, urzadzenie do piaskowania,
dozowniki wyrobow dwusktadnikowych, pistolet do mas uszczelniajacych 1 silikonowych,
pneumatyczne pistolety natryskowe, ekran do probnych wymalowan, szlifierki, polerki, szpachle,
skrobaki, szczotki druciane, klocki do papieru $ciernego, sitka filtracyjne, miarki do ustalania lepkosci
wyrobow lakierowanych (lub kubek Forda nr4), stoper, myjka do pistoletow natryskowych.
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Materialy, narzedzia i urzadzenia do utrzymania czystosci na stanowisku. Instrukcje obslugi maszyn
i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Wykonanie lakierowania nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu

Stanowisko dostosowane do rodzaju i wielkosci konstrukcji lub gabarytow gotowego wyrobu
przeznaczonego do lakierowania. Kubatura stanowiska egzaminacyjnego zgodna z obowiazujacymi
normami i przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej. Urzadzenie do
naktadania wyrobow lakierowych (np. zestaw hydrodynamiczny, zestaw elektrostatyczny, pistolety
pneumatyczne). Urzadzenie do suszenia powlok lakierowych (np. kabinosuszarka, suszarka
komorowa, promienniki podczerwieni). Sitka filtracyjne. Specjalistyczne stojaki do lakierowania,
wozki transportowe lub przenos$niki podwieszane. Dozowniki wyrobow dwusktadnikowych. Automat
do naktadania mas uszczelniajacych i silikonowych. Komplet miarek do ustalania lepkosci wyrobow
lakierowych. Pojemniki do mieszania wyrobow lakierowych. Mieszalnik do wyrobéw lakierowych.
Paleta do przygotowywania kitéw szpachlowych. Komplet szpachelek lakierniczych o réznych
szerokosciach. Szlifierki oscylacyjne iobrotowe o napedzie pneumatycznym. Sciernice reczne.
Urzadzenie do oczyszczania powierzchni metoda strumieniowo-$cierna, urzadzenie do chemicznego
oczyszczania powierzchni. Materiaty, narzedzia i urzadzenia do utrzymania czystos$ci na stanowisku.
Pojemnik do gromadzenia odpaddéw technologicznych. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki
ochrony indywidualnej. Apteczka.
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2.

Przyklad instrukcji do etapu pisemnego

Zawod: .....cooveeeieeeiieen,
Symbol cyfrowy: ..............

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PISEMNY

Instrukcja dla zdajacego

1.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktéry otrzymale§ zawiera
...... stron. Ewentualny brak stron lub inne wusterki zglo$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej wpisz
swoj numer ewidencyjny PESEL.

. Arkusz  egzaminacyjny sklada si¢ z dwoch  czesci.

Czesc¢ I zawiera 50 zadan, czes$¢ II — 20 zadan.

4. Zakazde poprawnie rozwiazane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

10.

11

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwiazania zaznaczaj w KARCIE ODPOWIEDZI diugopisem lub
pioérem z czarnym tuszem/atramentem.

Dla kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B,

C, D. Odpowiada im nastgpujacy uktad kratek w KARCIE
ODPOWIEDZI:

[a] | [8] | Lc] | [0]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.

Wybierz wlasciwa odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej
litera — np. gdy wybrate$ odpowiedz "A":

[s]] [c]]| [x]

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz
i blednie zaznaczysz odpowiedZ, otocz ja koétkiem 1 zaznacz
odpowiedz, ktéra uwazasz za prawdziwa np.

@ | | =

.Po rozwiazaniu testu sprawdz czy zaznaczyle§ wszystkie

odpowiedzi w KARCIE ODPOWIEDZI i1 wpisates swoj numer
PESEL — Pamigtaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespotu
nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

CZERWIEC 2004

Czas trwania
egzaminu
120 minut

Liczba punktéow
do uzyskania:

z czgSci I — 50 pkt.
z czeSci 11 — 20 pkt.

Kod arkusza
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3. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego
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4. Przyklad instrukcji do etapu praktycznego

WPISUJE ZDAJACY

Numer ewidencyjny PESEL

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PRAKTYCZNY

Instrukcja dla zdajacego

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale§ zawiera
...... stron. Ewentualne braki stron lub inne usterki zglos$
przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego.

. Wpisz swoj numer ewidencyjny PESEL.

. Zapoznaj si¢ z tre$cia zadania egzaminacyjnego, instrukcja do jego
wykonania, stanowiskiem egzaminacyjnym i jego wyposazeniem.
Masz na to czas — 20 minut. Czas ten nie jest wliczany do czasu
trwania egzaminu.

. Po uplywie tego czasu zglo§ gotowos¢ przystapienia do egzaminu.

5. Przewodniczacy zapisze TwoOj czas rozpoczgcia egzaminu.

Pamietaj, Ze podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego
jeste$ oceniany przez zespol egzaminatorow, ktdrzy obserwuja
wykonywane przez Ciebie czynnosci 1 nie beda udziela¢ Ci zadnych
wskazowek. Interweniuja tylko w przypadku naruszenia przez
Ciebie przepisow bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i moga w takim przypadku przerwa¢ egzamin.

Powodzenia!

CZERWIEC 2004

Czas trwania
egzaminu
........ minut

Liczba punktow do
uzyskania
......... pkt.

Kod arkusza
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