Zawod: mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych
symbol cyfrowy: 731[01]

Etap pisemny egzaminu obejmuije:

Czes¢ | — zakres wiadomosci i umiejetnosci wiasciwych dla kwalifikacji
w zawodzie

Absolwent powinien umieé:

1. Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukciji,
rysunkow, szkicOw, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
aw szczegolnosci:

1.1. stosowac pojecia i nazwy dotyczace automatyki przemystowej i urzgdzen precyzyjnych;

1.2. rozpoznawaé dziatanie urzgdzen precyzyjnych i automatyki przemystowej;

1.3. okresla¢ funkcje zespotdéw, podzespotébw i czesci stosowanych w konstrukcji urzadzen
precyzyjnych i uktadach automatyki przemystowej;

1.4. rozpoznawac dziatanie aparatury kontrolno-pomiarowej automatyki;

1.5. rozréznia¢ potagczenia podzespotow i czesci wykorzystywanych w konstrukcji uktaddw
automatyki, urzadzen precyzyjnych i robotow przemystowych;

1.6. wskazywa¢ przyczyny niesprawnosci urzgdzen i elementdw automatyki, aparatury
kontrolno-pomiarowej i mechanizméw precyzyjnych;

1.7. wyszukiwaé niezbedne informacje dotyczace montazu, napraw, serwisu uktadow automatyki,
aparatury kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegoélnosci:

2.1. dobiera¢ podzespoty i elementy automatyki przemystowej do montazu na podstawie
schematow;

2.2. rozpoznawac typowe elementy automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych;

2.3. dobiera¢ odpowiednie przyrzady pomiarowe i rejestrujgce do wykonywania pomiarow
i rejestracji wielkosci fizycznych (napiecie i natezenie pradu, temperatura, cisnienie, natezenie
przeptywu cieczy i gazoéw, hatasu, drgan, promieniowania i oswietlenia);

2.4. okresla¢ kolejnos¢ montazu i demontazu elementéw automatyki przemystowej, aparatury
kontrolno-pomiarowej i urzgdzen precyzyjnych;

2.5. dobiera¢ odpowiednie narzedzia do wykonywania napraw aparatury kontrolno-pomiarowej
i urzgdzen precyzyjnych;

2.6. dobiera¢ odpowiednie przyrzady pomiarowe i aparature kontrolno-pomiarowg do prowadzenia
proceséw diagnozowania uktadéw automatyki i urzadzen precyzyjnych;

2.7. okresla¢ na podstawie danych katalogowych przydatnos¢ elementéw automatyki do napraw
urzadzen automatyki przemystowej i urzagdzen precyzyjnych;

2.8. interpretowa¢ wskazania przyrzadow pomiarowych i aparatury kontrolno-pomiarowej podczas
wykonywania napraw i procesow diagnostycznych;

2.9. szacowa¢ przyblizone koszty wykonywania konserwacji i napraw urzgdzen automatyki,
aparatury kontrolno-pomiarowej i urzagdzenh precyzyjnych;

2.10. szacowac wielkos¢ zapotrzebowania na materiaty i czesci zamienne do konserwacji i napraw
urzadzen automatyki, aparatury kontrolno-pomiarowej i urzgdzen precyzyjnych;

2.11. okre$lac zakres i terminy napraw i konserwacji urzadzen automatyki na podstawie
Dokumentaciji Techniczno-Ruchowej i instrukcji serwisowych.

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny  pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
aw szczegolnosci:

3.1. wskazywac zagrozenia dla zdrowia i zycia podczas wykonywania prac montazowych, napraw,
konserwacji, obstugi i eksploatacji urzadzeh automatyki przemystowej, aparatury kontrolno-
pomiarowej i urzgdzen precyzyjnych;

3.2. dobiera¢ $rodki ochrony indywidualnej stosownie do wykonywanych prac montazowych,
napraw i konserwaciji urzadzen precyzyjnych i automatyki;
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3.3. wskazywa¢ sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w nagtych wypadkach
zaistniatych podczas wykonywania prac przez mechanika automatyki przemystowej i urzadzen
precyzyjnych.

Czesc¢ Il — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem

| dziatalnoscig gospodarcza

Absolwent powinien umieé:

1.

Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisOw, instrukcji, tabel,

wykresow, a w szczegolnosci:

1.1. rozréznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego i przepiséw regulujacych podejmowanie i wykonywanie dziatalnosci
gospodarczej;

1.2. rozréznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalnosci gospodarczeyj;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1. analizowa¢ informacje zwigzane 2z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.2. sporzadzaé¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.3. rozréznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu
kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:

1.

2.

3.

Montaz wskazanych uktadéw automatyki zgodnie z przedstawionym
schematem.

Naprawa i konserwacja wskazanych urzadzen aparatury kontrolno-
pomiarowej zgodnie z instrukcjg serwisowa.

Naprawa | konserwacja wskazanego urzadzenia precyzyjnego
zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umieé:

1.

Planowaé czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcOw, materiatbw, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

1.3. wykonac niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia i sprzet zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzenh i sprzetu;

2.3. dobra¢ odziez roboczg i $rodki ochrony indywidualne;j.
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3. Wykonaé zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i wykazaé sie
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Montaz wskazanych uktadéw automatyki zgodnie z przedstawionym schematem:

3.1.1.
3.1.2.

3.1.3.

3.1.4.
3.1.5.

3.1.6.
3.1.7.
3.1.8.
3.1.9.
3.1.10.
3.1.11.

dobra¢ elementy do montazu wskazanego uktadu automatyki na podstawie schematu;
dobra¢ wymagane przyrzady pomiarowe lub aparature kontrolno-pomiarowg i narzedzia
monterskie;

montowaé w okreslonej kolejnosci elementy sterujgce, wykonawcze, nastawcze
i logiczne zgodnie ze schematem;

kontrolowac¢ na biezgco jakos¢ wykonywanych prac monterskich;

postugiwa¢ sie narzedziami monterskimi, przyrzadami pomiarowymi | aparaturg
kontrolno-pomiarowa;

sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu elementéw uktadu ze schematem;

uruchomic i sprawdzié parametry zmontowanego ukfadu automatyki;

sterowac i regulowaé pracag zmontowanego uktadu automatyki;

demontowac uktad w okreslonej kolejnosci;

wykonac¢ zadanie w przewidzianym czasie;

uporzadkowac stanowisko montazowe.

3.2. Naprawa i konserwacja wskazanych urzadzen aparatury kontrolno-pomiarowej
zgodnie z instrukcjg serwisowa:

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.
3.2.4.
3.2.5.
3.2.6.

3.2.7.
3.2.8.
3.2.9.

3.2.10.
3.2.11.

dokona¢ niezbednych pomiarow wskazanego urzgdzenia w celu zlokalizowania
uszkodzen zgodnie z instrukcjg serwisowa;

demontowa¢ wskazane urzadzenie aparatury kontrolno-pomiarowej w sposéb
uniemozliwiajacy jej uszkodzenie;

rozpoznac uszkodzone elementy lub zespoty naprawianej aparatury;

stwierdzi¢ przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementow lub zespotdéw aparatury;
dobierac czesci lub podzespoty do wykonania;

postugiwac sie przyrzgdami pomiarowymi do pomiaru wielkosci elektrycznych i innych
wielkosci;

kontrolowac¢ na biezgco jakos¢ prac i usuwac usterki;

postugiwac sie narzedziami monterskimi, elektrotechnicznymi;

montowa¢ naprawione elementy lub zespoty aparatury, sprawdzi¢ poprawnosc¢ jej
dziatania oraz dokonac¢ czynnosci konserwacyjnych;

wykonac zadanie w przewidzianym czasie;

uporzadkowac¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materiaty.

3.3. Naprawa i konserwacja wskazanego urzadzenia precyzyjnego zgodnie z dokumentacja:

3.3.1.

3.3.2.
3.3.3.
3.3.4.

3.3.5.
3.3.6.
3.3.7.
3.3.8.
3.3.9.

3.3.10.
3.3.11.

demontowac¢ wskazany zespot i urzgdzenie precyzyjne w sposéb uniemozliwiajacy jego
uszkodzenie;

dokonac niezbednych pomiardw i ogledzin wskazanego urzadzenia;

rozpoznac uszkodzone elementy lub zespoty naprawianego urzadzenia precyzyjnego;
wskazaé przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementéw lub zespotdéw urzadzen
precyzyjnych;

dobiera¢ gotowe elementy lub zespoty do wymiany;

montowac dobrane elementy;

sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania urzadzenia poprzez prébne uruchomienie;

dokona¢ czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych urzadzenia precyzyjnego;
postugiwaC¢ sie narzedziami monterskimi, elektrotechnicznymi i przyrzgdami
pomiarowymi zgodnie z ich przeznaczeniem;

wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

uporzadkowac stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i urzadzenia, rozliczy¢ materiaty.
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4. Prezentowaé efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposéb wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych
objetych tematami:

1. Montaz wskazanych uktadéw automatyki zgodnie z przedstawionym schematem

Pomieszczenie spetniajgce wymagania wynikajace z przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej. Stot laboratoryjny =z doprowadzonym zasilaniem elektrycznym
i zabezpieczeniem réznicowo-pradowym. Urzadzenia zasilajgce: sprezarki i pompy o odpowiednich
parametrach pracy, ptyty montazowe dostosowane do montazu zestawéw. Zestawy z elementami
pneumatyki, elektropneumatyki, hydrauliki, uktady stycznikowo-przekaznikowe do montazu rdznych
konfiguracji  (sterujgce, wykonawcze, nastawcze i logiczne). Zestaw narzedzi monterskich
i elektrotechnicznych. Aparatura kontrolno-pomiarowa i przyrzady pomiarowe do wykonywania pomiarow
wielkosci elektrycznych, cidnienia i przeptywu. Zwory, przewody zasilajgce i taczace. Instrukcje
stanowiskowe, instrukcje pomiarowe, schematy montazowe ukladéw automatyki przemystowej. Sprzet
ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Naprawa i konserwacja wskazanych urzadzen aparatury kontrolno-pomiarowej
zgodnie z instrukcja serwisowag

Pomieszczenie spetniajace wymagania wynikajace z przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej. St6t montazowy Ilub laboratoryjny z doprowadzonym zasilaniem,
z zabezpieczeniem réznicowo-pragdowym. Aparatura do samoczynnego zbierania i rejestracji danych.
Rejestratory réznych typow, czujniki temperatury, cisnienia, przeptywu i poziomu, sprzegniete
z wskaznikami, miernikami i lampkami kontrolnymi, umieszczonymi w szafach sterowniczych i na
pulpitach. Zestaw narzedzi: monterskich, elektrotechnicznych, przyrzady pomiarowe do pomiaru
wielko$ci fizycznych naprawianej aparatury. Czesci zamienne, osprzet i materiaty eksploatacyjne do
napraw. Dokumentacja: dokumentacja techniczna aparatury i instrukcje serwisowe aparatury, instrukcje
stanowiskowe. Sprzet ochrony indywidualnej. Apteczka.

3. Naprawa i konserwacja wskazanego urzadzenia precyzyjnego zgodnie
z dokumentacja

Pomieszczenie spetniajace wymagania wynikajace z przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej. Stét monterski z zasilaniem i zabezpieczeniem r6znicowo-prgdowym.
Urzadzenia precyzyjne i ich zespoty do napraw; kserokopiarki, drukarki, wagi, kasy sklepowe, sprzet
gospodarstwa domowego, czesci zamienne do wykonywania napraw. Zestaw narzedzi monterskich,
przyrzady pomiarowe. Zestaw narzedzi elektrotechnicznych. Materiaty eksploatacyjne: oliwa
maszynowa, cyna, smar grafitowy, tkanina bawetniana. Dokumentacja techniczno-eksploatacyjna,
instrukcje stanowiskowe, dokumentacja serwisowa urzadzeh precyzyjnych. Sprzet ochrony
indywidualnej. Apteczka.



